चमे बनाने के सिद्धांत. 
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सूचना क्‍ 

हिंदुस्तानी 'एकडेमी ने अपनी तरफ़ से किताबें लिखने ओर छपाने के 
सिवा यह भी तय किया है कि उन लेखकों की रचनाएँ भी प्रकाशित 
की जाएँ जिन्होंने अपने शोक़ ओर उत्साह से कुछ लिखने का परिश्रम 
उठाया है । 

मन्शा यह है कि स्वतंत्र लेखकों फी किताबों को प्रकाशित करके उन्हें 
बढ़ावा दिया जाय ! इस ग्रज्ञ से एकेडेमो ने सन्‌ १६२७-९८ में यह 
तय किया था कि कुछ ऐसे ग्रंथों को छापने का विज्ञापन दिया जाय, और 
लोगों से उनकी लिखी हुई किताबें माँगो जाएँ । इस तरह हिंदी को जो 
किताबें छापने के लिये चुनो गईं) उनमें एक “चर्म बनाने के सिद्धांत” 
भी है। इस मज़मन पर हिंदी में बहुत कम किताबें देखने में आतो हैं; 
यह किताबें बहुत अच्छी लिखी हुई जँचीं | चर्म बनाने के सिद्धांत में 
श्रीयुत देवदतत अरोड़ा ने इस उपयोगी धंधे पर बड़ी मेहनत और 
योग्यता से लिखा है। अब हमारे देश में इसकी बड़ो ज़रूरत है कि 
हमारे पुराने उद्योग धंधों को नए तरीक़ों पर सीखने ओर चलाने के लिये 
हमारे पास अच्छो-अच्छी किताबें हों । इस नए युग में नई-नई बातों 
की जानकारी हासिल करने के लिये किताबों को छोड़न्और कोई उतना 
सरल साधन नहीं है । विद्या के प्रचार की बाढ़ के साथ-साथ यद्द जुरूरो 


(३१) 
भी है कि हर तरह के लोगों के लिये उनके मतलब की किताबें अपनी 
भाषा में हों । हिंदुस्तानी एकरेडेमी इसको भो कोशिश कर रही है कि 
विज्ञान के हरएक विषय पर सरल हिंदों और उद्‌ में ऐसी कितायें 
' लिखाई जाये - जिनसे हरएक उद्योग-धंधे के लोगों के काम में सद्दायता 
पहुँचे । 
इस पुरुतक में अरोड़ा साहेब ने सरल भाषा में चसड़ा बनाने के नए 
तरीकों को बड़ी योग्यता से लिखा है। किताब बड़े काम को होगो, इसमें 
तनिक संदेह नहीं | हमें उम्मेद है कि हमारे देश के लोग इससे 
लाभ उठावेंगे । 
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शाक्कथन 
.. खालों के व्यापार के लिए, भारतवर्ष संसार की बड़ी मंडियों में से है। 
. श्लासी किड चमड़ा बनाने के लिए यहाँ की बकरी की खालें सबसे अच्ची 
समझी जाती हैं । निम्न लिखित सूची से जिसमें पाँच साल ( १६२३--२८ ) 
की निर्यात का औसत दिया है ज्ञात हो जाएगा कि हमारे देश में चर्म बनाने 
के व्यवसाय की उन्नति का कितना बहा चेत्रहै।....... 


कच्ची खालों की नियोत्त 
सैंस की. द . ४२,०७,१ ८८ २० 
गाय ,, द २,६६,२८,२२६ ,, 
घढेले ,, ७,४३,०९६० ,, 
बकरी 99 ३ ,६६,०२३,० ३५: 89 . 
भेड़ 95 *,<5८,६२३ 99 
भ्न्‍्य पशुओं ,, : १७,०२, ४३८ ,, 


। णोढ़ ७,२४,४३,० ४४ ,, हु 


[२ | 
सी संयुक्तप्रान्त के सिन्न-मिन्न भागों से रेल द्वारा १,२३,७३,६३८ रु० की 
खालें बाहर भेजी गईं। 

दुर्भाग्यवश हमारे संयुक्त प्रान्त में ठाफ टेल्स का व्यवसाय नहीं जम पाया 
है: इसका मुख्य,कारण यही है कि एक तो यहां खाल परकानेयाले पदार्थ अनुप- 
युक्त हैं, दूसरे यहाँ के चमार उन पदाशों के जो यहां मिलने | गुणों को ही 
नहीं जानते | इन पदारथों को ठीक-डीक मात्रा भें सिलांकर प्रय'ग करने की 
आवश्यकता है। यह जानकारी तश्नी, शा सकती है ह ( जैसा आगे कहा हैं ) 
कि जब देसी भाषाओं में इस विपय की पुम्तके निकले । 

" शब्द चर्म या चमड़ा पशुओं की उन सालों ( हाइठस और स्किन्स ) 
के लिए प्रयोग होता है, जो भिन्न-भिन्न प्रकार के वनस्पतिक या खनिज पकानेवाल 
पदार्थों के श्रयोग से ऐसी दशा में बदल गई है. कि थे अय वायुमंदल की नमी, 
हवा, और गर्मी का असर बिना बिगड़े सह सकती है। जाल के समान पल था 
गुँथे हुए रेशे, जिनसे कि खाल बनी हैं अलग-अलग हो जाते है. और ऐसे रूप 
में बदल दिये जाते है कि वे फिर चिपकते नहीं और 'न उनकी गॉरडे-ली बनती हैं 
जैसा कि कच्ची खालों के साथ होता है। खाल को हस रूप में बदलने की तीन 
विधियें हैं: ( क ) वनस्पति पदाथों ह्वाग पकाने की विधि ( रव ) व्वनिज 
पदार्थों द्वारा पकाने की विधि ( गे) लेल और एक्डरीहाइड से पकाने की विधि । 

( के ) धनस्पति पदार्थों से पकाने की विधियों के विस्तार में प्रशक्त हाननाते 
के मात्र तथा बनाई जानेवाली वस्तुओं के कारण यहा विभिनना हैं। अब तक 
३५० से अधिक प्रकार के पकानेवाले पदाथ मिले है और इनमें एक दूसरे से घदा 
अन्तर है । इससे रुपष्ट है कि जब तक कार्य-कर्ता को उन पदार्थों का पूरा पूरा 
क्षान नहीं है वह अवश्य ऐसी अशुद्धियें करेगा जो फ़िर ठीक नहीं दो सकतीं । 

( से ) पकानेवाले खनिज पदार्थ क्रोमियम, एल्यूमिनियम और लोदे के 
भमक हैं। इन पदार्थों.को सफलता से काम में त्ञाने के लिए कार्य-कर्ता को 
द्वनका पूरा पूरा शान दोना और विधियों की देख-भाज्त में दक् होना आवश्यक है | 


[ ३ ] 

( ग ) तेल और एल्डीहाइड द्वारा खालों की पकाई सूखनेवाले तेलों को 
ख़ास विधि से प्रयोग करने से होती है । यद॒ सब विधियें चतुरता और अचु- 
भव पर निर्भर हैं ; उनमें की रसायनिक क्रियाओं का जानना भी अति 
आवश्यक है । 


पकानेवाज्े पदार्थों की अनेकता से विधियों में जो पेचीदगी होती हैं उनके 
अतिरिक्त खाल को कितने ही प्रकार के मसालों में डालना पहता है; और 
यदि कद्दीं भी ग़ल्नती हुईं तो उसका सेभालना कठिन हो जाता है । 

हमारे देश में चरम बनाने के व्यवसाथ का बहुत बड़ा हिस्सा बि्कुल 
अनाड़ी चमारों के हाथ में है, जो न तो शिक्षित हैं और न जिनको चमड़ा बनाने 
की अनेक विधियों की विविध अवस्थाओं का ज्ञान है| जिन विधियों से वे काम 
करते हैं बहुत ही आचीन और सद्ञायदवाली हैं: और इसी कारण से वे अच्छा 
चमडा नहीं निकाल सकते । आधुनिक चर्म व्यवसाय में वैज्ञानिक विधियों के 
साथ साथ बहुत सी मशीनें प्रयुक्त होने लगी हैं जिनका जानना अच्छा और 
निदोष चमड़ा निकालने के लिए आवश्यक है । 


ऊपर लिखी बातों से विदित होगा कि ऐसी एक पुस्तक की कितनी 
आवश्यकता है, जो इन विधियों के तत्तों को सममझगाएं । अब तक हमारे 
इतने बड़े देश की किसी भी भाषा में ऐसी एक भी पुस्तक नहीं है । इसके 
विपरीत बाहर के देशों में इस विपय पर कोड़ियों पुस्तकें छुप रही हैं और उन 
विधियों को समझाया जा रहा है जिनको अब तक व्यापारिक भेद कहते थे | इस 
प्रकार वहाँ के लोग इस व्यापार की वृद्धि तथा उन्नति में मदद दे रहे हैं। यह 
सानना होगा कि भाषा में ऐसी प्रागम्भिक पुस्तक लिखने में अनगिनत असुविधायें 
होंगी क्योंकि व्यवसायिक शब्द नए हैं और केवल व्यवसाय से ही सम्बन्ध 
रखनेवाले हैं । में डी० डी० अरोश बी० एस-सी० को जो कि हा० ब० टेकनो- 
लॉजिकल इंस्टीव्यूट से डिप़ोमा प्राप्त हैं, इन विविध व्यवसायिक तथा चैज्ञानिक 
विधियों को ऐसी साफ़ आर सरल भाषा में लिखने पर बधाई देता हूँ । ऐसी 


[४ | 
ग्रदड़ी पुषाह लिया उन्ालि देंगे फ बरी सेसा की है और में आशा करता 
हैं कि थठ उन लोगों के व: लाभ को गोगी पं गेंकेजी नहीं जानते । 
एुम6 बी० हुदलिकर 
चर्म व्यवसाय विभाग 
हा० ब० टेकनोलॉजिकत्न इंम्ट्रीव्य 7 
( औ्रौद्यागिक शिक्षा का कॉलेस ) 
संयुक्त प्रान्त, कानपुर 
१ जनवरी १६३० 
“ नोट--श्नो मान दुडालकर साहय ने जो के हार हट अदजर हैकनोन्ता"ाकान 
इस्ट्ोल्यर # नपुत में चम व्ययताय विश्र'स के प्रतान अफसर हऋ उस प्रतथनस 
५ एएाछफ्रफन ) का अग्रेगा से लिया! है । यह उसका अनुवाढ दे । 
देवदत अग्रेड़ा 


वक्तव्य 


प्राकृथन में श्रीमात्‌ हुडलिकर साहेव ने ऐसी पुस्तक की आवश्यकता काफ़ी 
जोरदार शब्दों में भरकर की हे, उसको दोहराने की मुझको जरूरत नहीं है । 
इसी आवश्यकता को पूरा करने के लिए, मेने यह पुस्तक मात्भाषा में लिखी 
है। यदि इससे चर्म व्यवसाय को कुछ भी लाभ हुआ तथा इस विषय पर 
ओर पुस्तकें लिखी गई, तो मैं अपना प्रयज्ञ सफल सममूँगा । 


इस पुस्तक में मेंने चमड़ा बनाने के सिद्धान्तों को भल्ली प्रकार समस्काया 
है। साथ दी हर भ्रकार के चमड़ा बनाने की विधि भी दी है । रसायनिक क्रियाशों 
को यथासम्भव बताया है। रसायनिक देखभाल ( 0॥07708) 00770] ) 
की विधियों को, संकेतसात्र, हर जगह दिया हैः अधिक विस्तार से इनको इसलिए्‌ 
नहीं लिखा है कि इनको करने के लिए विज्ञान की जानकारी तथा उसके अभ्यास 
की भी आवश्यकता है । दूसरे इससे पुस्तक का विस्तार बहुत बढ़ जाधा । रसाय- 
निक पदार्थों के नाम जिस प्रकार अँगरेज़ी या हिन्दी में अचल्तित दें वैसे ही दिए 
हैं: उनकी हिन्दी बनाने का मेने अयक्ष नहीं किया दे क्योंकि हससे उनका समझना 
कठिन हो जाता । मशीनों का वर्णन भी, विस्तार आदि का ध्यान रखते हुए, यथा- 
सम्भव किया है। दिग्दर्शन से कुछ बचा नहीं है । 'पानी' ओर 'संजुक्तप्रान्त के ्म- 
ध्यवसांय का वर्यन तथा कुछ सम्मतियाँ! दो अच्छे अध्याय भी द्विख दिए 
हैं। इतने पर भी ऐसी पुस्तक में ज्ुटि का होना असम्भव नहीं है। अतः मैं उन 


[२३ ।| 

महानुभावों का कृतज्ञ हैँगा जो मुझे हन ग्रद्ियों से सूचित करेंगे । साथ ही सेरा 
प्राथना यह है कि भ्रुटियों की ओर भ्यान न देकर सजन एससे लाभ उठाने का 
प्रयत्ष करेंगे, क्योंकि इस आशय की दस बहुत सी बाने हे । 

अन्त में में ऑफ़ेसर हुडलिकर सादेव को जिनकी सलाह, सहानुभूति 
तथा सहायता से में यह पुस्तक इतनी उपयोगी बना सहा अनेकशः धन्यवाद 
देता हूँ । और जिन सजनों ने इस पुस्तक की तेयारी में सहायता दी है 
उनको भी धन्यवाद देता हैं। ' 

देधदस भरोदा 
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पहला अध्याय 
भूमिका 

चसम या चमड़ा ( ,080॥06/ ) क्‍या है? अक्सर मनुष्य चमड़े से 
खाल का मतलब लेते हैं। इसलिए सवाल होता है कि चमड़ा क्‍या 
वस्तु है ? पशुओं की खाल की उस बदली हुई हालत को चमड़ा कहते 
हैं जो सड़ता गलता नहीं और जिससे, मनुष्य के काम की चीज़ें बनती 
हैं। सब जाति के पशुओं की खाल से चमड़ा बनाया जा सकता है; 
पर ज्यादातर गाय, बैल, मेंस, सेड़ ओर बकरी की खाल का चमड़ा 
काम में आता है। ये पशु खाने के लिए बड़ी तादाद में रोज़ाना भारे 
जाते हैं, उनका गोश्त खाया जाता है और उनकी खाल का चमड़ा 
बनता है। मगर, नील-गाय, हिरन आदि शिकारियों द्वारा मारे जाते 
हैं, इसीलिए इनकी खालें इतनी अधिक संख्या में नहीं मिलती ; तो भी 
बहुत काफ़ी मिलन जाती हैं | मगर ओर नील-गाय की खालों के सूट- 
केस आदि बनाये जाते हैं । हिरन की खालें यहाँ पर म्रगल्लाला और 
छोटी २ चीज़ें बनाने या अस्तर आदि के लिए प्रयोग में लाई जाती 
हैं। मछली की खाल का भी चमड़ा बनाया जाता है और यह खूब- 
सूरत, फ़रेन्सी चीज़ों के बनाने में काम आता है। योरप में यह बहुत 
पसन्द किया जाता है। पशु के मरने या हलाली होने के, बाद जब खाल 
पशु पर से उतारी जाती है-उसके ऊपर बाल होते हैं. और उसके अन्दर 


२ चसे बनाने के सिद्धांत 


की तरफ़ खून, गोश्त लगा रहता है। यदि वे एसी हो छोड़ दो जायें तो 
हैं ० पक | कक फ् ही ले] कट  ] 
सड़ जाती हैं। इनको एक ऐसे रूप में बदल देना जिसमें न व सर्द ओर न 
गलें तथा काम में आ सके चम बनाना ( ७87 ॥॥वना। ह्व ॥ ४ ॥॥« 
78 या 7.8009॥77 ) कहलाता है। ओर एसी वस्तु को चसड़ा कहते # । 


गाय, बैल, भेंस आदि पशुओं की खाल को अँगरेजो में हाइड 
( 800 ), और बकरी, भेड़ आदि छोटे पशुओं की गस्वाल को स्किन 
( 807 ) कहते हैं | हाइड' शोर स्किन में अन्तर इतना ही है कि हाइड 
भारी और स्किन हल्की होती है । मगर की खाल को अक्सर स्किन ही 
“कहते हैं। उन भिन्न २ जाति के पशुओं की, जो स्तन से दृध पिलाने हैं 
( (४४07 97॥878 स्तनपोपित पशुसमृह ) ग्थाल की चअनमावट बहुत 
कुछ एकसी होती है । उनमें हिस्से एकसे ही हैँ पर जातिभेद से थाड्ा २ 
अन्तर पाया जाता है| जैसा चमड्ा गाय की खाल से बन सकता है 
वैसा भेंस की खाल से नहीं। इसी कारण से उनके इस्ममाल में भी फक़ 
होता है । भेंस की खाल से काठी, साज, बिस्तरअन्द, सृट-केस, नले 
आदि का चमड़ा बनता है । गाय का चमड़ा हल्के काठी, साज्, बिस्तर- 
बन्द, सूट-केस, तले, जूतों के ऊपर आदि में प्रयोग होता है । भड का 
चमड़ा अधिकतर अस्तर लगाने के काम में और बकरी का जूतों के 
ऊपर के लिए या हल्के कामों में प्रयोग होता है | 


जैसा चमड़ा बनाना हो उसी के अनुसार उसके बनाने की विधि 
में अन्तर करना पड़ता है। बनाने की विधि प्रायः दी हैं व आजकल 
कहे नह विधियों से भी चमड़ा बनाया जाता है । पुराने जमाने से 
वन्तरपति पदार्था से यानी पेड़ों की छाल, फल आदि से चमड़ा बनाने 
की विधि चली आ रही है। इन वस्तुओं से अब भी बहुतसा चमड़ा 
बनता है। कुछ ख़मड़ों के बनाने में तो यह पदार्थ अब तक अनिवार्य हैं, 
अर्थात्‌ इनसे बनाया हुआ ही चमड़ा इन कामों में आ सकता है। किस 


भूमिका 5 
दूसरी विधि से बना चमड़ा उतना अच्छा काम नहीं देता | दूसरी मशहूर 
विधि क्रोीमियम ( 0॥7०णांप ) से बनाने की है। अक्सर आपने 
बाज़ारों में सुना होगा कि “क्या यह क्रोम का चमड़ा है ?” क्रोमियम 
के "प्रयोग से बना हुआ चमड़ा क्रोम लेदर (0॥7000७ 7)७७/॥6/ 
कहलाता है | किसी भी खाल से क्रोम का चमड़ा बन सकता है। परंतु 
हर चमड़े का; जैसा ऊपर दिखाया जा चुका है, एकसा ग्रयोग नहीं हो 
सकता, न अलग २ कासों के लिए एक” विधि से बनाया हुआ चमड़ा 
काम आ सकता है । हर काम के लिए खास विधि से चमड़ा बनता है । 

चमदा बनाना कोई नया काम नहों है । इस देश में भी चमार 
जाति चली आती है । ऐसा मालूम होता है कि सृष्टि के आदि ही से 
यह काम होता आ रहा हे। कृषि-कर्म से पहिले मनुष्यों का भोजन 
केवल मांस ही था। उस समय शरीर ढकने के लिए मनुष्य का 
एकमात्र उपाय चमड़ा ही था | भारतवप के इतिहासों में जो चर्मकार का 
नाम आता है, उससे भी यही मालूम होता है कि यहाँ पुराने जमाने में 
चमड़ा बनता था । रामायण में मुगछाला का वर्णन है | इससे पूष, 
शंकरजी स्वयं बाघम्बर काम में लाते थे। मिस्र देश के कुछ ऐसे चमड़े 


मिले हैं जिनके विषय में पता लगता है कि वे सन्‌ इसा से ३०० वष 
है 
पूत्र बने थे। 


अब प्रश्न होता है कि क्‍या उस समय में भी यह व्यवसाय इस 
उन्नति के शिखर को पहुँचा था, और तब किस २ उपाय से चमड़ा 
बनता था ? सबसे शुरू में खाल को सिर्फ़ सुखाकर फिर पशुओं के सिर 
के गृदे को तथा चर्बी को लगाकर चमड़ा बनाते रहे होंगे । धीरे २ 
धुएँ से, फिर वनस्पति पदार्थों से चसड़ा बनना शुरू हुआ होगा। ठीक 
जानना कठिन है; क्योंकि कोई ऐसी पुस्तक नहीं है जिससे यह मालूम दो 
सके । जो कुछ उस समय के पदार्थ मिले हैं. उनसे साफ़ प्रकट है कि 


हा चरम बनाने के सिद्धांत 


किसी समय में यह व्यवसाय उद्नति के शिखर पर पहना था। मिम्त् 
देश के जो जूते तथा शिला-लेख मिले हैं उनसे पता लगता है कि उस 
समय वहाँ पर आजकल का सा अच्छा चलमड़ा अवश्य बनता था | 
क्रोम आदि से चमड़ा बनाना हाल का ही आविष्कार है; इसको एक 
शताब्दि भी नहीं हुई । 
चसड़ा बनाने का संक्तिप्त विवरुण---वघालें घाहे जिस 
पशु की भी क्‍यों न हों और कह जिस दशा में हों जब वे टेनरी € ]५७॥- 
73०7ए चर्मकार्यालय ) में पहुँचती हैं, उनका पहिले पानी में भिगोया जाता 
_“है। जब तक वे भीगकर एसी नम न हो ज्ञाय जैसी पशु पर से उतारने 
के समय होती हैं वे पांनी मे ही रहती हैं । आस तार पर बारह घट 
काफ़ी होते हैं पर कुछ खालों के लिए दो तीन या उससे भी अधिक दिन 
लग जाते हैं । 


फिर उनको चूने के घोल में डाला जाता है। चून का घोल द्वद में 
पानी भरकर उसमें कुछ बुझा हुआ चना मिलाकर बनाया जाता है। 
प्रति दिन खालें होद में से निकालकर उल्टी पलटी जाती हैं और 
आवश्यकतानुसार एक हौद से दूसरे द्ौंद में बदली जाती हैं। कभी २ 
चूने के घोल में सोडा भी दे देत हैं। कुछ दिनों में जब स्थाल पर के बाल 
उँगली से हटाने के लायक़ हो जाते हैं तब खालों को बीम ( 90७॥॥ ) 
पर डालकर, कुन्द छुरे से रगड़कर, बाल को हटा देते हैं. | इसको बाल 
कढ़ाई ( 00088 ंजछ ०० प्शाक्याण॥ए ) कहते हैं । इसके धाद खालों 
को चूने में डाल देते हैं। जब वे ठीक फूल जाती हैं, तब बीस पर 
डालकर तेज़ छुरी से फ्ज्नल् गोश्त छील देते हैं। अरब खाल का सिर्फ 
चमड़ा बनानेवाला हिस्सा रह जाता है। 


: खूने से इस अकार काम निकालकर खाल को चूना-रहित कर देते हैं । 
इस चूना निकालने की विधि को चोंकर देना ( 89४08 ब्रेटिंग » कहते 


भूमिकां धर 
हैं; इसकी भी भिन्न-भिन्न रीतियाँ हैं। जैसे चोंकर में डालकर या बोरिक 
ऐसिड आदि ऐसिड से या खमोर उठते हुए घोल्ों से चूना निकाला जाता 
है। जब खाल बिल्कुल ढीली हो जाती है और आवश्यकतानुसार चूना 
' निकल जाता है तब खालों को निकाल लेते हैं ओर बीम पर डालकर 
कुंद छुरी से उनकी सफ़ाई करते हैं ; इसे छुरी लगाना ( 80प११॥78 
स्कडिंग ). कहते हैं । 


छुरी लगाकर खालों को पकाने'के घोलों में डालते हैं।ये घोल 
वनस्पति या खनिज पदार्थों से बनाये जाते हैं। वनस्पति पदार्थों के , 
प्रयोग में दो हफ्ते से साल तक लग जाता है, परंतु खनिज पदार्था के 
प्रयोग से एक दो दिन ही में खाल पक जाती है। जब केवल वनस्पति 
पदाथ से चमड़ा बनता था तब इतनी विधि को टेनिंग ( 0७०७॥778 ) और 
इस तैयार खाल को टैंड हाइड ( 977०0 !706 ) कहते थे ; क्योंकि 
इन पदार्थों में जो असल पकानेवाली चीज़ है उसे टैनिंन ( .8707+7 ) 
कहते हे । क्रोम से पके हुए को क्रोम टेंड ( (॥४078-+8776प ) 
कहते हैँ । 

पकी हुई खालों से प्रयोग में आने योग्य चमड़ा बनाने की विधि को 
क्रिनिशिंग प्रोसेस ( 7ै॥8॥770 9700888 ) कहते हें । वनस्पति से 
पके भारी चमड़े जैसे जीन, साज़, वला आदि के बनाने की इंस अंतिम 
विधि को करीईंग ( 0077४78 ) कद्तते हैं।करीहंग में पहला काम 
स्काउरिंग ( 80007५78 ) है। इसमें धोकर चमड़े पर से बेकाम पदार्थ 
निकाला जांता है । उसके बाद चंमड़ों को छीलकर ( 887778 ) चभड़े 
की मोटाई ठीक करते हैँ और गोश्तवाली सतह को बराबर करते हैं, फिर 
चर्बी लगाते हैं। इसे बिठलाई ( 8०४78 ) कहते हैं। और अच्छी 
तरह सुखाकर काँच से घोटते हैं जिसे काँच गाना या ग्लासिंग 
( 0]989ं78 ) कहते हैं । 


६ चर्म बनाने के सिद्धांत 


क्रोम से पको खाल को कुछ सुग्बा कर ( दिए सेंस कर ) छीलते हैं 
छीलकर बराबर कर उसमें का ऐसिद ॥ुर करते हैं | उसे शिथिलीकररा 
( प०एएशांडत07॥ न्यूट्रेलाइजेशन ) कहते हैं। शेलिंद दूर करके 
खाल्ों को रँगते.हैं ओर उनमें तेल ( रिया फि#॥' फैट लिकर ) देते रे 
फिर कुछ सुखाकर बिठलाई करके उन्हें तर्तों पर कीलां से गाड़ देते 
हैं। सूखने पर उखाड़ लेते हैं और तोडाईइ की मशीन ( ४बरती। < 
१/0०॥॥॥6 स्टेकिंग सशीन ) पर उनकी तोढ़ाई कर उन्हें मुलायम करते 
हैं। फिर साफकर दानेवाली सितह पर सीजन ( ६७४०७॥ ) लगाने 
हैंओोर घोंटा फेरन की मशीन ( (]क&॥५ की किक ग्नीजिस 
मशीन ) से घोंटते हैं, जिससे चमक ओर चिकनाहट आ जाती है। 
फिर दाना ( 07७॥॥ ग्रेन ) उठाकर, नापकर, बिकने का भेज देन है | 


.. दूसरा अध्याय 
पानी ( ७77४४ ) 

जितनी चीज़ें चम्मंकार्यालय ( "8॥70% टैनरी ) में प्रयोग होतो 
हैं, उनमें पानी एक बड़ी ज़रूरी चीज़ है। चमड़ा बनाने के हर काम 
मे पानी की बहुतायत से जरूरत होती है। पानी के ठीक होने पर अच्छे 
चमड़े का बनना बहुत कुछ निभर, है। पानी कुएँ या नदी से लिया जाता 
है। पानी में बहुतसी चीजें घुल सकती हैं। इसलिए वर्षा का शुद्ध 
पानी जब तक कुएं तक पहुँचता है उसमें बहुतसी चीजें जैसे खनिज 
( (7००४) ), चेतन पदाथे ( (002.8770 70&//6/ ) ओर कोटारा[ 
घुल मिल जाते हैं| डिस्टिल्ड वाटर ( ॥)87]]04 छए७/ भाष के 
पानी ) में कुछ नहीं घुला होता है । पर जब इतना पानी चाहिए इससे 
काम नहीं चल सकता और ऐसे पानी की जरूरत भी नहीं है। चम्म॑- 
कार्यालय फे उपयोग के लिए यदि पानी में कुछ लवण ( 8७॥8 
साल्ट्स ) जो आगे बताये जायँगे, न हों, या उससें से निकाल दिये 
जाये तो पानी इस्तेमाल के लायक़ हो जाता है। लोहे की नलियों ह्वारा 
आई हुईं भाष को ठँडाकर जो पानी बनाते हैं उसमें लोहा चला आता 
है ; इसलिए ऐसा पानी काम का नहीं है; इस लोहे से चमड़े पर धब्बे 
पड़ जाते हैं 


जिस पानी में कैल्शियम ( 08)9 770 ) और मैग्नीशियम ( )४४९2९ 


दर चर्म बनाने के सिद्धांत 


868४ 07४ ) के हवणश ( 858] ) होते हैं उसे भारी पानी ( ते 
ज़&67 हाडे वाटर ) कहते हैं। इनकी मामूली पहचान यह है कि यदि 
ऐसे पानी में साबुन घोला जाय तो कुछ साबुन फुटकी सा ऊपर आा 
जाता है। हल्के पानी ( 800 फऋ्कात' साफ्ट वाटर ) में ऐसा नहीं 
होता, क्योंकि उसमें येलवण नहीं होते। भारोपन ( क्ञापी6४६ हाइनेस ) 
दो प्रकार का है एक अस्थायी ( ७090४ टेस्पोरेरों ) और दूसरा 
स्थायी ( 7"७७॥७॥७०7॥६ परमैनेन्ट ) | 


किलर अस्थायी भारीपन कैल्शियम बाइकाबनेट ( 08] ४ प॥) डा) 0- 
86 ) और मैग्नीशियम बाइकार्बेनिट ( 3/! 80 पा. लिए. ए- 
00086 ) के कारण होता है । स्थायी भारीपन कैल्शियम सब्फेट 
( 09/0०७ 90॥8४७ ) और मैग्नीशयम सल्फ्रेंट ( #886- 
पाए 5७)७४७४४७ ) और कभी,२ क्लोराइडसू ( (॥]४706४ ) 
ओर नाइट्रेट्स्‌ ( )(/७॥8४ ) के कारण होता हैं। भारीपन चाह 
कैल्शियम के ओर चाहे मेग्नीशियम के वश के कारण हों, चम्मकार 
के लिए दोनों का एकसा ही असर होता है; दोनों ही नुफ़सान करनेवाले 
हैं । इनके सिवाय पाती में और भी छुछ बुराइयाँ होती दें जिन्हें गंदापन 
( 000/%॥7॥0&90॥ ) के नाम से संबोधित कर सकते हैं। सड़े हुए 
पशु या वनस्पति पदार्थ पर बहने से ये बुराई पानी में आ जाती हैं । 
इनमें सड़ानेबाले ( 079/9778 ) कीटाण होते हैं । चमड़े को भारीपन 
के कारण जो हानि हो, उससे भी अधिक हानि, इनसे पहुँच सकती है। 

प्रकृति में बिल्कुल शुद्ध पानी नहीं मिलता, उसमें कुछ-न-कुछ मिल्रा 
होता है । इसलिए हानि करनेवाली बुराइथों को इस्तेमाल करने से पहले 
दूर कर लेना चाहिए | 


यदि अस्थायी “भारी” पानी ( 7.00907879 ॥६/० ए४(७/ ) को 
जबाल दें तो का्बंन डाइआक्साइड (क आं, 08700॥ 7)8050७ 


पानी &. 


00.) निकल जाती है, और शिथिल कार्बनिट बनता है जो घुलता नहीं | 
तल्नी पर गाद के रूप में बेठने लगता है ( तलछट हो जाता है !0760- 
7॥80९ ) यथा-- 


' के (हक आ।; ).-->कै क आ&+ के आर+ह, आ 
(७ ( [0५3 )2 ---»(७ 0(०३+(00५+ 58,0 
पर ऐसी दशा में मैग्तीशियम बाइकार्वेनिट की सारी कार्बन डाइ- 
आक्साइड निकल जातो है और वह मैम्नोशियम हाइडाक्साइड मग्त 
(आह )२ --४8 (0० ) के रूप में तल्ली पर बैठ जाता है। 
चूना मिलाने से बाइकार्नोनेट की यह कार्बन डाइ आक्साइड जो उबालने 
से निकल जाती है, चूने से मिल जाती है । चने से मिलने से इसका भी 
शिथिल लवण ( ०७४०७) 8७॥ ) कार्बानेट बनता रे जो तलछुट हो 
जाता है । यथा-- हे 
के (कह आ, ).,+के ( आ ह ),-२ के क आ३+२ ह, आ 
के० बाइकाबेनिट_ * चना के० काबनिट.. पानी 
मैग्नीशियम का भी पहिले कार्चोनेट बनता है जो और चूने से मिल- 
कर मैग्नीशियम हाइडाक्साइड ( सग्न ( आ.- ह ) « ) में बदलकर तल- 
छट हो जाता है; साथ ही इतना चना केल्शियम कार्बोनेट के रूप में 
तल्लछुट हो जाता है। यथा-- 
मग्न क आ, के (आ- है. ) ,ऋमग्न ( आ- है. ),+के क आ+ 
इस तरह मैग्नीशियम के लवण को तोड़ने में केल्शियस के लवण 
की अपेज्ञा दूना चुना लगता है । 
चूने से पानी को हल्का (#0॥$ ) करने के लिए बड़े २ होदों में पानी 
भर कर उसमें आवश्यकतानुसार चुना देते हैं। ख़ब हिलाकर बारह 
घंटे छोड़ देने से कैल्शियम कार्बनिट और मैग्नीशियम हाइड्राक्साइड 
दोनों तल्ी पर बैठ जाते हैं॥ निथरा पानी काम में लाया जाता है। 


(० चर्म बनाने के सिद्धांत 

जहाँ वहुत सा हल्का पानी चाहिए वहाँ के लिए अद्ुत सी ऐसी कले 
हैं जिनमें तलछुट जल्‍्दां बैठ जाता दे और बद्ुत सा पानी आसानी से 
ठीक किया जा सकता है। इस तरह का सशतर विधिय च्याक डेली 
( ॥४०॥ 7090॥09 ) की; पीटर फाक ( ४ $ ४ ) का, ध्यांय 
परम्यूटाइट ( ?७७॥। पा७ ) की हैं| भारत में अवसर चसा मिला #र ही 
कास निकाल लेते हैं या एसेही प्रयोग करत हैँ। यादा कट नरी करते । 


अस्थायी भारीपन ( !'७॥ (एता५॥ विदाप॥05«5 ) मे मो हानि होती 
हैं ये हैं:--( १ ) कहते हैं. कि इसके कारण खालों का भींगन में देर 
ल्ञगती है, पर यह ठीक नहीं मालूम होता है +--(+ ) चना सुनाने, पोलने, 
और चूने का होदा बनाने में कितना ही चूना कल्शियम-का्ननिंट बनकर 
खराब जाता है।--( ३ ) चने की खातों (॥॥ ७॥ |॥॥5 ) का एस 
पानी में धोने से जो केल्शियम-कार्तनिट बनता हैं बढ़ दान पर जम थाना 
है, ओर दाना खरखरा हो जाता है ।--( ४ ) वनस्पति के घोली मे यह 
टेनिन से मिलकर टेनिन को बेकाम कर देता हैँ, क्योंकि इससे जो 
कैल्शियम-टैनेट ( (थोएंप 4छा॥7/€ ) बनता हैँ उसमे पकाने की 
शक्ति नहीं होती | साथ ही ऐसे घोल जिलमे कान्शयम-दैनेट होता हैं हथा 
लगने पर काले पद जाते हैं. और घोल की रंगत सागत्र हो जानती हैं | 
यद्यपि पानी में यह लवण बहुत ही थोड़ा होता हैं परंतु जितना पानी 
प्रति दिन खच होता है उस हिसाब से टैनिन जो कैल्शियम से 
बहुत भारी प्रदाथ है बहुत सा खराब जाता है।--( » ) स्फाउण्गि में जदों 
साबुन प्रयोग द्वोता है, साबुन कैल्शियम का साथुन बनकर खराब 
जाता है ।--( ६ ) खारी रंगों से भी थे लबगु सम्मेलन (६ ५॥॥ [0॥॥0 ) 
बनाते हैं, इतना रंग खराब जाता है। जब ये सम्मेलन दाने पर बनते 
हैं तो रंगत दसवार नहीं आती, धब्बे और धारियाँ पड़ जाती #। खारी 
रंगों के प्रयोग में इन कार्बानटसू को और कुछ नहीं तो काफी रैसेटिक 
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एसिड देकर ठोक कर देना चाहिए ।--( ७ )क्योंकि यह लवण साबुन 
को भी तलछुट करते हैं; इसलिये ऐसे पानी से फ्रेट-लिकर फट जाती है, 
तेल अलग हो जाता है। यह्‌ चिपचिपा चूने का साबुन दाने पर जम जाता 
कै तो घोटा ठीक नहीं फिर पाता ।--( ८ )बायलर (00/) को भी इस 
से बड़ी हानि होती है। ऊपर बता चुके हैं कि पानी को उबालने पर 
ये लवण तलुछुट हो जाते हैं। यही बात बायलर में होती है । बायलर की 
प्लेटों पर इनकी पपड़ी जम जाती है ज़ो यदि उखाड़ न दी जाए, तो 
बायलर फट तक जाता है । पानी के साथ यदि कुछ वनस्पति तेल बायलर 
में चले जाएँ तो यह पपडी झट से चिपट जाती है। खनिज तेलों खे> 
यह पपड़ी चिपकने नहीं पाती । 


स्थायी भारीपन ( 2607797॥006॥ ]॥%&/707७88 ) कैल्शियम और 
मेग्नीशियम के सल्फ्रेट(08]0प77 874 /४७४2)68707 50]9॥0/98) 
के कारण होती हे । ऐसे पानी में सोडा ( 80वफ७॥ 0७7)0०0 8(७ ) देने 
से कैल्शियम सल्फेट तो कैल्शियम कार्बनिट के रूप में बदलकर तलछट 
हो जाता है । मैग्नीशियम सल्फ्रेट का भी कार्बनिट बनता है, पर 
उसे हाइडाक्साइड के रूप में तलछट करने के लिये सोडे के साथ में 
चूना इस्तेमाल करना पड़ता है। सोडे के बजाय कास्टिक-सोडा प्रयोग 
हो सकता है और उससे दोनों प्रकार का भारीपन दूर हो जाता है। पर 
क्योंकि यह मैँहगा पड़ता है, सोडा ओर चूना ही इस्तेमाल करते हैं । 
अस्थायी भारीपन दूर करने के लिये चूना दिया ही जाता है; साथ में 
सोडा ओर दे देने से दोनों ही भारीपन दूर हो जाते हैं। 


स्थायी भारीपन से भिगोने मे; चूने पर और टैनिन पर कोई असर 
नहीं होता ।-रंगने में वही ख़राबी होती है जो अस्थायी,मारीपन के पानी 
से | फ्रैटलिकर और, स्काउरिंग में भी वही हाल है4 बायलर में ऐसे 
पानी से बहुत हानि होती है। १५०" श और ४४ पा० ग्रति वर्ग इंच के 


भ्े 
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दवाव पर कैल्शियम सल्फेट पानी में विल्कुल नहीं घृलता | उससे प्लेटों 
पर इसकी बडी कड़ी पपड़ी जम जाती हैं. जिसको हवाड़ से ठोककर 
उतारना पढ़ता है । इमलिये वायहार भें सा पानी नहीं देना चाहिए । 
इस काम के लिये भारीपन को दर करने के वास्त कई मसाले हैं | इनको 
बायलर कम्पोजिशन ( 30॥0छ' (॥॥॥] |॥ ७ 0॥॥ ) कहते हैँ । इनमें 
अधिकतर सोडा ही होता है । 

पानी में गाद ( "४४ ) का होना अच्छा नहीं। इसमे कीटारण 
( ॥॥826४9७ ) आदि चेतन जीव ( (0'ए४॥ #75 ) होने हैं। जब 

“ब्वाल्लें ऐसे पाती में भीगन को डाली जाती हैं तो वे सइने लगती हैं। गाद 

के साथ में लोहा भी होता है । गाद छानन से आसानो में नहीं छुनती । 
इसको छात्रने में खां बहुत पड़ जाता हे । 

लोहे से कुछ ओर हामि नहीं होती सिफ चमड़े की रंगत खराब 
हो जाती है। चूने में लोह से कोई हानि नहीं होती पर बेट्स ( ॥0(0७५, 
चोकर ) में इससे खालों पर धव्ब पड़ जाते है। जा पकाने के भोलों में 
जाने पर काले हो जाते हैं । रँंगने के पानी में लोहा न होना चा,हए | घुल्ली 
अवस्था में लोहा आयरन बाइकाननिंद ( ]70॥) ॥एका")0१&6७ ) के 
रूप में होता है । उबालने पर यह आयरन हाइडाक्साइड ( [0५00 ]$- 
07०5:०७ ) के रूप में तलबट होता है । यदि लोहा हो तो तलझुट का 
अच्छी तरह बैठ जाने देना चाहिए क्योंकि यदि तलछुट के रूप में यह पानी 
के साथ चला जाए तो यह लोहा पकाने के घोलों (8॥॥॥9 !तृ एफ ) 
के अम्ल से फिर घुल जाता है ओर घोल की रंगत ब्िगाइता है । 

जिस पानी में छुट्टा ( 70७७ ) कान डाइआक्साइड होती है उस 
पानी से चूने में वही खराबी होती है जो अस्थायी भारीपन के पानी से : 
चूना कैल्शियम कार्बनिट बन जाता है। श्रल्यूमिना ( ॥]॥॥॥7॥0 ) कभी- 
कभी पानी में होता है। इसके होने से पकाने में कोई द्वानि नहीं शोती । 
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सोडियम क्लोराइड ( 80407 (0क॥0006 नप्तक ) के होने से पतला 
ओर नम चमड़ा बनता है । यदि यह बहुत हो तो पकाने के पदाथों में से 
पूरा टेनिन नहीं निकल पाता । जिस पानी में सोडा ( सोडियम कार्बोनिट ) 
होगा उससे हानि वही होती है जो अस्थायी भारीपन के पानी से । पर॑तु 
उस पानी में स्थायी भारोपन नहीं हो सकता । चूने में सोडा खाल! को 
फुलाता है पर पकाने के घोलों के अम्लों को जो पकाने के लिए ज़रूरी 
हे शिथिल ( २७७४४४)६० ) कर देता है । पानी में ओर भी कितनी ह॒ 
ही चीज़ें होती हैं, जिनको यहाँ लिखने की ज़रूरत नहीं क्‍योंकि वे इतनी 
हानि नहीं करतीं। 2 


पानी को रसायनिक जाँच से उसमें की चीज़ों का पता लग जाता है। 
तथा उनकी मात्रा भी मालूम हो जाती है। भारीपन को प्रायः अ्ग्री में 
बताते हैं। १ लाख ( १०० ००० » हिस्से पानी में जितने हिस्से कैल्शि- 
यम कार्बोनिट हो, उतने ही को भारीपन की डिग्री कहते हैं। जैसे, अगर 
१,००,००० हिस्से पानी में कुल कैल्शियम ओर मैग्नीशियम बाइकार्बेनिट 
ओर सल्फेट ४० हिस्से कैल्शियम कार्बेनिट के बराबर हों) तो उस पानी 
को ४० डिग्री का भारी पानी कहते हैं । जिस पानी में एक डिग्री भारीपन 
हो उसके १००० सेर से २ छटाक साबुन खराब हो जाता है । 


तोसरा अध्याय 
._ ालों की उत्पत्ति, रक्षा तथा बनावट 

(0895, 07 07 ४) कप 0प7 ।१ ()' | !079) 

जितनी खालें बाजार में आती हैं उनमें से ज्यादातर उन पशुओं की 
होती हैं, जो कि भोजन के लिये क़साइ से मारे जाते हैं| इनको हलाली 
की ( ॥80।0॥०/४प ) कहते हैं । सरे रुए पशुओं की भी खालें आती हैं 
ओर उन्हें मुर्दार कहते हैं। शिकारियों द्वारा शिकार के पशुओं की 
खालें प्राप्त होती हैं, जैसे मगर, हिरन। नीलगाय, चीता, शर, लोमडी 


आदि की; गो, साँप अर मछली की खालें भी बहुधा मिल 
. जाती हैं । 


पशू पर से उतरने के बाद खाल इसी दशा में बहुत समग्र तक नहीं 
रह सकती | गर्मियों मे कुछ घंटों में ही, और जादे में कुछ देर ले, वे 
सड़ने क्गती हैं। उनको इसी दशा में रखने व सइ़ने से बचाने के लिये 
जो तरकीबें करते हैं; उन्हें रक्ता-विधान ( (!०७७४॥४ क्योरिंग ) कहने हैं । 
रक्षा के लिये खालों पर नमक लगाते हैं; जो गीली नमक लगी बाजार 
में आती हैं उन्हें गीली नमकीन ( ५४७४ ४४)७१ चेट साल्टेड ) कहते हैं । 
ओर जो नमक लगाकर सुखा ली जाती हैं, उन्हें मूख्री नमकीन ( [)79 
४8)/60 ड्राई साल्टेड ) कहते हैं। सुखाने से ताल घट जाती है और रेल 
आदि सवारी से भेजने में महसूल कम देना पड़ेता है। इसीलिये रक्षा के 
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लिये नमक लगाकर ओर सुखाकर बेचते हैं।यू० पी० के बड़े-बड़े 
कारखानों में ज्यादातर गीली नमकीन खालों से ही चमड़ा बनाया 
जाता है। इनसे चमड़ा अच्छा बनता है । 


खालें ज्यादातर तोल से बिकती हैं, पर भेड़ बकरी आदि की सेकढ़े 
व कोड़ी के हिसाव से विकती हैं। सूखी नमकीन; गीली नमकीन), 
आदि सबका भाव भिन्न-भिन्न होता है; खाल की नस्ल (87860 ), 
छिलाई ( 09४॥008 फ्लेइंग » सफ़ौ साइज) तोल, लिंग ( 865 
सेक्स ) आदि बातों का भी खयाल दाम लगाते वक्त रखते हैं। कानपुर 
के बड़े-बड़े कारखानों में खालें चूने की तोल पर ली जाती हैं; अर्थात्‌ खाल 
वेचनेवाला खालें कारखाने में भेज देता है; वहाँ उनको चमड़ा बनाने 
के प्रयोग में डाल देते हें--मिगोते व चूने में देते हैं। जब बे चूने में 
तेयार हो जाती हैं, वाल निकल जाते हैं, ओर छिलाई ( 7?0978 ) 
हो जाती है, तब उनको छाँटते हैं । हल्की, भारी, नंबर एक की, नंबर 
दो की, अलग-अलग करते हैं ओर तौलते हैं।इस तौल पर छँटाई 
( 8०७४॥8 ) के अनुसार दाम मिलते हैं | बेचनेवाले से इस तरह ठेका 
होता है कि इस-इस तरह की इस दाम की होंगी। जो बिल्कुल साफ़ 
बिना कटी हों, जिसमें छेद) ढील, दाग़, निशान ( 97७708 ), मीरू 
न हो, पहले नंबर की होती है। खराब वापस हो जाती हैं, ठेकेदार 
उनको कहीं ओर ले जाकर पकवाता है । 


खाल पर नमक लगाने की सब से अच्छी विधि, जिससे नमक सारे 
में लग जाता है कोई जगह नहीं बचती और पूरा-पूरा असर हो जाता 
है; वह है जो शिकागों ( ०॥7082० ) के गुदामों में प्रयोग होती है । 
वहाँ का तरीक़ा यह हैः--पशु पर से उतरने के बाद खालें जब ठंडी हो 
जाती हैं, उनको फैलाकर वाल नीचे की तरफ़ कर बड़ेश्ड़े हौदों में इस 
तरह डालते हैं कि जिससे वे १५ या २० फुट लंबी और उतनी ही चौड़ी 


१६ चर्स बनाने के सिद्धांत 


जगह घेर ले । फिर नमक छिड़ककर इस चाकोार के किनारे अंदर को 
मोड़कर ऊँचे कर देते हैं, जिसमे नमक का घाल बह ने जाग बल्कि 
खालों में पुर जाय । जैसे २ गानों की तह डालों जाती हैं उनके ऊपर 
तौल पर २५ फी सदी नमक एक नमक डालनवाला फाबड़े से छिड्ठकता 
जाता है। बनाया हुआ नमक काम मे लाया जाता हैं, क्योंकि सेंब्रे नमक 
में, जो ज्यादातर काम में आता है, लोहा ओर कैल्शियम सल्फेट 
" ( 09)9४ं0५४ ४७)७)०/०७ ) होता है। इससे खाल पर धब्बे पड़ जाते 
हैं। इन्हीं धब्बों को नमक के धब्बे ( साल्ट स्टेन्ल ह७छ ७५ ) 
कहते हैं | जब होदे में ढुेए इतना ऊँचा ही जाता है कि उससे 
ऊपर नमक फेंकनेवाला नमक नहीं फेंके सकता, तो उसको वराबर- 
कर नसक की तह से ढक देते हैं। इस दशा में सामान दो हफ्ते या और 
अधिक पड़ा रहता है, जब तक कि खालें नमक के घोल से आर पार 
न पुर जायें । इसके बाद खालों को 'इस तरह निकाला जाता है कि 
साथ-ही-साथ उनकी तह हो जाती है ओर छूट्टा नमक होदे ही में गिर 
जाता है। यह नमक नए नमक के साथ मिलाकर दूसरी गठरी पर काम 
में लाया जाता है। पर यह दो-तीन बार से अधिक काम में न लाना 
चाहिए, क्याकि उसमें कोटाणा ५ बैक्टीरिया 38७60 ) पैदा हे 
जाते हैं जो हानि करते हैं । 

अशुद्ध नमक के प्रयोग से दो बुराइयाँ आ जाती हैं ।--( ? ) उसमे 
जो लोहा होता है वह चमड़े में घुस जाता है; धोने चूने आदि में फिर बह 
नहीं निकलता । इसी के कारण वनस्पति पदाथ से पकाने के प्रयोग में 
खात्न पर नीले-नीले धब्बे पड़ जाते हैं; यही आयरन स्टेन्स ( ॥७0॥ 
80४॥॥8) हैँ । (२) साल्ट स्टेन्स पड़ जाते हैं; इनके बारे में ऊपर 
लिख ही चुके हैं। यह भी आगे के मसालों में साफ़ नहीं होते ओर तैयार 
चमड़े में बने रहते हैं। इनमें भी लोहा होता है। यह किस कारण हो 
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जाते हैं, ठीक पता नहीं | कुछ भी हो, लोगों का ख्याल है कि खाल पर 
का खून बिना भली प्रकार धोए नमक लगाने से ऐसा हो जाता है। ,ख़ून 
में भी लोहे का अंश होता ही है; इसलिये यह सब चीज़ें नमक लगाने 
से पहले घो डालनी चाहिए । ह 


जब कि खालें बहुत दूर भेजन' होती हैं, नमक ओर पानी का भी 
बज़न घटाने के लिये उनको केवल सुखा लेते हैं। जब तक उनको : 
पानी नहीं लगता या नमी नहीं लगती तब तक वे इस दशा में भत्नी 
प्रकार बहुत दिन तक रह सकती हैं। पानी लगने से कीटारु पैदा हे 
जाते हैं और खराब कर देंते हैं । इन खालों को सूखी ( ड्राइड 077०१ ) 
या फ्रेम्ड ( 47"87760 ) हाइड कहते हैं । ऐसी खालों के कोड़ों द्वारा नष्ट 
होने की बहुत सम्भावना रहती है । इसलिये सुखाने से पहले इनको सखिया 
( आरसेनिक ॥.7४०70 ) के घोल में ड॒बो लेते हैं। सूबी खालों का इतना 
अच्छा चमड़ा नहीं बनता जितना नमकीन का, क्योंकि इनमें अक्सर 
ख़राबियाँ हो जाती हैं। कारण यह है कि चाहे कितनी अच्छी प्रकार 
भी सुखाएँ उनको भिगोकर नम करने में उनका कुछ-न-कुछ हिस्सा 
जिलैटीन ( 6०७४॥ ) बनकर निकल ही जाता है । यदि साए में जल्दी 
सुखा ली जाएँ, तो ठीक है; परंतु यदि धीरे-धीरे या धूप में सुखाई जाएँ 
तो खराबी बहुत बढ़ जाती है | इतने समय में कीटाशु अपना काम किए 
जाते हैं । धूप के कारण ऊपर का हिस्सा जल्दी सूखकर पप्रड़ी बन जाता 
है; अंदर का हिस्सा फिर सूखने नहीं पाता; वहाँ पर कीटारु पैदा होकर 
उसको खाते हैं । ऊपर से देखने में किसी बुराई का पता नहीं चलता, पर 
भिगोने पर कुछ पता चलता है। जिनमें यह बात बहुत बढ़ जाती है , 
उनमें बाल की तह नीचे के हिस्से से अलग हो जाती है ओर उसमें छेद हो 
जाते हैं | दूसरे नमी के होते धूप की गर्मी से खाल का कुछ हिस्सा सरेस 
बन जाता है, जो भिगोने में व चूने में घुलकर निकल जाता है । 


श्प चम बनाने के सिद्धांत 


भारत में किसी-किसी जगह खारी मिट्टी को बोलकर गोश्त की तरफ 
खालों पर लगाकर सालों को सुस्बा लेत है| इन्हें मिट्री से रक्षित 
( छछ्णा-ठपा'हवे ता छौ&४४/७0 ) या सारी लगी कहत है | इस मिद्री 
में सोडियम सह्क्ेट ( ह0007॥॥7 हिए क्री॥७ ) और सो, इयम कार्बनिट 
( 800 एए॥ ७४४०७०४४/(७ ) होता है । 


खालों की परख भी टेढ़ा काम है। चूने के बाद तो बहुत-सी बुरा- 
इयाँ साफ़ कलक आती है ओर बुरी भल्ी खाल पहचानना आसान हो 
ज्वता है; पर रक्षित दशा ( कच्ची खाल ) में बुराश्यों को पहचानना 
कठिन है। करते २ अटकल आती है। खालों में जो बुराइयाँ होती है 
वे ये हैं:--( १ ) छेद जो खाल को पशु पर से उतारने में क़साइ से 
हो जाते हैं। (२) गढ़े ( 00॥8 ) जो खाल में छुरी के घुस जाने से 
कटे हुए के निशान दवीते हैं । इस हार्लत में गो आर पार न कटी हों पर 
उसमें से एक सी मोटाई का चमड़ा नहीं बन सकता । यदि कसाई इन 
दो बातों में काम ठीक कर दें तो दाम अच्छे मिल सकते हैं । ( ३ ) कोड़े 
के निशान। कोड़े मारने से जहाँ जहाँ निशान पड़ जाते हैं, वहाँ का दाना 
साफ़ नहीं आता । ( ४ ) पहचान के निशान--्रेन्डस ( /300708 ) । 
(४ ) छिले के निशान ( 8७४०॥०७४ ) जो पेड़ों के काँटों से था 
नोकीजे बाड़े से या आपस में लड़ने से खाल पर पड़ जाते हैं। ( ६ ) 
खालों में सूराज़ जो कीड़ों के कारण हो जाएँ। जैसे, बकरी में मीरू 
से व भेड़ी में टिक्स ( 7078 ) आदि से | बीमारी, उम्र। नस्ल, व 
लिज्न ( 8०5 ) आदि का भी पशुओं की खाल पर बहुत कुछ असर 
होता है। बीमारी से खाल पतली हो जाती है; बूढ़े पशु की ग्वाल ढीली 
होती है | हर नसलु के पशु की गाल एक सी नहीं हाती | गाय की ग्वाल 
पतली और साफ़ ( 7776 ) होती है; सांड ( 3070] ) की ढीली पीठ पर 
प्रतल्ली बहुत खुरदरी और पेद पर व सिर पर मोदी होती है। बैल (0 ) 
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की पीठ पर खासकर गुर्दे के ऊपर; मोटी; पेट पर व सिर पर पतली होती 
है। यूरोप के बैलों की खाल इतनी काफी मोटी होती है कि वहाँ यह 
तले का चमड़ा बनाने में प्रयोग होती है। जंगली पशुओं को खाल पालतुओं 
की खाल की अपेक्षा मोटी होती है, क्योंकि वायुमंडल के ताप आदि से 
उनकी रक्षा का एकमात्र साधन यही है। जो पशु दूध व गोश्त के लिये पाले 
जाते हैं, उनकी खाल पतली, बड़ी और बारीक दाने की ( 77७ ) होती 
है। जो भेड़ें बड़ी खाल के व बारीक लम्बे ऊन के लिये पाली जाती हैं, 
उनकी खाल की बनावट में भी बहुत अंतर पड़ जाता है। पशुओं को भी 
कितने ही रोग हो जाते हैं जिनके कारण उनकी खाल खराब हो जाती 
है | सैमूर जोन्स ( 86777007 ४076७ ) ने अग्रेज़ी में “मेड़ी ओर 
उसकी खाल” ( 8॥669 8४70 [08 #ितं) ) नामक एक पुस्तक लिखी 
है, जिसमें आपने भेड़ की बीमारियों का तथा उनका खाल पर जो 
असर पड़ता है उसका सविस्तार वर्शन किया है । 


खाल की बनावट 


मामूलो तौर से देखने में तो यह मालूम होता है, कि भिन्न २ जाति 
के पशुओं की खाल की बनावट में कुछ एकता नहीं है, पर जन्तु-विज्ञान- 
वेत्ताओं ( 2000278॥ ) ने मालूम किया है. कि उन सब पशुओं 
की जो अपने बच्चों को स्तन से दूध पिलाते हैं. ( १(७॥070&]8 ) 
खाल में हिस्से एक से ही हैं, अंतर इतना ही है कि हर एक में 
उसकी जरूरत के हिसाब से कोई हिस्सा कम कोई अधिक है, कोई मोटी 
है कोई पतली । इन्हीं बातों पर उनका इस्तेमाल भी भिन्न २ है, जैसा 
पहले बता चुके हैं । गोह, मगर, मछली, साँप आदि की खाल में भी 
हिस्से वेही हैं जो गाय की में, अंतर इतना ही है कि इत्तकी एपीडरमिस 
( ॥70677778 ) बहुत कठोर हो गई है ; उसके छिलके ( 808088 ) 
बन गए हैं ओर रेशे ( 77]765 ) तिरछे बिरडे हो गये हैं । 


३० चर्म बनाने के मिद्धांत 

पशु पर रहत, खाल पशु के गोश्त ओर हुई! की ढक्कन ही नहीं 
है बल्कि स्पर्श, साँस व सफ़ाई के इंट्रियों को गालक भी है। इसी कारगर 
इसकी बनावट में चक्कर है। खाल में मुख्यतया दो हिस्से होते हैं; एक 
एपीडरमिस ( 79060॥8 ); दूसरा कार्रियम ( एणंधा ) | 

एपीडरमिस कोरियम की अपक्षा बहुत ही पतली होती है | इसकी 
मोटाई 5३5 इंच के लगभग है । बाल उतारने के प्रयाग में यह बत्रिल्कुल 
निकल जाती है, ओर इसके साथ ही पसीने के गरज्ञन्डस ( ४७ 
808708 ), तल के सेन्डस ( 80)॥800०७७ ४]४॥(४% » भी निकत्न 
जाते हैं। ये सव ण्पीडरमिस से ही बनते हैं। नाखून, सींग, खुर भी 
एपीडरमिस से ही बनते हैं । चूने में एपीडरसिस और उससे बने 
पदार्थ घुलनशील हैं, कोरियम के नहीं घुलते | अतः वे सब ढीले पड़ 
जाते हैं ओर छुरे से निकल जाते हैं। चमड़ा केवल कोरियम का ही 
बनता है। खाल की इस बनावट को देखन के लिये, ग्बाल का छोटा 
सा टुकड़ा धो साफ़कर मद्यसार ( »)००॥०  ) में कड्ठा करते हैँ । मोम 
में जमाकर उप्तके क़तले काटनेबवाली मशीन ( साइक्रोटीम कैएछ'0- 
+07086 ) से पतले २ कतले ( ७७०४४७०॥४ ) काटत हैं । इन कतलों को 
काँच की पट्टी ( 8॥009 ) पर जमा देत हैं ओर फिर अशावीक्षणा यंत्र 
( माइक्रासकीप ४०/०8७०])७ ) हारा देखते हैँ। इस यंत्र के साथ 
कई लेन्स ( [,७॥8 ) होते हैं, जिनकी बढ़ाने की शक्ति (3॥४87॥7[39479 
7०७७० ) भिन्न २ होती है, इस यंत्र में देखने पर क़तले बड़े २ दिखाई 
देते हैं; व उसका हर एक हिस्सा भली प्रकार देग्या जा सकता है। 
जितना बढ़ाकर देखना हो या जिस हिस्से को बहुत वबारीकी से देखना 
हो, उसके लिये उतना ही बढ़ानेवाला लेन्स लगाते हैं । 


चित्र १ में खाल के एक क़तले का इस ग्रकार यंत्र द्वारा बढ़ाकर देखा 
हुआ चित्र है। किनारेवाला पतला हिस्सा ही एपीडरमिस कहलाता है । 
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यही खाल का बाहिरी हिस्सा है। इसके अन्दरवाला बड़ा हिस्सा ही 





चित्र २( 860007 ० 507 खाल्न के क़तक्ले का चिद्ध ) 


कोरियम है । ज़रा और बढ़ाकर देखने से मालूम होता है कि एपी- 
डरमिस में दो भाग हैं । ऊपर के हिस्से में पतले चपटे-चपटे छिलके से 
सेल ( 00० ) हैं व नीचे की तरफ़ गोल जीते सेल हैं । एपीडरमिस में 
खून की नत्तिए ( 3000 ए७४४०]४ ) नवतन्तु ( ७०४७ ॥768 ) 
व रेशें ( १78876 7768 ) नहीं हे । इसमें से बाल ओर कुछ नलिएँ 
बाहर को जाती दिखाई देती हैं , यह सतह पर खुलती हैं । 


कोरियम खासकर रेशों का बना है । सफ़ेद जोड़नेबाले रेशे 
( एफआ॥७ ७०॥००४४० ४8806 70768 ) रेशों व बंडलों के 
रूप में गुथे हुंए से पड़े हैं। जिस पदाथ में रेशे जमे हैं. उसे 
सीमेंट पदार्थ ( (00700॥+ 80)8697006 » कहते हें । कोरियम में 
एपीडरमिस के नीचे रेशों के बंडलों की अपेक्षा रेशे ही हैं, जिससे 
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इस हिस्से में सुटृढ़ता, घनावट और सफाई सालम होती है । इन रेशों 
के सिवा कोरियम में एक और प्रकार के रशो का भी जाल फेला हुआ 
है, जिन्हें पीले लचलचे 7श ( 3 6]09 त|8:व0७ ॥7%8 ) कहते रह 
ये कोरियम में बहुतायत से नहीं पाये जाते | कोग्यिस में खन की 
नलिएं. ( 9000. ४8889 ). नव॑तंतु ( ९७४५७ #/5 ). व लिम्फ 
की नलिएँ ( ॥0॥9॥00० ७५७७४ ). ओर एपीडरमिस से बन हुए 
पदार्थ- बाल ( 779॥7  चर्बीवात्े सलेडस ( 980)॥0४00४ (+]8॥05 ) 
ओर पसीनेबाले ( श्रावतएं।ण'०७ (]७॥0५ ) ग्लेइस होते हैँ । 
बाल आदि की उत्पत्ति देखने से पता चलता है कि ये तीनों तथा नरब, 
सकेल्स ( 80868 ) आदि एपीडरमिस के पदाथ से पंदा होने हैं गा वे 
कोरियम के अंदर दिखाई देते हैं। बाल एपीडरमिस में होकर बदन 
की सतह पर आ जाते हैं । ये ग्लैन्ड्स अपना २ पदार्थ नतियों द्वारा 
जो एपीडरमिस में होकर सतह पर निकलती हैं बाहर छोड़ते हैं । 

बाल कढ़ाई में खाल में वाल जो रह जाते हैँ इसका सबच्न यह है कि एक 
तो छोटे २ चाल छोटे होने के कारण पकड़ में नहीं आते, दूसरे गढ़ अधिक 
दूरी पर होते हैं | वांल के अंदर का रेशेदार हिस्मा ही वाल का मुख्य 
हिस्सा है | यह्‌ लम्बे २ सेलों का बना होता है, जिनमे बाल का रंग 
रहता है। सफ़ेद बालो के इन सेलों मे केवल हवा भरी रहती है| काले 
बालों में बाल में और उन्तकी खोली में भी रंग द्वोता है । बालों के चूने से 
निकल जाने पर जो रंग खाल पर कभी २ दिखाई देता है, बह स्थोली 
के की ही रद्द जाने के कारण है । चाकर में छुरी लगाने पर यह निकत्ञ 
जाता है। 


हर बाल के पास उसकी जड़ से एपीडरमिस तक एक रग इंरेक्टर 
मसल ( 87800 7008000 ) नामी ह्वोता है। इसके और बाल के बीच 
में चर्बीवाले ग्लैन्डस होते हैं, जो अपना मोम सा तेल बाल की ख्वोली में 
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होकर सतह पर छोड़ते हैं। इससे बाल चिकना रहता है। चूने से यह 
ग्लेंडस टूट जाते हैं; तथा बाल निकालते समय गाढ़े मसाले के रूप में 
जो पदार्थ निकलता है वह ये ही हैं। भेड़ की खाल में यह इतने अःधेक 
होते हैं, कि इनके निकल जाने से वह जगह खोखली हो जाती है और 
इसी तरह से खाल दो पर्तों में चीरी जा सकती है । इनके सिवाय को,र- 
यम के मध्य भाग में पसीनेवाले ग्लैंडस हैं, जिनका बना पदार्थ-पसीना 
पतली नल्लियों द्वारा सतह पर आता है। 


कोरियम और एपीडरमिस के बीच में एक इतना पतला भाग है कि 
बहुत से उसकी सत्ता ही नहीं सानते, यह अलग नहीं हो सकता । चम्से- 
कार को तमाम हिस्सों से ज़रूरी हिस्सा यह है । इसको हयालीन (पं 9&- 
]08 ) कहते हैं । चूने से एपीडरमिस के हट जाने के पथधात्‌ यह सतह 
बहुत साफ निकल आती है । यदि यह कहीं पर से छिल जाय तो नीचे 
का हिस्सा खुरदरा भद्दा सा दिखाई देता है। पकाने व रँगने में जहाँ 
यह ठीक है; रंगत साफ़ आती है। घोटा फेरने में चमक केवल इसी पर 
आती है, इस कारण इसका साफ़ बनाना बड़ा ज़रूरी है | इसको बोल- 
चाल में प्रायः दाना कहते हैं। दाने से अक्सर दाने की सतह व दाने के 
नक़शे ( ?8६७०॥ ०। 606 27०/॥॥ ) से मतलब होता है । यथा दाना साफ़ 
है ( सतह ); सगर का दाना है अथौत्‌ दाने का नक़शा सगर की खाल 
के दाने का-सा है। हर जाति के पशु की खाल के दाने को देखने से पता 
चलेगा कि वह दूसरे पशुओं की खाल के दाने से मिन्न है । इसी को दाने 
का नक्शा कहते हैं । इससे यह पहचाना जाता है कि कोई चमड़ा किस 
जाति के पशु की खाल से बना है । वहुधा एक पशु की खाल के चमड़े 
पर दूसरे की खाल का-सा दाना बना देते हैं। जैसे, गश्य की खाल पर 
मगर का दाना । इसे बनावटी दाना (इमीटेशन ग्रेनु [77॥007॥ 87७/॥) 
कहते हैं । चमड़े को भिगो के खेंचकर हाथ के लेन्स से देखने से पता 


२७ चर्म बनाने के सिद्धांत 
चलता है कि असली दाना किसका सा है अर्थात यह चसड़ा क्रिस पशु 
की खाल से बना है | 

कोरियम को पशु के शरीर से जो हिस्सा जोड़े रहता है, जो कोरियम का 
नीचे का हिस्सा है, एरियोलरटिशू ( ७०७७ (597७ » कहलाता है । 
छिलाई में इसे कोरियम से अलग कर देते है । चमड्ा बनाने में ग्वाल का जो 
हिस्सा काम आता है वह कोरियम है | दाना इमी का ऊपरी हिस्सा है। 

खाल की रसायनिक बनावट 
( 0ए॥७॥09 (0077908४7॥09॥ ) 

गर्मी. सर्दी; जल, अम्ल ( एसिड ७०५ ), खार (एल्क्रैज्ी घी: ) 
आदि का जो असर किसी वस्तु पर होता है, उसे उसका रसायनिक 
गुण ( 0॥6009! 77०७४३७४ ) कहते हैं। खाल में जितने ही हिस्से 
हैं, बेसे ही उनके रखायनिक गुण भी,भिन्न २ है। ये गुण उन सम्मेलनों 
के ऊपर निभर हैं जिनसे वे ( हिस्से ) बने है। काबन ( 0७")0॥ )- 
हाइड्रोजन ( मजक०2० ), आक्सीजन ( 05४9४७॥ ). ओर 
नाइट्रोजन ( !९6008७॥ ) से एक सम्मिलित पदार्थ € 0007 .90फश0 ) 
बनते हें, जिन्हें प्रीटीड ( 77०७५ ) कहते त्‌ । सरेस, अंडे की 
सफ्रेदी आदि ग्रोटीड हैं । यह नाइट्रोजन युक्त चेतन सम्मेलन ( 0788॥- 
0 00770प/९४ » कॉलायड (00]00 ) दशा में रहते हैं--अर्थात्‌ 
घोलक में यह न तो तल्ब्लट होते हैं ओर न साफ़ घोल बनाते ईं--बीच 
की दशा में रहते हैं। नमक को पानी में घोलने से नमक का साफ घोल 
तैयार होता है, पर इनका घोल दूध का सा रहता है । अभिद्रवी परथकता 
( हाइडालिसिस ॥79070988 ) होने पर इनके अमाइनो एसिड 
( 470770 204 ) बनते हैँ | यह दुभेदिय ( 0 9॥0०(७७४७ ) होते 
हें--अथात्‌ खास के साथ अम्ल का सा व अम्ल के साथ खार का सा 
बताव करते हैं। प्रोटीड़ कितने ही प्रकार के होते हैं। खाल भिन्न २ 
प्रकार के प्रोदीडों ( ?70048 ) की ही वनी है । 


अत 
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एपीडरमिस ओर उससे बने हुए पदाथे किरेटीन ( [7०/8॥॥7 ) 
नामी प्रोटीड के बने हैं। कोरियम अर्थात्‌ सफ्रेद जोइनेवाला तंतु ओर 
उसके रेशे कोलेजिन नामक प्रोटीड के बने हैं। किरेटीन पानी में .नहीं 
घुल्नती है, कुछ नम अवश्य हो जाती है; खोलते पानी में भी नहीं घुलतो । 
पानी के साथ १६०" श. पर बहुत देर में यह छोटे २ डुकड़ों में ( जो 
बनावट में इससे छोटे हैं ओर जिनसे मिल कर यह बनी है ) बदल 
कर घुल जाती है। साथ ही इसमें से सल्फनयरेटेड हाइड्रोजिन ( 80!- 
7077786प प्नए१/०02०78 ) नामक गेस (७०४) निकलती हे । किरेदीन 
से बने नम पदार्थ खार (७:97) से जल्दी अभिद्रवी प्रथक्( हाइडोलाइज 
प१४७०)98० ) हो जाते हैं; पर कठोर पदार्थ जैसे बाल सींग आदि को 
अधिक खार का पानी और गर्मी चाहिए। सोडियम सल्फाइड (800/पए४/ 
807॥46 ) से कठोर किरेटीन तृक आसानी से घुल जाते हैं । चूना 
भी खार है। १०,००० हिस्से पानी में केवल १४ हिस्सा चूना घुल सकता 
है । चूने के इतने ही हल्के खार से एपीडरमिस कुछ दिनों में ढीली हो 
जाती है, यहाँ तक कि हाथ से हटाई जा सकती है । यदि इस घोल में 
थोड़ा सा सोडियम सल्फ्राइड दे दें तो यह काम अति शीघ्रता से पूरा 
हो जाता है, यहाँ तक कि तेज़ घोल से बाल आदि हलुआ हो जाते 
हैं। किरेटीन में गंधक बहुत होती है। यदि किरेटीन के खार के घोल में 
अम्ल या टेनिन ( /97777 ) डाल दिया जाय तो यह ग्रोटीड तलछट 


हो जाते हैं । * 


कोलेजिन (009260) पानी में बिल्कुल नहीं घुलती, चाहे जितनी 
गर्मी या दबाव ( 7?/088776 ) दियां जाय । ठंडे, हल्के, अम्ल व खार 
तक में यह नहीं घुलती; सिफ फूल जाती है, जैसे सरेस पानी में फूल 
जाता है। सरेस और कोलेजिन बहुत ह॒ुद्द तक एक से हैं | कोलेजिन में 
पानी मिलने से सरेस हो जाता है, दोनों में केवल एंक अर (४०७०प)७) 
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पानी का अन्तर है। सरेस को यदि १००९ श. से ऊपर गम किया जाय, 
ते। एक न घुलनेवाला पदाथ बनता है, जो कोल्रेजिन से मिलता-जुलता 
है; इसमें रेश नहीं होते। याद खार व अम्ल बली ( 8000708 » हों, या 
गर्म किए जाएँ, या कीटाणु हों तभी कोलेजिन घुल सकता है । मद्यसार 
(400॥0]) से यह कठोर हो जाता है । जब्र यह धोमे (५४०७)२) श्रम्ल 
व खार में फूलती है तो उस खार व अम्ल को दूर करने पर यह फिर पहिली 
दशा में पहुँच जाती है। खाल को ( अथान्‌ कोलेजिन ) बहुत काल 
( कभी घंटों, कभी दिनों ) तक उबालने से, इसका सरेस बन जाता है। 
अभिद्रवों प्रथक्ता (89070ए88) होते पर एमाइनो अम्ल ( 4.00 
4.०१ ) नामी छोटे २ अम्ल बनते हैं | 


पीले लचलचे रेशे इलासटोन ( 7880 ) नामी प्रोंटीड के बने 
हैं, यह भी खोलते हुए पानी में नहीं,घुलती | गर्म अम्ल व खार में धीरे २ 
घुलती है, यद्द टेनिन में नहीं मिलती। चोकर में व ट्रिप्सिन जामुन 
( एएए 0४7 तरि72977० ) से घुल जाती हे । 


इनके अतिरिक्त खाल में म्यूसिन ( ॥४००० ) और अल्ब्यूमिन 
( 4॥0णवयां। ) नामक प्रोटीड ओर होती हैं। म्यूसिन खार के हढ्के 
घोल में आसानी से घुल जाती है। अर्थात्‌ खाल को चूने में देने से 
म्यूसिन खाल में से घुलकर निकल जातो है। म्यूसिनवाले खारी घोल में 
असल देने से म्यूसिन तलछुट हो जाती है । 


अल्व्यूमिन (30ए7777 ) पानी में, नमक के हल्के घोल में, अम्लों 
में और खारों में घुलनशील है। यह आसानी से जम जाते हैं ( 008- 
800&86 ) । गर्मी से जमा हुआ अल्व्यूमिन किरेटीन से मिलता-जुलता 
है; क्‍योंकि इस दशा में यह बिना अम्ल व खार से प्रथक हुए (७0॥- 
००४ ॥907० 5४8) बिल्कुल अनघुलन है । अंडे की सफ्रेदी अल्ब्यूमिन 
ही हे; इसे अंडे की अल्ब्यूमिन कहते हैं । खून में भी अल्ब्यूमिन 


खालों की उत्पत्ति, रक्षा तथा बनावट रे७ 


होतो है। अंडे की सफेदी हल्का सा खारी द्रव है जिसमें & हिस्सा 
ठोस पदार्थ और ४ हिस्सा जल है । प्रोटीड मिल्लियों में रहती है 
जो कि सथने से टूट जाती हैं । अल्ब्यूमिन को घोलने में पानी को 
इतमा गर्म न करना चाहिए कि यह जम जाय । ७०" श. से ऊपर गर्म 
करने से ऐसा होता है । अल्ब्यूमिन के साथ ग्लोब्यूलिन (७]00ण7 ) 
नामक ग्रोटीड भी थोड़ी बहुत होती है । 


चौथा अध्याय 
भिगोना (80/777]४6) 

पहिले कह चुके हैं कि चम्मकार के पास खालें या तो ताज़ी ( ऋसाई 
के से ), या गीली नमकीन या सूखी नमकीन, या सूखी दशा में आती हैं। 
उसका पहिला काम यह होता है कि उत्त पर का खून, धूल, गोबर, नमक 
या और जो कुछ रक्षा हेतु लगा ही उसे धोण और उनको ऐसा नम 
कर दे जैसी कि वे पशु के ऊपर थीं। यह फल बह उन्हें पानी में भिगो 
कर सिद्ध करता है। इसे भिगोना कहते हैं। इन सब तरह की खालों 
को एक सी ही रीति से नहीं मिगोया जा सकता। हर एक के साथ 
उचित परिवतन करना होता है । 


ताज़ी खालें३-..इनके लिए सिफ्र खून, घूल, लिम्फ ( [00 )- 
गोबर आदि जो इन पर लगा हो उसे दूर कर साफ कर डालना काफी होता 
है, क्योंकि यह सब सड़ा देनेवाली वस्तुएँ हैं। दूसरे! खून में लोददे का 
अंश द्वोता है जिससे रेंगने में कठिनता पड़ती है | इसलिए इन खाल्नों को 
चंद घंटे पानी में मिगो देते हैं ; ठंडा पानी अच्छा द्वोता है क्‍योंकि यह 
सड़न ( ?7॥7७/४०४०॥ ) को रोकता है। १०९ श. से अधिक गर्म न 
होना चाहिए, बरंतु भारत में प्रायः जल का ताप इससे कहीं अ्रधिक द्ोता 
है; गर्मियों में जाड़ों क्री अपेक्षा अधिक गर्म होता है, ३०९ श. से भी 
अधिक गम हो जाता है। इससे हानि अवश्य होती है। पर इतनी थोड़ी 


मिगोना ५६ 


कि जिस ताप पर प्राकृतिक पानी में मिलता है बैसा ही उसे प्रयोग करते 
हैं। जल ताज़ा और साफ़ होना चाहिए ; उसमें संड़ानेबाले कीटारु होने 
से खाल के ख़राब हो जाने--सूराख्र हो जाने, दाने पर गढ़े हो जाना या 
“कमज़ोर चमड़ा बनने का डर रहता है। यदि जल में ऐसे पदाथ हों या 
खाल सड़ी हुई दशा में प्राप्त हो तो उस जल को कार्बोलिंक एसिड (087- 
70०॥० &०१) या क्रयोलिन (0760)7) आदि से कीटारु रहित ( 8+- 
80४)४४०) कर लेना चाहिए। ऐसे ख़राब पानी में जितना कम समय हो सके 
उतना कम समय भिगोना चाहिए | चमड़ा बनाने की इन विधियों में 
खालें सड़ने न पाएँ इस पर खूब ध्यान रखना चाहिए। इस जगह पर 
जो खराबी पेदा हो जाती है उसका पता तत्काल नहीं चलता; चमड़ा 
बनकर तैयार होने पर उसका पता लगता है; तब उसको सुधारने की 
कोई तरकीब नहीं रहती । यदि पानी ठीक न हो या थोड़ा हो, या बहुत 
ही सड़ी खालें हों तो उसे भियोने की कोई ऐसी आवश्यकता नहीं | वह 
सीधी पुराने चूने में डाल्ली जा सकती हैं | यदि आरम्भ में ही बालों को 
छूने से वे उतरते हों तो साफ़ है कि सड़न (7070/80४07) उस जगह 
पर शुरू हो गई है । इस बाल उतरने को बाल ठसकना ( प७॥78॥9 ) 


कहते हैं । 


नसकीन स्वालें:--.गीली नमकीन खालों को भी कुछ अधिक 
मिगोने की आवश्यकता नहीं, केवल एक दिन भिगोना काफ़ी होता है; गो 
अमरीका में कोई २तीन चार दिन तक भिगोते हैं और प्रतिं दिन नए पानी में 
रखते हैं।फिर धोने के पहिए (ए/७४॥ 6७) में धोते हैं। गीली नमकीन 
खालों के लिए अधिक कड़े प्रयोग की आवश्यकता. नहीं है । यहाँ पर 
मतलब यह है, कि नमक खाल पर से बिल्कुल धुल जाय; क्योंकि चूने में 
यह फूलन को रोकता है। धोवन ( ७४४७॥४788 9 के पानी को जाँचने 
से पता चल्न जाता है कि उसमें नमक है या नहीं। नमक रहते हुए, उस 


३० चर्म बनाने के सिद्धांत 

जल मे चाँदी के नाइट ट॒ का घोल (80000 ० शिंप्रश' |४(0708 
48४0, ) देने से सफ़ेद तलछट बनता है । जब यह सफ़ेद तलछट न 
बने तो समकना चाहिए कि नसक नहीं है । खाल के रशे जो नमक के 
कारण सिकुड जाते व सूख जाते हैं वे अब फिर फूल कर पहिलो दशा में ' 
आ जाते हैं। यदि खालें चूने में बिना फूले जायें, तो वे फिर न फूलती हैं, 
न नरम होती हैं ओर जा सिमटनें पड़ जाती है. वे किसी प्रयोग से दूर नहीं 
होतीं । नमकीन खाल्लों को अधिक देर पानी में डाले रहन से कोई डर 
नहीं, क्‍योंकि उनमें सड़न होने का इतना डर नहीं है जितना ताज़ा में है। 


सूखी ओर सूखी नमकीन खाल़ों को भिगान के लिए समय भी 
अधिक चाहिए और सांथ ही मसाले आदि भी प्रयोग करने पढ़ते हैं, जो 
उनकी मोटाई व सूखने को विधि पर निभर हैं । यदि अधिक ताप पर 
(4६ ॥72॥ ६९777७:७/०४७ ) पतली 'से पतली खाल भी मुखाई जायें 
तो उसे भी भीगने में बहुत समय लगता है पर हल्की गर्मी पर सुखाने 
से भिगोने में कम समय लगता है। ऐसी खालें आर पार भीग तो फौरन 
जाती हैं, और लचलचो भी हो जाती हैं, पर भीगने का यही मतलब नहीं 
है, वे फूलनी चाहिए। अतः उनको अधिक देर भिगोना पड़ता है, जिसमें 
सड़ जाने का डर रहता है। ऐसी खालें प्रायः सूखने में खराब हो जाती 
हैं, जिससे वे ठीक नहीं भीग पातीं। ऐसी दशा में इनको भिगोने के बहुत- 
से तरीक़े काम में लाये गये हैं। पर अच्छा चद्दी है जिससे कि रेशे कम- 
जोर न हों और खाल का जोड़नेवाला मसाला (00760॥ 8ण)- 
४७0०० ) व रेशे का मसाला कम घुले तथा उसका दाना किसी प्रकार 
खराब न होने पावे । सूखी खालों ( 9]708 ) के लिए यह बड़ा मुश्किल 
काम है । उनमें का अल्व्यूमिन ( 4.00709 » तो पहिले द्वी सूखने में 


जम जाता है व घुर्लनशील नहीं रहता। इनको भिगोने में जो सिन्न २ 
तरीके काम में आते हैं वे ये हैं।--- 


भिगोना ३१ 


(१) भारत में अब भी (९ देसी चमारों के यहाँ ) ओर यूरोप में 
पहिले, खासकर इई० आई० किप्स ( भारत से जो गौ फ्री खालें खारी 
मिट्टी लगाकर सुबा के भेजी जाती थीं उन्हें इे० आई० किप्स 7. [. 
"7७ कहते हैं ) को सड़ते हुए भिगोने के पानी में डालकर भिगोते थे। 
यह सड़ना | ?707७/४०४०॥ ) कठोर हुए भज्जा-तन्तुआं को सड़ाकर 
घुला देता' तथा नम कर देता है। इसमें बहु प्रकार के सड़ानेवाले 
कीटाणु पैदा हो जाते हैं, जिनके कारण वे चन्द घंटों में ही सूखी से 
सूखी खाल को भिगो लेते हैं । 


सड़न कीटारुओं से होती है जो जीते जागते जन्तु हैं। यह 
कितने ही प्रकार के होते हैं | हर प्रकार के कीटाशु के काम करने की 
विधि व उससे असर होनेवाते पदार्थ भिन्न २ होते हैं । अभी तक यह 
विद्त नहीं कि कौन २ से कीटारु इस सड़न में अच्छे कामवाले हैं । 
यदि यह मालूम हो जाये; तो मुमकिन है कि उसके पैदा होने का 
सामान किया जाय; जिससे ओरों के बजाय वही पैदा हों ओर चमड़ा 
अच्छा बने । सड़न से भिगोने की विधि बहुत ही स्नतरनाक है; क्योंकि 
वायु के गर्म व सदे होते ही सड़ानेबाते कीटारुओं में भेद हो जाता 
है, जिस कारण सदैव एकसा चसड़ा नहीं बन पाता और न एक खाल 
पर सारे में एकसा असर हो पाता है; किसी जगह कम किसी 'जगह 
अधिक या आशा से अधिक असर हो जाता है। रक्षा के - प्रयोगों में भी 
गर्मी तथा सड़न से कुछ-न-कुछ खराबी दो ही जाती है, जोकि पुराने 
सड़ते पानी में ओर बढ़ जाती है । अतः जब इस विधि को प्रयोग करना 
हो तो बहुत होशियारी व देखभाल रखनो चाहिए; ज्योंही खालें काफ़ी 
नम हो जाये, उनको फ़ोरन्‌ निकाल लेना चाहिए, सड़द्े से वे नरम ही नहीं 
होतीं बल्कि खोखली भो हो जाती हैं। जिन खालों के डे सिंग लैदसे 
( ॥0)/68978 0०४॥०/$ पतले और मुलायम चमड़े ) बनाने हों, उनके 


श्र चम बनाने के सिद्धांत 


लिय यह विधि इतनी हानिकारक नहीं होती, क्योंकि इसमें तो यह आवश्यक 
है, कि कुछ जोइनेवाला पदार्थ घुल जाय और य नम हो जायें ; वर्ना यह्‌ 
प्रयोजन चूने और चोकर से सिद्ध करना पड़ता है। इससे यह प्रयोजन 
नहीं कि इनके लिये सड़न का आश्रय लिया जाय ; सड़न तो सदैव हानि- 
कर है। आजफल जब बहुत भिगोना होता है तो या वो रसायनें ( 0॥७॥7- 
00]8 ) प्रयोग करते हैं व इतने पुराने पानी के बजाय ताज़ा पानी 
प्रयोग करते हैं ओर उसे प्रतिदिन बदल देते हैं। कभी २ फिर भी, चाहे 
गर्मी के कारण या खाल में कुछ खराबी होने से, इतनी देर में ही ताजे 
पानी में खाल सड़ने लगतो हैं । 


(२) दूसरी विधि--कुछ दिन ठंडे पानी में मिगोकर, फिर ४०" 
श. के गम पानी में ढोल ( 770४ चित्र ३ ) में चला देने से प्रयोजन 
शीघ्र सिद्ध होता है। ढोल की शक्ल चित्र से प्रकट ही है। इसको 
घुमाने की कई विधिएँ हैं। किसी में बैल्ट से चलता है, किसी में दौतोंदार 
प्रहिए से । बड़ा ढोल ८ फुट व्यास व ३ फुट चोंड़ा होता है । छोटे भी होते 
हैं, गो शक्त एकसी ही होतो है पर आवश्यकतानुसार उनकी नाप थादि 
में भिन्नता होती है। यथा धोने का पहिया जिसमें गाल सिरे पर छेद 
होते हैं; लंबा मिर्रीदार जिसमें सिरे पर पट्टी ओर मिर्स होती हें 
(4,७/0४0०९ ) ; बहुकोशवाले ढोल यथा आठ कोंणवाला ( (0008- 
8009) ) ढोल । इनमें खाल उल्लटती पलटती खूब रहती हैं, इनसे सारे में 
असर एकसा होता है दूसरे घिसट लगने से वे नम हो जाती हैं । 
इसी कारण इन ढोलों को खालों को मिगोने में, चोकर. देने में, धोने में, 
पकाने में, रँँगने में, तेल देने आदि में प्रयोग करते हैं। अन्दर 
खाल डालने के लिए एक दरवाज़ा रखते हैं, जो ढकन से बंद हो जाता 
है। पानी या घोल डालने के लिए अलग नली होती है । अन्दर खालों 
को उलभने से बचाने के लिए खूँटी या चौड़े २ तखते होते हैं। इनसे 
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रगड़ भी काफ़ी बैठती है । फिर भी यदि खाल पहिले ही से सड़ी व कम- 
जोर दाने ( ५४०४ 2०७॥॥ ) की हो। तो यह ख़राबी बहुत बढ़ जाती 
है। ऐसी खालों के लिए कास्दिक सोंडा ( 08०80 804 ) ठीक 


रहता है । 





चित्र ३ ( ॥)/प7 ढोल ) 
(३) एक की राय हैकि ५ प्रति सैकड़ा के नमक के घोल 
( अर्थात्‌ १२०० सेर पानी में ४ सेर नमक ) में डालने से खालें भीग 
जाती हैं । निस्संदेह यह सड़न से बचाए रखता है; तो भी खाल का 
मसाला घुलता अवश्य है। सच तो यह है कि ऐसी कोई विधि नहीं जो 
खब सूखी हुईं खालों को बिना धोले नम कर दे। सड़न न होने 
देने योग्य ठंडे पानी में भी बहुत काल तक भिगोने से काफ़ो घुलन 


होती है । 
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(४ ) ०१ (६५) प्रति सैकड़ा कार्बालिक एसिड जल में दे देने से सड़न 
बैद हो जाती है, व घुलना भी कम हो जाता है। पर॑तु यह अल्ब्यूमिन आदि 
की जमा देता है ( (0089277]868 ), आर खाल को पकाकर उसका एक 
प्रकार का चभड़ा बना देता है। इसको पानी में भली प्रकार घील देना 
चाहिए वर्ना पके के से धब्बे पड़ जायेंगे । और अम्ल!व खार भी इस कास 
में यदि भली प्रकार प्रयोग किये जायेँ तो काम दे सकते हैं | इनमें सड्ाने- 
वाले कीटाशु प्रेदा नहीं हो सकते | बहुत हल्का सल्फय रिक एसिड 
( 909॥प्रा१७४ 800 ) इ० आइई० किप्स की मिट्टी को तो सूत्र घोल देता 
है| पर इसका रेशों पप आवश्यकता से अधिक बुरा असर पड़ता है । 
इससे सलफ्यूरस एसिड ( ७॥0||॥77/00७ /थं१ ) अच्छा है । २४ से 
४८ घंटे २४ (प्रति सैकड़ा ) सल्फर डाई-ऑक्साइड ( 8४)॥॥पणा/ 
]०टां१6 )-वाले पानी में भिगोकर सादे पानी में डालने से खालें 
आसानी से पूरी मोटाई तक फूल जाती हैं । फिर यह अम्ल खार से दूर 
किया जा सकता है । ऐसी खालें बहुत समय तक पानी में पड़े रहने पर 
भी नहीं सडृती ओर उनका पदार्थ भी नहीं घुलता है। ऐसी खालों को या 
तो पुराने चूने में डालना चाहिए, या चूने में सोडियम सल्फराइड मिलाना 
चाहिए, क्‍योंकि कीटारुओं के बिल्कुल न होने से बाल उतरने में देर 
लगती है। फ्रार्मिक एसिड ( ।"०ए४० ००१ ) से भी ऐसा ही प्रयोजन 
सिद्ध होता है; पर यह महँगा पड़ता है । 


(४) ०.१ या ०-२६ कास्टिक सोडा (१९०७०४ ) या ०-२५ से ०-५६ 
सोडियम सल्फ़ाइड ( '९७,७ ) भी प्रयोग कियां जाता है। ऐसे पानी में 
फिप्स और भारी खालें तक २४-४८ घंटे भिगोने से ओर फिर सादे जल में 
डालने से काफ़ी भीग जाती हैं। इसमें रेशों का पदाथे नहीं घुलता और न 
सड़न होने पाती है, यहाँ तक कि यदि हर गठरी के लिये पानी में सोंडे की 
शक्ति एकसी कर दी जयि ते: बहुत दिन तक वही पानी प्रयोग हों सकता 
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है। इसमें फुलाने की इतनी शक्ति है कि फिर ढोल आदि में नर्म करने 
की आवश्यकता नहीं रहती । कास्टिक सोडा व सल्फ्राइड के इतने हल्के 
( 70)06 ) घोल भारी घोलों की अपेज्ञा अधिक नर्म करते हैं और 
ह्यनि भी नहीं करते । चूने में इसका कुछ भी बुरा असर नहीं होता । 
परंतु यदि यह अधिक मात्रा में प्रयोग हो जायँ, तो बेहद फुला देते हैं 
ओर फिर दन खालों से अच्छा चमड़ा नहीं बन सकता । 


(६ ) रसायनों के साथ या रसायनीं के बदले खालों को भिगोने .के 
“लिए मशीनों का प्रयोग भी करते हैं। पुरानी विधि खालों को बीम पर 
डाज़कर कुन्द छुरी से घोटकर नम करने की है| हल्की खालों पर 
अब भी ऐसा करते हैं। भारी खालों को मूसल ( 78]07 8॥0०0७8 
फाल़र स्टाक) यह एक प्रकार की ओखली सी होती है जिसमें एक हथौड़ा 
जो पहिए से उठता गिरता है खाल को कूटता है ) या ढोल में डालकर नम 
करते हैं । मूसल में एकसाथ कितनी खालें आ सकती हैं यह उसकी बड़ाई 
छुटाई व खाल के भारी हल्के होने पर निभेर है । पर ध्यान यह ख्बना है 
कि खाल का हर हिस्सा अच्छी प्रकार कुट जाय | सब खालें एकसाथ 
न भर देनी चाहिए, पर एक २ करके डालनी चाहिए । खाल की हालत 
से १०-१० मिनिट लगते हैं। जब तक खाल पानी में ऐसी नम न हो जाय 
कि वह आसानी से दोहरी हो सके और रेशे न टूटें। मूसल में न देना 
चाहिए । मूसल में कूटने के बाद फिर कुछ समय उनको पानी में डाल 
देना चाहिए | मूसल में और भिगोने के पानी में थोइशसा सोडियम 
सल्फाइड डाल देने से अच्छा रहता है, क्योंकि यह कठोरतर खाल्ों को 
जैसे भी नरम कर देता है । खालों को मशीनों में बहुत देर भो न चलाना 
चाहिए, क्योंकि इस कठोर बर्ताव से जो गर्मी पैदा होती है उससे 
प्रोटीड घुल जाती हैं; जिसमें-हानि है। सिफ्रे इतना ही चलाना चाहिए 
जितना .नितांत आवश्यक हो । 
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मूसल की अपेक्षा होल अधिक अच्छा है क्योंकि इसमें इतना 
अधिक कठोर बर्ताव नहीं होता । रसायनिक पदार्थों के प्रयोग करने से 
इस तरह नम करने की आवश्यकता नहीं रहतो । 

देशी चमारों को जब खालों को किसी भी घोल में हिलाना होता है, 
तो वे नाँद के से होदों में घोल ले. उसमे ग्वालें डाल; पेरों से रोदते हैं । 
भेड़ी बकरी आदि के लिए यह काफ़ी है; पर भारी खालों पर इतना 
अच्छा असर नहीं हो सकता । दूसरे जहाँ मजदूर सस्ते न हों मशीनों 
का आश्रय लेना होता है। यही कारण है कि विदेशों में यह काम 
मशीनों से होते हैं । इससे असर भी अच्छा होता है। वहाँ इतनी सस्ती 
मजदूरी नहीं है जितनी यहाँ । यहाँ हाथ से सत्र अयोगों को करने में 
बड़प्पन है वहाँ मशीन से । मानना पड़ता है कि कितने ही कार्मों में 
मशीन अनिवाय हैं, जैसे चमड़े हो प्रतों में चीरने के लिए; आदि । 

सील मछली की खालों को ( 8७४) #ता।४ ) पहिले गर्म पानी में 
( २४० श. ) भिगोते हें जिससे उनमें का तेल जो उनमें बहुतायत 
से होता है निकल जाय । पानी ठंडा हो जाने पर उनको बीम पर डाल- 
कर उन पर छुरी लगाते हैं जिससे तेल निकल जाय | जब तक काफ़ी 
तेल न निकल जाय; यह प्रयोग दोहराया जाता है । 

मिगोने की रसायानिक देख भाल--चमड़ा बनाने के 
काम में खाल में हर समय रसायनिक परिवतन होता है इसलिए हर दशा 
के परिवतंनों को जाँच लेने से धोखे का डर जाता रहता है जो कि अट- 
कल से करने में अति सम्भव है, तथा सदैव एक सा नतोजा होता है । 
पहिले चमड़ा बिल्कुल अटकल से बनाया जाता था, परन्तु जब से क्रोम 
से पकाने की विधि चली है इन रसायनिक क्रियाओं का पता लगाया 
जा रहा है ओर बहुत कुछ बातें मालूम हुई हैं व कितने ही अयोग 
रसायनिक देखभाल ७ (॥०7४४०७) ००॥7०) ) पर किये जाते हैं 
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जैसे आगे बतायेंगे । बेटिंग का काम इसी खोज के कारण कितना ही 
सरल हो गया है । चमड़ा बनाने की क्रियाओं को रंसायनिक देखभाल 
से करने में बहुत कुछ उन्नति करने और अच्छा चमड़ा बनाने की आशा 
है । अतः हर प्रयोग के बाद उसकी रसायनिक देखभाल के बारे में 
सारांश में लिखेंगे। पर इन क्रियाओं को करने के लिए रसायनशास्र 
का ज्ञान आवश्यक है, ओर उसके लिए इस विषय की बड़ी २ पुस्तकें 
देखनी होंगी, इस छोटी पुस्तक में सब बताना कठिन है । 


उस पानी में जिसमें खाल मिगोई गई हों, खाल का मसाला, अमो- 
निया के लवण ( &)॥7707707) 3७]8 » अल्ब्यूमिनवाले पदार्थ, ओर 
पेपटोनाइज्ड खाल के मसाले ( ?69/07860 9746 87098४9706 ) 
के रूप में होता है । इन सब चीज़ों में नाइटोजन होती है | यह अनुमान है 
कि खाल में १७-८४ नाइट्रोजन है,,अथांत्‌ नाइट्रोजन मालूम करने से 
खाल के घुले मसाले का पता चल जाता है। घोल में की नाइट्रोजन 
जैलडाल की विधि से निकाल लेते हैं | यदि घोल में कास्टिक सोडा 
हो तो उसे न्‍ अम्ल से फिनोलफ-यैलीन संकेतक€ ?0000०9॥08]०॥ 
पएरवा०४४०९ ) के साथ घटित ( 7५४०७॥० ) करके मालूम कर लेते 
हैं। घोल में नमक की मात्रा पहिले फ़ामिक एसिड, फिर मग्नीशिया 
( (४४0 ) ढाल सिल्ब॒र नाइटट (4४7२०, ) से घटित कर 
निकाली जाती है । ह 


यदि नाइट्रोजन अधिक है, तो इससे पता चलता है कि खाल का 
मसाला घुल रहा है, कीटाण पानी में बढ़े हैं । उसे बदल देना चाहिए । 
नमक और सोडे की मात्रा जिस समय आवश्यकता से अधिक हो बदल 
देना चाहिए | प्रतिदिन यह नापें लेने से खालों को सदैव एक से ही 
घोज्ञ में दिया जा सकता है । “ 


पॉचवों अध्याय 
चूना देना (.॥ ७।॥४० ) 
खालें भीगने के बाद चूने में डाली जाती हैँ । इसी से बाल निकल 
जाते हैं । जिन खालों को बाल सहित पकाना हो, उनको चुने में नहीं 
डालते, बसे ही पका देते हें ( !9.0 2 | 
. बिना चूने में डाले मी बाल निकाले जा सकते हैं। यवि खाल को भीयने 
के बाद यों ही छोड़ दिया जाए, वह धीरे २ सड़ने लगती है। नम्रक ठीक 
न लगने से जो बाल ठसकने लगते हैं, उसका भी यही कारण है | सड़न 
सबसे पहिले एपीडरमिस की स्यूकस तह ( 3/000५७४ ॥08$४७7 ) में 
आरम्भ होती है जिससे यह आसानी से घुल जाती है। एपीडरमिस करे 
सेल्स-के घुल जाने से बाल ढीले हो जाते हैं, ओर आसानी से हृठा 
दिए जा सकते हैं । सबसे पुरानी बाल निकालने की विधि यही है, पर 
इससे सदेव एकसा माल नहीं निकलता ओर दाना भद्दा पड़ जाता 
है.। इसी कारण इस विधि को आजकल अयोग नहीं करते । इसे स्वेटिंग 
((8ण०७४॥8 ) कहते हैं । पहिले इस विधि से बाल निकालने के लिए 
खालों को गम सीली जगह में एक के ऊपर एक लगा देते थे, पर अब 
स्वेटपिट्स में इस अयोग को करते हैं । 


स्वेटपिद्स जमीन के ऊपर कमरे होते हैं जिनको दोनों पंक्तियों के 
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बीच में एक रास्ता होता है। इसी के द्वारा मनुष्य कमरों में आते जाते हैं । 
बाहर की दीवार के बाहर एक और दीचार होती है; उसके चारों तरफ़ 
मिट्टी का ढेर कर देते हैं जिससे अन्दर की आबोहबा में बाहर की 
हँवा का असर न हो। कभी २ यह कमरे ज़मीन के अन्दर बने होते हैं, 
तथ दोहरी दीवार नहीं बनाते-। ताप १४९-- २०९ श॑, तक होता है | इन- 
की हवा प्रायः घुटी रहती है, गो इस हवा को बदलने के लिए खिड़किएँ 
होती हैं । गर्म करने के लिए नीचे से भाप का प्रबन्ध होता है । ठंडा 
करने को ऊपर से पानो की बोल्लाड़ से काम लेते हैं; जिससे हृद् दर्जे की 
नमी रहती है। खालें बाँसों पर बाँध इनमें लटका दी जाती हैं। एक 
कमरे में ५०-१०० खालें आती हैं | खालों के चेतन पदाथे ( (१९ &॥70 
708/067 ) के दृटने से बहुतसा अमोनिया निकलता है। यह भी एपी- 
डरमिस के घोलने में मदद देता है | पाँच-छः घंटे में बाल काफ़ी ढीले 


हो जाते हैं । 


स्वेटिंग से दाना प्रायः ख़राब हो जाता है; जिससे बचाने के लिए 
होशिया ) और देखभाल चाहिए; सड़न कभी २ कोरियम तक पहुँच जाती 
है। इस विधि से सिफ़ अमरीका में सूखी खालों से तले का चमड़ा बनाया 
जाता है । तले के चमड़े का यदि दाना कुछ भद्दा हो जाय तो इतनी 
परवाह नहीं; लाभ यह है कि कोरियम के घुले हुए पदाथ उसी में अन्दर 
रह जाते हैं, बाहर नहीं जाने पाते । इसस बोझ ( ए०४७॥६ ) ओर 
पुख्तापन' ( 8000॥॥79 ) कम नहीं होती। यह चमड़ा तुल फेर बिकता है । 
यूरोप में इस विधि को अधिक ताप पर भेड़ी पर से बाल उतारने के 
लिए प्रयोग करते हैं--उन्हें भी दाने की परवाह नहीं-ऊन ही क्रीमती 
होता है। बहाँ इसे स्टेलिंग ( 8909 ) कहते हैं । जिन खालों पर से 
इस प्रकार बाल हटाए जाते हैं, वे बिल्कुल ढीली व गिरी हुई होती हैं । 
जो भेड़ी की खाल पर से इस प्रकार ऊन उतारे हैं, उन्हें फ़ेलमांगर 
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( 7670॥8097 ) कहते हे । वे इन खालों को ऊन उतारने के बाद 
ताज़ा चूने में रखते हैं। और जब काफी खालें इकट्ठी हो; जाती हैं। उन्हें 
नीलाम करके बेच देते हैं। ऐसी खालों से अच्छा चमड़ा नहीं बन 
सकता । 


आजकल प्रायः सभी जगह केवल चूना व चुना ओर अल्काली 
(खार ) के सल्फ़ाइड ( ॥]:8) #0७॥५७४ ) बाल दूर करने के लिए 
प्रयोग होते हैं । चूना खड़िया व चैने के पत्थर से प्राप्त होता है । पत्थर, 
कंकड़, संगमरमर आदि में अधिकांश केल्शियम काबबनिट ( ('घोणं।7 
0७/0009/6 ) होता है । संगमरमर स्वच्छ कैल्शियम काबनिट है | 
पत्थर में भिन्न २ मात्रा में मैग्नीशियम, लोहा और अल्यूमिनियम के 
लवण ( 8७॥ ) व कुछ सिलीकेट्स ( 0०४७४ ) होने हैं। पत्थर 
को भट्टों में जलाते हैं, जिससे कार्जेन डाइआक्सांइड ( 08७])0- 
900544७ ) निकल जाती है और केल्शियम आक्साइड ( (४)७४॥॥ 
0506 चूना ) रह जाता है। यदि पत्थर कम जले तो इस प्रकार ग्राप्त 
चूने में चूने ( केल्शियम आक्साइड 08)»70॥ 0:09 ) का अंश कम 
होगा यदि अधिक जल जाय तो पत्थर के सिलीकेदट्स के साथ जो 
इतनी गर्मी पर गल जाते हैं, चुने का एक कड़ा पदार्थ बन जाता है। यह 
पानी सें कठिनता से बुझूता है । ऐसे चूने की भी उपयोगिता कम है। 
'वमकार को तो केवल उस चूने से काम है जो कैल्शियम आक्साइड 
के रूप में हो / यही घुलकर असर करता है; इसे द्वी उपयोगी चूना 
( 0.797]9))8 ॥706 ) कहते हैं। अच्छा चूना वह है जिसमें उप- 
योगी चूना बहुत हो ( ७५०--८० £ हो ) और आयरन आक्साइड 
( ॥707॥ 05706 ) न हो । आयरन आक्साइड इस दशा में घ॒ल नहीं 
सकता, वैसे ही दाने पर जम जाता है. जिससे लोहे के नीले २ धब्बे पड़ 
जाते हैं । मग्नीशिया और सिद्टीवाले ( सिल्ीकेटबाले ) पत्थर का 
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चूना कठिनता से बुझता है। और यदि बेबुका ढेला खाल पर आ जाय, 
तो बुमने की गंमी से खाल को जला कर उसमें छेद कर देता है। 
बहुत अच्छे चुने में ६० £ और ख़राब में ३० £ तक केल्शियम 
अश्क्साइड होता है। उपयोगी चूना देखने के लिए, चने के नमूने में से 
क़रीब १ ग्राम चूना तौलकर एक लिटर पानी में घोलते हैं । अच्छी तरह 
हिलाकर पे अम्ल ( ०0 ) से घटित कर ( ]67७॥6० ) केल्शियम- 
आक्साइड को मात्रा मालूम करते हैं। इसी को प्रति सैकड़ा में हिसाब 
लगा लेते हैं । यही उस चूने में उपयोगी चूने की मात्रा है । 


खड़िया से जो चुना बनता है बह इतना तेज्ञ नहीं होता जितना 
अशुद्ध पत्थर से बना चूना । इसका कारण शायद यह हो कि इसमें 
का मेग्नोशिया चने से मिलकर ऐसा पदाथ बनाता हो जो अधिक घुलन-; 
शील है या उसमें कुछ अश स्मेडियम व पोटाशियम व बेरियम 
( 88007 ) व स्ट्रॉशियम ( 300077ंए०४ > आक्साइड का होगा 
जो चूने से अधिक घुलनशील हैं ओर चूने की तेज़ी बढ़ा देते हैं। १५ श० 
पर ०:१३ # चूना पानी में घुल सकता है। यदि इससे अधिक चूना पानी 
में घुले! तो वह चूना अच्छा नहीं--बवह हानिकर होगा--अच्छे चूने का 
घोल लगभग #ह होता है । 


चूना बुझाने का सबसे अच्छा तरीक़ा यह है--एक टंकी में चूना 
भरो और उस पर बराबर का पानी डालो कि सब चूना सीग जाय॑। 
इसको यों ही २४ घंटे छोड़ दो ; फिर इतना पानी मिलाओ कि गादी 
लेहीसी हो जाय | अब इसमें लगभग ३८ #£ चूना होगा। इस हालंत में 
चूना महीनों बिना ख़राब हुए पड़ा रह सकता है । जब आवश्यकता हो 
जितना चाहो खोद लो और उसे बाल्टी में पानी में घोल लो । जब पत्थर 
आदि बैठ जायें हिलाकर होदे में डाल दो; पत्थर ओर रेत होदे में न 
जाने दो । " 
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चूना पानी से मिलते ही बुक जाता है, अर्थात कैल्शियम आक्सा- 
इड का हाइडाक्साइड [08 (०४ ) 2] बन जाता है। साथ हीं बहुत 
गर्मी पैदा होती है; अर्छा चूना आसानी से बुकता है। याद बबुमा 
(078)9॥8०१ ) चूना होदे मं डालकर उसी समय खालें उसमें डाह्न दे 
तो इस बुमने की गर्मी से वे जल जायँगी। इसलिए हेँदि मे बुका हुआ 
चूना डालना चाहिए । गर्मी से चना जल्दी बुझता है; १००” श० पर 
भारों जला हुआ मेग्नीशिया 2 889॥6-98 ) भी छः तट मे बुक 
जाता है। इसी कारण चुने में आवश्यकता से अधिक पानी न इलना 
चाहिए वर्ना यह गर्सी को कम कर देगा और साराचुना न बुक पायगा ; 
ठंढ में बुकने में देर लगती है । मग्नीशिया की मिलाबट हान से हफ़्तों 
लग सकते हैं। पानी थाड़ा भी न होना चाहिए, वर्ना सब चूना न बुझेगा 
ओर बचा हुआ खाल पर बुभकर गर्मी से उसे जला देगा । चूने को हवा 
में नहीं छोड़ना चाहिए, क्योंकि हवा मे से पानी लेकर बह बुकसा जाता 
है, चूर २ हो जाता है; उसमे धूल मित्र जाती है, जिससे फिर ठीक नहीं 
बुझता । दूस २, हवा में की काबंन डाइआक्लाइड से वह फिर कार्निट 
बन जाता है. जो किसी काम का नहीं अर्थात्‌ इस प्रकार चना खराब हो 
जाता है । 


कैल्शियम आक्साइड की घुलनशीलता बहुत कम है, ठंढा करने से 
बढ़ती है और गम करने से घटती है। १५९ श० पर १-३४ ग्रा-(२०१ह॑-); 
२४" श० पर १२४४ ग्रा. ( २० छ- ) और १००९ श० पर केवल 
०४६७ आ. ( ६६ छ॑- ) केक्शियम आक्साइड १००० सी० स्री० 
( 0. 0. ) ( १००० सेर ) पानी में घुलता है । 


जिस कमरे में खाल्ों को चने में डालते हैं, उसे चुनागुदाम ( ॥706- 
४2१0 ) कहते हैं । उसमें प्रायः क़तार में बहुतसे हौंदे ( ॥शाह 
गड्ढे ) होते हैं। घने के हौंदे श्रायः ९ 2८४)८४ होते हैं। पास को 


चूना देना ४३ 
दो क़तारों के बीच २५” जगह होती हे जिसके नीचे लम्बी नाली होती है । 


£ 


का ज पर याड़ा पेक्गन 





चित्र ४ चूनागुदाम ( 4॥770-79870 ) 

इसी बीच की पगडंडी ओर होदों के बीच ४८४” जगह होती है जो 
होदे की तरफ़ को ६” ढालू होती है | इस ढाल पर खालों को निकाल 
कर, लगा देने से उनका पानी निचुड़कर होदों में चला जाता है। हर होदे 
के एक कोने में एक खड़ो नालो होती है जो तल्ली से आध फट नीचे जाकर 
पगडंडो के नीचेवाली नालो की तरफ मुड़ ढाल के नीचे होती हुईं उस 
नाली में गिरती है। एक लम्बा लकड़ी का डंडा जो नीचे से मोटा होता 
है, इस खड़ी नाली में ठोक देने से वह बन्द हो जाती है। यह हौदे के 
ऊपर निकला रहता है; जिससे जब चाहें नाली बन्द कर सकते या खोल 
सकते हैं । कहीं २ होदे के सिरे पर एक छड़ गड़ी होती है जिसमें 
उन रस्सियों व जंजीरों का एक सिश डाल देते हैं जिनके दूसरे सिरे 
पर खालें बँधी हों । 
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० औ 


होंदे में पाती भरकर इतना बुझा हुआ चूना डालने हैं कि कुल 
घोल एसा हो जाय जैसा लगभग पुताइ के लिए प्रयोग होता है । फिर 
प्ंजर से (शप26०--हिलानेबाला बाँस जिसके एक सिरे पर 
लकड़ी का चपटा टुकड़ा लगा हो।ता है ) हिलात हैँ । तत्र खालें एक २ 
करके होदे म डालते जाते हैं, बाल ऊपर रखते हैं। सबसे ऊपर की 
खाल इस प्रकार डालते हैं कि बाल नीचे के। रहें और गाश्त ऊपर | हर 
खाल को डालने के बाद बाँस से दबा देत हैं ओर चूने को हिला देते हैं, 
जिससे चूना घुला रहे और हर ग्वाल पर आ जाय तथा हर खाल भली 
प्रकार फैल जाए। हग खाल के दोनों पुदट्टों पर ( 8७४७) गोंडों 
( 90828 ) के पास एक २ छेद करते हे जिममे से एक २ रख्सी या 
चैन पुरोकर, होंदे की सिशेवाली डंडी से बाँध देते हैं। जब निकालना 
होता है; तो इसी रस्सी को पकड़कर खाल का होंदे में से स्वींच लेते हें । 
निकालकर होदे के ढलुआ सिरे पर एक के ऊपर एक लगा देते हैं । 
कुछ देर निचुड़ने के पश्चात्‌, फिर होदे को हिला, खालें उसमें पहिले की 
तरह डाल देते हैं । ऐसा प्रतिदिन करते हैं, जब तक खालें तैयार न हो 
जाये । इस निकालने को हालिंग ( [[8प0)7४ ) और दबाने को सेटिंग 
( 8०४7४ ) कहते हैं । 


फ 
कि 


खालें एक ही होदे मं डाली व निकाली जाकर नेयार हो जाती हें, 
ऐसा नहीं हे । मिन्न २ प्रकार के चमड़ा बनाने में कितना ही फ़क्े करना 
पड़ता है । कितना चूना देना चाहिए, कितने दिन चूना देना चाहिए तथा 
किस विधि से चूना देना चाहिए, यह जेंसा चमड्रा बनाना हों उस पर 
निर्भर है । 


एक प्रकार के चमड़े के लिए सब चमंकारों का एकसा ही तरीक़ा 
नहीं होता । अपनी २ समझ व आवश्यकतानुसार हरएक इस विधि में 
भेद कर लेता है। ' 
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मुख्य विधियाँ ये हें;--( १ ) एक होदे का तरीक़ा, (२) दो हौदे या 
तीन घोलों का तरीक़ा, (३ ) कई होदों का तरीक़ाः ( 9 ) बफ़ेलो का 
तरीक़ा । 


* एक होदे के तरीके में खालें एक ही हौदे म॑ प्रत्येक दिन निकाली व 
डाली जाती हैं | पहिली दफा डालते समय कुछ चूना ओर डाल देते हैं, 
व हर गठरी ( ?०८ ) के साथ और बीच २ मे भी चूना डाल देते हैं । 
जब बाल निकलने लगते हैं, अर्थात्‌ उँगली से रगड़ने से हट जाते हैं, 
तब खालों को निकाल लेते हैं । दो तीन महीने में हौदे को साफ़कर उसमें 
नया बोल बनाते हैं| इस विधि में खराबी यह है कि एक ही चूना पुराना 
होता चला जाता है और उसमें कंकड़, रेत, तथा खाल के घुले हुए 
पदार्थ और कीटारु बहुत हो जाते हैं। जब होदे को साफ़कर उसमें 
नया घोल बनाते हैं; उसमें यह चीज़ें नहीं होतीं। अतः जो गठरी 
( 7००८ ) हौदे के घोल के बनने के शुरू में जाती है, और उसमें जो 
होदे के साफ़ होने के पहले निर्कलती हैं बहुत अन्तर होता है। क्योंकि 
सब गठरियों पर एक सा असर नहीं होता, यह विधि अच्छी नहीं 
है। नये और पुराने चूने के असर में बड़ा अन्तर है। किसी काम के 
लिए नया चूना अच्छा है ओर किसी के लिए पुराना पर पुराने की भी 
कोई हद होती है । 


इससे अच्छा दो होंदों का तरीक़ा है | इसमें जिस हौदे में से दो 
गठरी निकल गई हों, उसमें भीगी हुईं खालें डालते हैं । दो दिन बाद 
इन खालों को निकालकर दूसरे होदे में, जिसमें से एक गठरी निकल गई 
हो, डाल देते हैं । फिर दो दिन बाद पहिले होंदे को खालीकर उसमें नया 
घोल बनाते हैं तथा खालों को, उन पर से बाल हटाकर, उसमें डाल देते 
हैं। दो दिन बाद निकाल लेते हैं । इस प्रकार सब गठेरियों पर एक सा 
असर होता है और चूना बहुत पुराना नहीं होने पाता । 
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भारी चमडढ़ों, जीन साज़ आदि, कई के बनाने में प्रायः ५ होदों ( कड़ 
होदों की विधि ) का एक चक्र रखते है। भीगी हुई खालों को एक दिन 
सबसे पिछले में, तोन दिन उससे नये मे, चार दिन उससे नय में, तीन चार 
दिन उससे नये« में, फिर बाल निकालकर दो तीन दिन बिल्कुल नये में छोड़ 
देते हैं । फिर छिलाई करते हैं। कही २ इससे कुछ भेद कर लेन हैं। इन 
कामों के लिए भैंसे व गाय की खाल प्रयोग करते हैं | छिलाह के बाद 
जाँचकर जीन तला बेल्टिंग आदि में उनको बाँट देने हैं । जा जिस 
वरतु के लिए ठीक हो उसको उसी के लिए अलग करते हैं। क्योंकि 
आगे की विधियाँ हर एक के लिए भिन्न २ हैं। हफ्ते में पाँचों में के 
सबसे पुराने होदे को धोकर नया कर देत हैं। इस प्रकार १५ महीने 
बाद हर होदे में नया चूना हो जाता है। कहीं २ जितने दिन चूना 
देना हो उतने ही होंदों का एक चक्कर रत है; प्रति दिवस हर गठरी 
आगे के होदे में ले जाई जाती है तथा हर सबसे आगेवा।ली गठरी 
के लिए नया चूना बनाया जाता है। इस नये चूने मं एक दिन रहने के 
बाद यह गठरी चूनागुदाम से निकल जाती है । 


बफेलो की विधि--बफ़ेलों ( 80/9)० ) एक विलायती चर्म- 
कार का नाम है । उसकी विधि म॑ खालों को कुछ दिन चून मे डालत हैं 
ओर फिर कुछ समय गे पानी में रखकर बाल निकालते हैं। अमरीका 
में तले का चमड़ा बनान सें यह विधि बहुत प्रयोग होती है । यराप में भी 
इसका कुछ प्रचार है | बहुधा चूने में सोडियम सल्फाइड ( 804एए/ 
8090४४0७ ) भी देते हैं ।अमरीका के एक कारखाने भें तले का 
चमड़ा बनाने के लिए, खाल्ों को केवल १० घंटे चने में देते हैं; जिसमें 
१ सेर चूना ओर १३ छ॑ सोडियम सल्क्राइड ग्रति ख्वाल् देते हैं। रात 
भर खालों को ३५९---४४" श० के पानी में डालते हैं, जिससे दूसरे 
दिन बाल़ आसानी से निकल जाते हैं। एक दूसरे कारखाने में दो दिन 
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तक चूने में देते हैं, जिसमें चना धीमा ताज़ा होता है और थोड़ा सा 
टैंक बेस्ट ( 7'97/ 7७४७, यह एक गैस के कारखाने की मिद्री है, 
जिसमें गंधक के अंश होते हैं; इसका असर भी सोडियम सल्फ़ाइड का 
या होता है ) मिला होता है । फिर ७-८ घंटे ३९९ श० के पानी में डालकर 
बाल निकाल देते हैं । जितना तेज़ चूना दे दिया जाय उतना ही पानी 
में कम देर डालना पड़ता है और कम गम पानी प्रयोग होता है । यह 
विधि तले का ठोस चमड़ा ( 50! 8०७ ) बनाने के लिए बहुत अच्छी 
है, क्योंकि खाल के पदार्थ घुलने नहीं पाते | परंतु इससे नतो चर्बी 
निकल पाती है और न रेशे ही पूरी तरह फूल पाते हैं, जिसके लिए आगे 
अक्सर सल्फ़्यूरिक एसिड देते हैं। 

पहिले कह चुके हैं कि चूना एक खार ( 4:9) एल्केली ) है । 
इसमें किरेटीन नामी प्रोटीड ( (७/७४४7॥ ]7700०१0 ) से बने पदा्थे) 
एपीड रमिस, बाल आदि, घुल जाते हैं। ऊपर बताया गया है कि चना बाल 
निकालने के काम आता है; चूने का सिफ्र यही काम नहीं है । इसका असल 
काम घोलने का है । एपीड रमिस के सेल ((१०॥)) जो कठोर होते हैं, इसमें 
फूल्न कर नमे ही जाते हे $ म्यूकस वाली तह ( (००००७ ]9908/" ) ओर 
बालों की खोलिएँ ढीली हो जाती हैं ओर घुल सी जाती हैं। बाल पर तो 
कुछ ऐसा असर नहीं होता पर उसकी नम जड़ पर अवश्य असर होता 
है । इसोसे कुन्द छुरी से रगड़ने से बाल निकल जाते हैं | दूसरे, कोरियम 
पर ज़ोर का असर होता है, रेशे फूल जाते हैं और पानी चूस लेते हैं, 
जिससे खाल फूल कर ठोस ( 89०)॥०॥ ७70 9]077७9 ) हो जाती है । 
दूसरे खार और अ्लों में भी रेशों को फुलाने की शक्ति होती है। खाल 
स्वय॑ इतना नहीं फूल सकती । खार व अम्ल के साथ जो खाल का 
सम्मेलन ( 007079०४॥० ) बनता है वह खाल की अपेत्ञा अधिक फूलने- 
वाला है । चरम्मंकार के लिए यह फूलना उपयोगी है क्योंकि इससे खाल 
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पुख्ता हा जाती है; छिलाई आसानी स हो सकती है । तीसर, रशों का 
जोड़ने वाला पदार्थ घुल जाता है। ग्शा के बन्डल छा २ रेशों में बट 
जाते हैं। कभी २ यह नन्‍हें रश फूल कर पारदर्शक ( 708॥5]07७॥| ) 
हो जाते हैं; यहाँ तक कि खुरचत ० घुत जाने हैं। पकाने में रेशों का बैंड 
जाना उपयोगी है | क्यों क इससे पकरानवाल घोलों ( ॥७॥ ०ा५ 
टैनलिकस ) को असर के लिए जगह मिल जाती है, जाइनबाल 
पदार्थ के घुल जान से नर्मी भी. अधिक आजाती हैं आर भरावट के 
लिए जगह 'मल्ती $ जैसा वनस्पति पदार्थों (६ ४ ०४'४(७)॥)७ 48.)॥॥! 2: 
79/9495 ) से पकाने में हाता हैं| यह तल के चमड़े के लिए अच्छा 
है, क्योंकि इससे बजन ओर पुख्नगी बढ़ती है । चन का चाोथा काम यह 
है कि इससे खाल की चर्बी का न घुलनवाला माथुन बन जाता है। 
यह चर्बी यदि साथुन के रूप में न निकाली जाय तो रँगन से यह 
सतह ५२ निकत्त आती के रँगाई इकसार नहीं होने पाती और 
धब्बे पड़ जाते हैं; चर्बी के दाग रह जाते हूँ । स्वेटिंग ( 9 ०७४४४ ) 
से तैयार की हुईं खाला में यह अन्दर ही रह जातो है और खराबी 
करती है । 

ताज चुने का काम हम देख चुके) अब पुरान ओर इस्तेमाल किय हुए 
चने के धोत्ता (0)0 ॥06 ॥0 ५०१७ ) के असर के बारे में लिखते हैं । खार 
( 4:0008४ ) और अम्लों (8०५४) मे कीटाणुओं को न होने देन की 
शक्ति ( 3.0789000 97076४७) होती है । चुन का भी यही हाल है | 
उससे कोई कीटाणु (880७9) नहीं रह सकता | परंतु ज्यों-ज्यों खाल 
के घुले हुए पदार्थ जो सरंस (७७॥७४॥७) के से हैं चून के घोल ( ॥/॥॥0 
५००० ) में आते हैं, कीटाणुओं को भोजन का सामान मिन्नता है और 
वे कीटारगु जो इस ख़ारी ( &)779)॥06 ) दशा में ठहर सकते हे उसमे 
पैदा हो जाते हैं | कीटाणुओं के मुँह तो होता नहीं; ये अपने में से 
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बढ़ते है। चूने का घोल जितना पुराना होता जायगा उसमे उतने ही 
अधिक कोटाणु हो जायेंगे । यहाँ तक कि यदि महोनों चूना न बदला जाए 
तो ही सकता है कि लाभकारी कीटागुओं के सिवा उसमें हानिकारक 
कीटारु पैदा हो जाये | इसमें घुत्ते हुए पदार्थ असल मे घुत्े नहीं होति 
बल्कि पानी में फैले रहते है ( ४0७/७॥१०0 ) । साथ ही चूना भी जो 
घुलनशील ( 800))॥॥७ ) नहीं है इनक सहा« तमाम घोल में फेला रहता 
है । यह भल्ती प्रकार ब्रिदित हैँ कि पुराने चूने से ताजे चूने को अपेक्षा 
बाल जल्दी निकलते हैं। यह कीटारणुआं ही के कारण ह । ताज चूने 
में बाल बिल्कुल नहीं निकल पाते, पर जहाँ दा-तीन दिन में उसमे 
कीटारु पैदा हुए; उसमें भी बाल निकलन लगते हैँ | यदि ताज चूने 
में कटाशुओं कोन होन दिया जाय ( जैसे क्लोराफ़ाम आदि डाल 
कर ) ता उसमें बाल नहीं निकलन पात । ताजा चूना अधिक 
फुलाता हैं, पुराना इतना नहीं । इसी कारण पुरान चून को नम ९ मेल 
776॥09 ॥70७ ) चूना कहतें हे । इन्हीं कारणों से खालों का पहले 
पुराने चूने में डालते हैं; बाद में नए में | पुरान बहुत सड़ते हुए चून 
में से जो चमड़ा निकलता है वह ढीला खोखला भर दानेवाला द्वाता 
है। पुराने में सरेस को पानी करनेवाले कीटारु ( 0७॥8॥॥॥6 ॥0पंं- 
#9 08 0००७७ए०७७ ) के बढ़ जाने से उनमे खाल को घोलने की शक्ति 
बढ जाती है । पहले ये एपोडरमिस के साफ़ करते हैं | जहाँ वह खतम 
हुई। दाने का नम्बर आता है। जितने अधिक से कीटारु होंगे, उतना 
ही उन्हें भोजन चाहिए। खाली एपीडरमिस पर ही संताप न करके वे 
कोरियम ( 00४0४ ) पर भी हमला करते हैं । कीटाशुओं के 
सिवाय उनसे घुले हुए पदाथे के और छोटे २ ढ्ुकड़ों में बेंट जाने 
से अन्त में जो अमोनिया निकलता है, वह भी चूने के इसी घोल में घुला 
रहता है ओर बालों को ढीला करने में बड़ी सद्दायता देता है। कीटागु 
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जामुन ( 777297॥6 ) द्वारा काम करते हैं । हवा में रहते हैं और अपने 
उपजने योग्य जगह पाकर उसमें पैदप हो जाते हैं । यदि यह मालूम हो 
जाय कि बाल निकालने में कोन-से जाम्रन काम करते हैं तो उनके 
प्रयोग से स्वतन्त्र पैदा हुए कीटाणुओं पर काम को न छोड़ ( क्योंकि 
चाहे जब हानिकारक कीटाए भी पैदा हो जाते हैं ) स्वाल का मूल्य 
पदार्थ बिना घुलने दिए बाल आसानी से निकाले जा सकेंगे डॉक्टर 
राहम ( 8०0४७ ) एक वैज्ञानिक की 'राय है कि ट्प्सिन ( एफए- 
४70 ) नामक जामुन से बाल निकाने जा सकते हैं। यह पशुओं की 
अंतड़ी ( 7।080776 ) और पैन्क्रियास ( 77870"७७७ ) में होती है 
ओर इन्हीं में से निकाली जाती है। उसको बड़े पैमाने पर बनाने का 
अभी कोई तरीक़ा नहीं है। यदि ऐसा हो जाय तो अवश्य उसका असर 
बड़े पैमाने पर देखा जायगा। और आशा है कि लाभकारी हो! क्योंकि 
यह एपीडरमिस को अवश्य घोलतो है। 


पुराने ओर नए चूने के इन गुणों को जानते हुए जैसा चमड़ा बनाना 
हो; इनको बैसा ही प्रयोग करना चाहिए। डू संग के चमड़ों ( [07082 
]08/॥679 ) में नर्मी चाहिए इसलिये पुराने चूने में कुछ अधिक डाले 
रखना लाभकारी है।पर जहाँ तले की-सी पुख्ती ( ॥07770688 १ 
ओर वज़न ( फए़७ं४॥४॥ ) चाहिए, पुराने चूने में बहुत कम देना 
चाहिए। आजकल प्रायः बहुत पुराने चूने प्रयोग नहीं करते । जहाँ 
उनका-स्रा काम निकालना हो वहाँ रसायनिक पदार्थों ( 00679709)8 ) 
से काम लेते हैं क्योंकि इस प्रकार खराबी बहुत कम होती है। 


७ के 


चूने को तीन महीने से अधिक पुराना न होने देना चाहिए । परन्तु यह 
उसमें घल्ले चेतन पदार्थ (072870779//0० ) के ऊपर निर्भर है, यदि ताजे 
चने में भीगी खाल को डालना पढ़े, पुराना खराब हो तो पुरान की दो तीन 
बाल्‍्टी ताजे चूने में डाल देने से पुराने का सा मतलेब्र सिद्ध हो सकता हे. । 


४२- मम बनाने के सिद्धांत 


एक हौदे में कितना चूना डाला जाय ? चूने की घुलनशीलता (४0 प- 
75 ) मामूली पानों में लगभग १*२ ग्राम ( (7७7॥ ) फी लिटर 
( १०,००० सेर पानी में १२ सेर चूना ) है । इसलिए इससे अधिक चूना 
यदि लिया जाय तो वह तली में बैठ जाता है, ऑर फ़जल है। परन्तु 
सब का सब चूना कैल्शियम आक्साइड ( (४)० ४ ():८0७ ) तो होता 
नहीं । यदि उसमें ५०% ( प्रति शत ) कल्शियम आक्माइड हो तो २-४ ग्राम 
चूना फ्री लिटर चाहिए ( १२ सेर के बजाय २४ सेर । | कुछ चूना सवालों में 
चला जाता है। कुछ चूना खालों के निकालने डालने में उनके साथ्‌ निकल 
कर खराब जाता है। इन बातों पर ध्यान रखते हुए, एक वेज्ञानिक का 
कहना है कि ६ ग्राम चूना प्रति लिटर देना चाहिए (१०,००० सेर पानी 
में ८० सेर ) | काम में इससे कहीं अधिक चूना इस्तेमाल करते हैं । 
क्योंकि इसकी घुलनशीलता बहुत कम है। अधिकता से द्वानि नहीं होती । 
पर अधिक व्यर्थ ही जाता है। किस विधि से, कितना चूना, किस काम 
के लिए प्रयोग करना है, यह चम्मंकार की जानकारी ( ७८७७/४७॥०७ ) 
पर निर्भर है। तले के लिए खाल की भीगी ताल पर १०-१२ $£ ( १०० 
सेर खाल के लिए १०-१२ सेर ) तक प्रयोग करते हैं । 


चना प्रति दिन हिला देने से उसके घोल की शक्ति ठीक रहती है) 
खाल पर असर एक सा होता है ओर बाल भी जन्‍्दी ढीले हो जाते हैं । 
चूने का काय्ये जल्दो समाप्त हो इसलिए उसको बराबर हिलाते रहने 
की बहुत सी मशीनें यूरोप ओर अमरीका के कार्यालयों में प्रयोग होती 
हैं। सोडियम सल्फ्राइड जैसे बाल निकालनेवाले मसालों के साथ में तो 
इन मशीनों से चुने का काय्य और भी शीघ्र समाप्त होता है। चूने के 
घोलों को हिलाने के यंत्र यह हैं :--( १ ) होदे के ऊपर चोख्टा लगाकर 
उस पर से खाल्नों को होदे में लटकाते हैं। होदे में घोल भर कर चौखटे 
को यंत्र से हिल़ाते हैं। (२ ) होदे के नीचे से घोल निकालकर पम्प से ऊपर 
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से होदे में फिर डालते हैं। इस प्रकार निकालने ओर भरने से घोल 
हिलाया जा सकता है। (३ ) होदे की तलो से एक फ्रुट ऊपर छेद्दार 
तख्ता लगाते हैं । इन छेदों में से होकर होदे में तख्ते के ऊपर नीचे घोल 
भरा रहता है। तख्ते के नीचे एक पंखा लगा देते हैं, जिसके चलने से 
सारा घोल हिलता रहता है । ऐसे होंदे में खालों को लटकाकर रखते 
हैं। (४) पं॑खे की बजाय कहीं २ नीचे से दबी हुई, हवा छोड़ कर 
( 0077.7888०0 ७॥7 ) घोल को हिलाते हैं। इस विधि में हवा में की 
काबेन डाइआक्साइड ( 097050७ 7)05%746 ) कुछ चने को कार्बनिट 
बनाकर खराबकर देती है। ( ५) चना देने के लिए पैडिल ( 28५06 ) - 
का भी प्रयोग करते हैं। क्योंकि इसमें चूना हिलाया खूब जा सकता 
है। इन चीज़ों में शुरू में रुपया तो अवश्य लगता है पर चना देने का 
समय घट जाता है। और चूना कम खच होता है। घुलनशील बाल 
निकालने के मसालों के होने से इनकी उपयोगिता इतनी बढ़ गई है 
कि वहाँ के बहुत से काय्णोलयों में इनमें से किसी न किसी विधि से 
चना हिलाया जाता है, इसके साथ ही कहीं २ तो खालों को एक हौदे 
में से दूसरे में ले जाने के लिए भी मशीन का प्रबन्ध होता है । 


पहिले कह चुके हैं कि गम घोल में चूना कम घ॒लता है। इतने पर भी 
उसका असर बढ़ जाता है; ठंढे घोल में चूने का असर कम हो जाता 
है। चूसे के गर्म घोल में बाल तो जल्दी ढोले हो जाते हैं लेकिन खाल 
ठोस ( ?]779 ) नहीं होती--ढीली खोखली रहती है, वज़न कम 
बैठता है और दाने पर फुटकिएँ निकल आती हैं, यदि ठंढ में गर्म करने 
की आवश्यकता हो तो चुनागुदाम को गर्म रखने तथा चूना के घोत् 
बनाने में गर्म पानी इस्तेमाल करने से काम निकल सकता है। चने 
के इस स्वभाव का लाभ बफ़ेलों की विधि ( 8ए७8]0%8 ०४४० 
० 7॥0778 ) में उठाया गया है । 


2 चमे बनाने के सिद्धांत 


चम्मकार खाल को देखकर और हाथ से छूफर माचूस कर लेते हैं 
कि उन पर चूने का असर ठीक होगया है या नहीं। करते २ अभ्यास से 
यह बात समझ में आ जाती है, ठीक चना लगी खाल कुछ तनी सी 
मालूम होती है। आँगठे से दबाने से उस पर निशान नहीं पड़ता, यदि पड़ा 
भी तो वह फ़ोरन दूर हो जाता है। खाल को दोहरान से दोहरी जगह 
पर खाल तनी सी चक्राकार ( गोल सी ) मालूम होती है--दबी नहीं 
होती | छूने से भरी ठोस सी मालूम होती है, ये जाँचें पुद्रे पर की 
जाती हैं । खाल की पहिते की अपेक्षा बिल्कुल ही रंगत बदल जाती है । 
उसमें से आर-पार धुँधला सा दिखाई देने लगता है ( अल्प पारद्शक 
'ए॥8७ ४००७७ ) । ऐसी खाल को पुद्ं पर से काट कर देरा जाय तो 
कटो सतह पर बीच म॑ सफ़ेद सी धारी नहीं दिग्ेगी । 


चूने की अच्छाई और बुराह--खालों को इस दशा में लाने 
के लिए प्रायः सभी जगह चूना ही प्रयोग होता है। चूने में अच्छाई भी 
है और बुराई भी है, पर कोई दूसरी ऐसी चीज नहीं हे जिसमें यह 
बुराइयाँ न हों, चुने में खाल का पदाथ घुलता जरूर है पर साथ ही 
यह भी बात है कि चने में कोई गठरी रद्दी नहीं हो सकती । दूसरे पदाथ 
जो चूने के बजाय पयोग हो सकते हैं खालों पर इतना तेज़ असर 
करते हैं कि जरा चूक हो जाने से गठरी की सारी खालें स्तराब हो सकती 
हैं| चने की,घुलनशीलता इतनी कम है कि यदि अधिक भी पड़ जाय, 
तो कोई हानि नहीं होती । दूसरी चीज़ों को ठीक २ तोौलना पड़ता है । यदि 
खालें चूने में अधिक देर भी पड़ी रह जायें, तो खराबी आसानी से नहीं 
पहचानी जा सकती । दूसरे मसालों के इस्मेमाल में ज्यादा देर नहीं रख 
सकते । चूने को, सैकड़ों सालों से प्रयोग करते २ चर्म्मकार उसके 
असर से भली भाँति परिचित हैं । इसलिए चूने से खाल ख़राब होने का 
डर नहीं है । । 
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चूने के बजाय जो मसाले श्रयोग हो सकते हैं, वे ये हैं--सोडियम 
ओर पोटाशियम हाइड्राक्साइड ( कास्टिक सोडा और कास्टिक पोटाश 
0&80४070 8009 9॥0 7?0॥88)) ये दोनों बहुत तेज़ खार हैं। ये पानी में 
बहुत घुलते हैं । यदि इनका इतना हल्का घोल तैयार किया जाय जितना 
चूने का अमूमन होता है, तो खालें उसमें के सारे खार को जल्दी से 
चूस लेती हैं। इससे अधिक तेज घोल में खालें खूब फूल जाती हैं और 
उनका सरेस बन जाता है । हल्के घोल मैं खाल का मसाला कम घुलता 
है| दान। खुरदरा और क्ुरीदार पड़ जाता है और बाल नहीं निकलते। 
जिन होदों में घोल हिलाया जा सके उनम असर फिर भी ठीक होता 
है। ये खार ( 3:8)| ) बाल उतारने के लिए अकेले नहीं इस्तेमाल 
होते। ये सूखी खालों को मिगोने में लाभकारी हैं । चूने का असर तेज 
करने के लिए, ये चूने के साथ ग्रयोग होते है। इस काम के लिए 
कास्टिकसोंडे के बदले सोडा ( सोडियम कार्बोनिट ( 8000ए7॥ 08/- 
७०४७/॥७ ) काम में लाते हैं । चूने के घोल में सोडे का कास्टिक सोडा 
बन जाता है। खालों के वज़न पर ३-३ £ ( १०० सेर के लिए पाव 
भर से आध सेर तक ) सोडा चूमने में देते हैं । 
मेससे पेन ओर पुलमैन की विधि में ( ?8४7७ &77 ?प्रशीशक्नण 
0/0०७७४ ) खालों को जाड़े में ४८ घंटे और गर्मी में २४ घंटे खूब सड़ते 
हुए भिगोने के पानी में डालते हैं। फिर खालें १ £ ( १०० सेर पानी में 
१ सेर ) कास्टिक सोड़े के घोल में डाली जाती हैं। इसमे भी वे ४८५ 
घंटे रक्खी जाती हैं, बीच में एक बार निकाली और दाबी जाती हैं। 
यदि सड़ते पानी में वे ठीक भीग चुकी हैं, तो बाल काफ़ी ढीले हो जाते 
हैं ओर छुरो से निकाल दिये जाते हैं। दो घंटे निचुड़ने के बाद वे एक 
दूसरे होदे में डाली जाती हैं; जिसमें १३ £ ( १०० सेर पानी में १३ सेर ) 
कैल्शियम क्लोराइड ( 09]0ं०० 0.004७ ) होता है । चौबीस घंटे 
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बाद निक्रालकर फिर उसी में डालते हैं | इमके २४ घंटे वाद खाल 
निकालकर नर्म (8// ) पानी मे स्ूब थाई जाती है। सोडे आर कैल्शियम 
क्वोराइड ( (०)७॥॥॥ (॥07 ५86 2 के घोलां में कोटागु होने नहीं, 
इसलिये ये घाल बिना बदले बहुत दिन तक प्रयोग किये जा सकते है । 
विश्लेषण ( 27७)ए४5 जँचाई ) से साडे और कैल्शियम क्रोराइड 
की कमी मालूम करके कमी को पूराकर देना चाहिए । गाढ़े घाल (8/02| 
४0०ए४०॥४ ) बनाकर रख लैन से यह कमी आसानी से पूरी की 
जा सकती है | इसके लिए ४३६ पाउन्ड कास्टिकसाडा और ४३ पाउन्ड 
कैल्श्यिम क्रोराइटड अलग-अलग एक-एक गलन (४ सेर ) पानी सें 
घाल लेना चाहिए । सइते हुए पानी का जो इस विधि से प्रयोग होता 
है, इसलिये यह विधि अच्छी नहीं हैं । और इसी से इस विधि से 
चमसड़ा नहीं बनाया जाता हैँ | उन ख़ालों को चूना देने के लिए यह 
विधि अच्छी हं जिनके वाल रखने हां। इससे बाल बिना ढीले हुए ग्वाल 
पर चूने का पूरा २ असर हो जाता ह। क्योंकि कास्टिक संडि और केल्शि- 
यम क्लोराइड के मिलन से सोडें का सोडियम क्रोराइड और कैल्शियम 
क्ोराइड का हाइड्ाक्साइड (चूना > बन जाता हे । खाल के रश 
( 90088 ) फूल जाते हैं ओर ऐसा नम व भरा चमड़ा निकलता हैं 
जैसा चूने से | सोडे के घोल में से निकालने के बाद छुरी लगा देने से 
चर्बी जो पानी में घुले हुए सोडे के साबुन के रूप में होती हैं आसानी से 
निकल जाती है । दूसरे घोल में जाने पर फिर इसका न घुलनेबाला चूने 
का साथुन बन जाता है । सोडा पहिले देने के बदले कैल्शियम क्लोराइड 
पहिले दिया जा सकता है ओर बाद में सोडा । जिन खालों म॑ वालों की 
चिकनाहट और छुन्द्रता वेसो ही रखनी हो उनमें ये घोल केवल गोश्त 
की तरफ़ लगाए जाते हैं। पहिले सोंडे का घोल लगाते हैं | जब खालें 
फूल आती हैं। उसी पर कैल्शियम क्लोराइड का घोल लगाते हैं | इस 
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विधि से लाभ यह है कि बुरे ? पानी और चूने के कंकड़ों के डल्ले 
फेंकने को नहीं होते । 


, सोंडियम सल्फराइड--इसके ५४% के घोल में बाल, ऊंन। आदि किरे- 
टीन से बने पदाथ हलुआ हो जाते हैं ; खाल के पदार्थ या जोड़नेवाले 
पदार्थ पर हल्का असर होता है; दाना फूंलकरं खुरदरा और कमज़ोर 
ही जाता है। हल्के घोल प्रयोग करने से ऐसा नहीं होता । चूने के 
साथ ३४ सोडियम सल्फ्राइड से बाल खराब नहीं होते, उनकी जड़ें 
ढीली दो जाती हैं । सोडियम सल्फ्राइड पानी में बहुत घुलता है । पानी 
में यह दो भागों में बैँट जाता है! सोडियम हाइडाक्साइड ( 800प70 
पः%०5 १० ) और सोडियम सल्फहाइडे 2 ( 804 प० 8प्रएाए- 
१7७० ) । इस दूसरे का चूने से मिलने पर सोडियम हाइडाक्साइड 
और कैल्शियम सल्फ़द्दाइड्रेट बन जाता है। इसी में बालों के उड़ाने 
की शक्ति है । 

सोडियम संल्फ़ाइड दो अ्कार का मिलता है; एक दानेदार जिसमें 
३०-३२४, दूसरा ढेलेदार ( 078०१ ) जिसमें ६०४, सोडियम सल्फ्राइड 
होता है। ढेलेदार का १०--१५% का घोल बनाकर चूने से गाढ़ा कर लेते 
हैं कि त्रुश से ठीक लग सके। फिर खालों के गोश्त की तरफ़ इस घोल को 
तिनके के त्रश ( 7076 07"ए०४॥ ) से रगड़कर लगाते दे । खाल्नों को एक 
के ऊपर एक इस तरह रखते हैं कि गोश्त से गोश्तवात्ञी तु और बाल 
से बालवाली तह लगी हों। नमी की जगह इस ढेरी को छोड़ देने से 
बाल बहुत जल्द ढीले दो जाते हैं । इस तरह से चूना देने को पेन्टिग सें 
चूना देना या लेटी लगाना कहते हैं । जब बालों की परवाह नहीं होती, 
तो इस ढेरी को होदे में रखकर पत्थर से दाब देते हैं और हौदे में पानी 
'भर देते हैं । इस तरह चूना देने को पेन्टिंग ओर फ़्लूडिंग ( 7?8॥078 
#१व 9004778 2 कहते हे | इन विधियों से बाल बड़ी जल्दी ढीले 
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होते हैं। यदि दाना खराब होने की भी परवाह न हों--जैसे मामली 
दर्ज के तले का चमड़ा बनाने में- तो ढलेदार का १५-२०६४ तक का 
घोल प्रयोग करते हैं ओर उसे बाला पर लगा देते हैं । कभी-कभी 
खालों को मसाला लगाने के वाद रोढ पर से। इस तरह सोइकर कि 
गोश्तवाली तह अन्द्र की तरफ रहे एक के ऊपर एक लगा देते हैं। ये 
घोल प्रायः गोश्ववाली सतह पर ही लगाए जाते हैं जिससे न दाना 
खराब होता है ऑर न बाल विगइले हैं। इस घोल में सोडियम-सल्फ्राइड 
से बना कार्टिक सांडा ही फूलन का कारण है। घोल में कैल्शियम क्लाश- 
इड दे देने से कास्टिक सोडा इससे मिलकर वेकाम हां जाता हे ओर 
फिर ऐसे घोल का कोई बुरा असर नहीं हँ।ता; बाल छड़ाने की 
शक्ति भी नहीं घटती । 

मैनसल ( (8७७) ७४०-रिएल्गर-या-[0 ७५ १७७॥।।७--रेड आउसं- 
निक ) यह भो बाल उड़ाने के लिये प्रयाग होती है। इससे दाना चिकना आता 
है । यह चूने के साथ ही प्रयाग होती है । इससे चून का कैल्शियम सल्फहा- 
इडे ट बनता है जिसमें, पहिले बता थुके है, बाल उड़ाने की शक्ति दे। घोलने 
के लिये इसे गर्म चूने में मिलाना चाहिए । दोनों से मिले मसाले की 
तेज़ी चूने की गर्मी पर निभेर है । चून का बुझाने के समय चने के बीच 
में इसकी तह दे देनी चाहिए | इस तरह बुझाने से रसायनिक परिवतंन 
ठीक द्वोता है। जब सारे मैनसिल का कैल्शयम सल्फ्रद्मइड्ट बन जाता 
है; तब घोल का रंग हरा होता है । यदि उसमें ज़रा-सा भी लाल रंग हो, 
तो समझना चाहिए कि कुछ मैनसल घुलने से रह गया है। बढिया 
चमड़ों ( 7?776 ]09/॥67% ) के बनाने में इसे काम में लाते है; ऐसी 
जगह सोडियम सल्फ़ाइड नहीं इस्तेमाल करते क्येकि इससे दाना 
खराब हो जाता है। सोडियम सल्फ्राइड और चने के साथ कैल्शियम 
क्वोराइड दे देने से दोनों का असर मैनसिल का-सा हो जाता है। मैन- 
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सिल जहर है। दस्ताने के चमड़े ( 0]076 [70 ग्लब किड ) के लिये 
खालों के वज़न पर ०-१-०-३४ मैनसिल् और ५५ चूना लेते हैं। बचछेत्ते 
के लिये १ हिस्सा मैनसिल दस हिस्से चूने में मिलाकर गोश्तवाली सतह 
पर लगाते हैं । " 


हड़ताल ( 079४70०00+--आर्पीमेन्ट एल 209ए70707 ; 
8.8४ 98 ?-यह मैनसिल से सस्ता है और बाल निकालने में उससे 
तेज़ है। इसमें गंधक अधिक होने से केल्शियम सल्फ्रहाइड्नंट अधिक 
बनता है । इतने पर भी मैनसिल ही आय प्रयोग होता है । 





चित्र € बीम ( (3687 ) 
जब बाल ढीले हो जाते हैं, खाल को बाल ऊपर रखते हुए बीस 
( 869७ ) पर डालते हैं और बाल कढ़ाई की छुरी ( ७४7॥७॥॥४॥४ 
(04/७ अनहेअरिंग नाइफ ) से बालों को हटा देते हैं । इस बीम का 
आकार चित्र ४ से विदित होगा | यह लकड़ी व लोहे के बनते हैं ओर 
ऊपर से जस्ते से मढ़ दिये जाते हैं। यहाँ पर प्रायः ईंट और गारे के 
बनाते हैं ; सीमेंट से सतह हमवार कर दी जाती है; आकार ( शक्ल ) 
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यही रहता है। बाल कढ़ाई को छुरी ( चित्र ६ क ) लोहे को चपटी कुछ 
गोलाईदार पट्टी होती है जिसके दोनों सिरों पर लकड़ी की मूठ ([७॥0]6) 
लगी होती है। इस छुरी में धार नहीं होती ; यह्‌ काट नहीं सकती । छुरी 
लगाने ( 50000472 स्कडिंग ) में भी इसी को काम में ले आते हूँ पर 
स्कडिंग की छुरी जरा-सी भिन्न होती है, जेसा कि चित्र ७ क से मालूम 
होगा । स्कडिंग के लिये एक और छुरी भी प्रयोग द्वोती है, जिसमें लोहे 
के बजाय वलकेनाइट की ग्रेट” ( ?]80७ ०! ४७।७७॥॥७ >» होती है; 
इसे स्कडिंग की सेट कहते हैं ( चि० ७ ख ) | 


आजकल बाल कढ़ाई के लिये विदेशों में मशीनें अक्सर इस्तेमाल 
होती हैं । इस काम की कितनी ही मशीनें बन चुकी हें | इनमें से रबर 
राल अनहेअरिग मशीन और लीजेन श्रनहेश्जरिंग मशीन ( ,0 08७7 
ए४॥०॥४४89 १४४०॥॥॥8 ) अच्छी हैं। हल्की खालों पर से बाल हटाने 
के लिये टेबिल ( ]800 ) शअ्रनहेआरिग मशीन इस्तेमाल होती हैं । इन 
सबमें बाल हटानेवाली छुरी एक कुन्द चक्रदार ( 8]779/ ) छुरी होतो 
है। कहीं-कहीं छुरी या मशीन से बाल न निकालकर खाल्ों को थोड़ी 
देर ढोल ( 707णा॥ ) में चला देते हैं। आपस की रगड़ से बाल हट 
जाते हैं ओर ढोल में पाती लगा देने से वे साफ़ घुल भी जाती हैं । 


ज्यों हो बाल हूटा दिये जाये; खाल को नमे (830/0) पानी में डाल देना 
चाहिए। अमूमन बाल कढ़ाई के बाद वे फिर चने में रक्खी जाती हैं । जब 
ते फ्‌्ली ओर ठोस (890०)॥७७ ४० 79!0079 ) हो जाती हे उनकी छिलाई 
होती है। छिलाई के लिये खाल को गोश्तवाली सतह ऊपर रखते हुए 
बीम पर डालते हैं ओर छिलाई की छुरी ( 7708॥09 ६ 7॥/6 फ़्ले- 
शिंग नाइफ़ ) से व्यथं गोश्त और ढीले तन्तुओं ( ,0096 (88068 ) 
को काटकर गोश्तवाली सतह साफ़ कर देते हैं। चूने की छिलाई को 
कच्ची छिलाई भी कहते हैं। कभी-कभी खालों को भीगने के बाद ही छील 
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देते हे $ इसे ग्रीन फ़्लेशिंग ( 9७7.800 7]68![782 ) कहते हे । इसके 
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चित्र ७ क--हकडिंग की छुरी 
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चित्र ७ ख--स्कढिंग की प्लेट 
बाद प्रायः पेंटिंग से चूना देते हैं। इससे लाभ यह है कि चूने का असर 
जल्दी, अच्छा, और सारे में इकसार द्वोता है। छिलाई ( ॥7087778 ) 


2 लगे बनाने के सिद्घाँत 


की छुगी (चित्र & खव ) भी चपटो, कुद्ठ गोल आफार की; लीठे की 
पट़ी होती है जिसके दोनों खिगे। पर छाबाद़ी की संठ हांती हैं। इस 
खुरी में धार दोनों ताक होदी 2! (ज॥१7 हवा किनारा चीन में वाहर को 
निकला है, उप्तर छीलने की तज्न भार हे; जिधर का किनारा बीच में 
से अन्दर की तरफ है उद्वर को धार कुर्द है। कुन्द धार से तेज धार 
तक चोड़ान में यह छुरी चपटी नहीं है; बीच में कुछ उठी हुई 
है। कुन्द धार चमड़े को सि'ह् खसकाने के काम आनी हे । जब 
तेज़ धार कुन्द हा जाती है, उमे सान पर घगर्ते हैं। भार को नज 
रखने के लिये छीलनेवाले लिलाड करते हुए बीच-बोच मे धार के नीचे- 
ऊपर सिल्ली फेरते हैं। मान रेतील पत्थर का एक पह़िया-सा होता है, 
लो धुर्र पर घृमता है; धुर्रा टब के ऊपर रहता है। धार रखते समय टन 
में पानी भर देते हैं जिससे पहिया भीगा रहे । पहिए को एंजिन से चला- 
कर; चलते पर छुरी को दवाके रखकर, धार रखन हैं । 


भेड़, बकरी, मेमने आदि की हल्की खालों के लिये छिलाई की 
मशीनें बहुत काल मे प्रयोग हो रहीं है । यूनाइटड स्टट्स ऑफ अमरीका 
में डु सिंग लेद्स ( )0088५90५ 00॥97 हल्के चमड़े ) की छिलाई 
मशीनों पर ही होती है। ईंगलंड में भी इनका प्रचार है। जो मशीनें 
भारी खालों की छिलाई के काम आती हैं, वह हल्की ग्वालों की छिलाई 
की मशीनों से बहुत भिन्न हैं; पर आधार एक ही है | छीलनेवाली छुरी 
चक्रदार ( द[07708। ) होती है। वाहन फ़्लेशिग सशीन ( ४७ाए।।। 
आ०छ४शआंजगहए (४७४४७ ) आय* प्रयोग होतो है । तेज्ञ छुरो के बदले 
कुन्द छुरी लगाकर इन्हीं मशीनों से बाल भी निकाले जा सकते हैं ओर 
स्कडिंग भी किया जा सकता है। तले का चमड़ा इन मशीनों से नहीं 
छीलते हैं, क्योंकि-इनमें चमड़ा दब जाता है । 


चूनेदार खाल को हवा न लगने देना चाहिए बनों हवा में की कारन 


चूना देना दर 


हि. 


डाइआक्साइड से दाने पर के कैल्शियम हाइडाक्साइड ( चूने ) का 
कैल्शियम कार्वानेट बन जाता है। इसके रहते हुए वनस्पतियों से पकने 

कि. ९ श न 
पर धब्बेदार रंगत आती है । इस श्रकार खराब हुई खालों को विंड 
ब्लास्टेड ( ५४१/0-098/०0 ) कहते हैं । जिस पानी में चूनेदार खालें 
रक्‍्खी जायें वह नम होना चाहिए वर्ना उसमें पहले थोड़ा-सा चना डाल 
देना चाहिए । 


चित्र ८ खाल के भाग 
छिलाई के बाद खालों पर गठरी का नम्बर ( ?23०६ पा 0७० ) 
लोहे के नम्बरों से ठोककर लगा देते हैं। गोडी ( 8]87]7५ ), गाल 
( 0॥0७८४ ) आदि व्यर्थ हिस्से काट देते न । ये और दिला हुआ 
गोश्त आदि सरेस बनाने के काम आते हैं। खातों के दाम इस दशा 


६७ चरम बनाने के सिद्धांत 
में तोलकर दिए जा सकते है | बेल्ट ( १०॥ ) और बाक्स साइडस 
की खालों को रीढ़ पर से दो में वॉँट देते हैं। इनको फाँकें ( साइड्स 
9]068 ) कहते हैं । त॑ले के लिये खालों की पिटवार ( 3७]768 ) 
और कंधे ( 90770७०५ ) काटकर पुद्रे अलग कर लेते हैं (चित्र ८ 
देखो )। इस काम के लिये खाल का लकड़ी की मेज पर डालकर छूुरी 
( एपकाआ 8 हिता॥७ चित्र ६ गे ) से आवश्यकतानुसार काट 
देते हैं । | 

भिन्न-भिन्न प्रकार के चमड़े बनाने के लिये चूना देने 
( ॥फ%07॥४ ) की विधियॉ--तले का चसड़ा बनाने के लिये 
तोन हौदे की बिधि बहुधा प्रयोग होती है | तीन-तीन दिन हर घोल में 
रखते हैँ । जब नया होदा बनाना हो, १० पा० चूना ७० पा० की ख्वाल 
के लिये प्रयोग करते हैँ । याद कास्टिक सोडा देना हो, ता प्रति खाल 
२ आ० कास्टिक सोडा और ८ पा० चूना काफ़ी होता है। कभी-कभो 
दूसरे घोल में प्रति खाल २ आ० सोडियम सल्फ्राइड देते हैँ | हर गठरी 
दो सल्फ्राइडवाले घोल्ों में और एक ताजे चूने के घोल में होकर जाती 
है। जो ओक की छाल ( 0०८ 4397): ) से तले का चमड़ा पकाते दें, 
वे बढ़िया खालें लेते हैं और तीन द्ोदे के तरीके से चूना देते हैं. जिससे 
बढ़िया चमड़ा तैयार होता है । 

कदी-कहीं तीन से अधिक होदों का चक्कर रखते हैं ओर नंया घोल 
बनाने के लिये १२-१६ पा० चूना लेते हैं। गर्मियों में १४-१८ दिन तक 
ओर जाड़े में २१ दिन तक चूना देते हैं। 

बफ्ेलो की विधि से भो चूना दिया जाता है। इस काम के लिये 
चूना देने की वे"विधियें काम में लाते हैं जिनसे समय कम लगे, क्योंकि 
तले के लिये जितना कम हो सके; उतना कम खाल का पदाथ घुलने देना 
चादिए। २३ पा० दानेदार सोडियम सल्फ्राइड ओर १ पा० चूना अति 


चूना देना ६४ 


खाल बालों पर लगाकर भी बाल उतारते हैं। जो कुछ लगा-लगाया 
बचे, उसे होदे के घोल में डाल देते हैं । 

बेल्ट और हारनेस का चमड़ा बनाने के लिये कुछ अधिक चूना 
देते है पर यह किस प्रकार का चोकर दिया जायगा, उस पर निर्भर 
है। एक विधि में पाँच होदों का चक्कर रखते हैं । १०-१६ दिन तक चूना 
देते हैं । २३ हंडरवेट (094. --१४० सेर ) चूना हर हौदे के बनाने में 
डालते हैं। ५ हफ्ते बाद हर होदे का घोलु नया बनाते हैं । 

वनरपति से पकनेवाले हल्के चमड़ों ( ४०२2०४४४०।७ ६&7॥6पे 
१/७४७॥792 40800678 ) को खालों को चूने के नम घोलों ( १४०)|०ण 
]706 /0 ५८४७ ) में लगभग १६ दिन तक रखते है । एक होदे की विधि 
से या कई होदों की विधि से चूना देते है । सस्ते चमड़ों के बनाने मे 
ओर क्रोम से पकनेबाली खालों को ७-८ दिन चूने मे देते हैं; साथ में 
कुछ सह्फाइड भी प्रयोग करते है । 


५. 


बछुड़े की ग्वाले ( 09॥-8]0॥8 )। जूतों के लिये वनस्पति से 
पकाने में इनको १०-१४ दिन चूने में देते है । २००-२४० खालों की गठरो 
पर १ हँडरबेट ( ११ पसेरी ) चूना लेते है। शुरू के धोलों में फ्री गठरी 
पीछे २३ पा० सल्फाइड देते हैं। आगे की गठरी बिना सल्फाइड के चूने 
में रहती है । बिना सल्फाइड के नमे चूनों में तीन हफ़्ते तक चूना देते हैं । 

क्रोम से पकाने के लिये इन खालों को ४-७ दिन चूने में देते हैं, इस- 
लिए काफ़ी सल्फ्राइड देना होता है; पर इतना सल्फ्राइड न देना चाहिए 
कि दाना खुरदरा हो जाय | इन खालों की छिलाई चूने में देने से पहले 
कर देते हैं । १०० पा० खाल के लिए २ पा० दानेदार सोडियम सल्फ्राइड 
को २ गैलन ( १० सेर ) पानी में घोलकर उसमें १ पा० बुझा हुआ चूना 
मिलाते हैं, और फिर कुल को ४ गैलन ( २० सेर पानी के बराबर ) 
बना लेते हैं | थोड़ी देर निथरने के बाद ऊपर के साफ़ घोल को उस चने 


४ चम बनाने के सिर्दधात 


में मिलाते हैं जिसमें से दी गठरी निकल गई हों । इस चूने को खूब हिला- 
कर खालें उसमें दबा देते हैं । दी दिन बाद इस गठरी को ऐसे चूने में 
देते है जिसमें से एक गठरी निकली हो । ? पाउन्ड सल्फराइड, १३ पा० 
चूना मिल्लाकर, ४ गेलन करके; निधरे पानी को इस चूने में 
मिलाकर खालों को डालते हैं | दो दिन बाद पहले होदे में नया चूना 
वनांकर उसमें दो दिन रखते हैं. । नया चूना बनाने को १०० पा० ग्वाल 
के लिए १४ पा० चूना होदे में: देते हैं । दसरे चने में से निकालने के बाद 
बाल कढ़ाई करते है। अन्त में छिलाई करते हैं | 


काफ़-किड शोर ज्िल्दबन्दी के चमदों ( (ह]छांपव धाएवं ॥00ऐ- 
॥एप॥४ #ह्ी।७% ) के लिए खालों को ३ हफ्ते सादे चूने में 
देते हैं । 


भड़ अगर मसने की साले ( ११०७७) शाते. ॥,80॥) 
9778 )--इन खालों पर से ऊन उतारने के लिये स्वेटिंग ( किए 0सा॥0 ) 
की विधि काम में आती है। ऊन उतारने के बाद नम और फिर तेज़ चने 
में देते हैं। चने में देना अति आवश्यक है, क्योंकि इन ग्वालों में चर्ी 
बहुत होती है जो त्रिना चूने में दिए नहीं निकल सकती | यदि यह चर्बी 
न निकाल दी जाय, तो रंगने आदि में तंग करती है। दूसरो विधि में 
१ हंडरवेट ( ५६ सेर ) चने और १४ पा० ( ७६ सेर ) आरमसेनिक 
सल्फ़ाइड को मिलाकर बुझा; कुल को ७० गेल्न (नाप में २०० सेर 
पानी के बराबर ) कर इस घोल को खालों की गाश्तवाली सतह पर 
लगाते हैं । रीढ़ ( ॥५०७ ) पर से मोइकर खालों को ढेरी लगा देते 
हैं। दो दिन में ऊन ढीला हो जाता है| चूना देने में बल्लेते की खाल 
की तरह तीन घोलों में चूना देते हैँ। पहले होदे में ४ पा० आरसेनिक 
सल्फ़ाइड और १०-१४ पा० चूना देते हैं। दूसरे में कुछ नहीं। पाँचवें 
दिन नए चूने में देते हैं। नया चूना बनाने में १६-१७ पा० चूना फ्री १०० 


चूना देना दे 


खाल पीछे देते हैं । दो तीन दिन में तैयार हो जाती हैं। दिलाई के बाद 
खन्‍लों को पानी में डालते हैं। दो घंटे बाद छुरी लगा देते हैं! आरसेनिक 
सल्फ़ाइड के बजाय सोडियम सल्फ़ाइड भी काम में आता है।इस 
सल्फाइड के १५५४ के घोल को चूने से गाढ़ाकर खालों पर गा देते है । 
ऊन उतारने के बाद ४-६ दिन चूने में देते हैं । 

दस्ताने के लिए बकरी के बच्चों और सेमनों के ग्वालें 
'+( दंत ७04 ॥,७॥)४ शित8 )--इनके लिए सोडियम सल्फ़ाइड नहीं ' 
प्रयोग करते । पुराने चूने में भी नहीं देते | ७-१० दिन तक चूना देते 
हैं। चने में १४ ( प्रतिशत) आरसेनिक सल्फ़राइड मिला देते हैं। १४ दिन 
तक केवल नए चूने में देने से भी अच्छी चीजें बनती हैं । 


बकरी को खालें जो मड़ाका ( 0800000०0 ) और ग्लासी किड 
( 6]806 ॥074 ) के लिए तैयार होती हैं, उन्हें गर्मी में १६-२१ दिन 
व जाड़े में साढ़े तीन हफ्ते चूना देते है। इनसे नम चमड़ा बनाने के 
लिए खाल का कुछ मसाला घुलाना पड़ता है | इनको दो प्रकार के चूने 
के चक्कर में देते हैं । पहले चक्कर में चूने के वज़न पर ६# आरसेनिक 
सल्फाइड चूने के साथ घोलते हैं। उसमें दस दिन तक खालें रखते हैं । 
फिर इन्हें ताजे चूने में डालते हैं जिसमें चुने के बज्ञन पर ६# कास्टिक 
सोडा देते हैं । इसमें भी दस दिन तक रखते हैं। पहले चक्कर के बाद 
बाल उतार देते हैं। आरसेनिक सल्क्राइड के बदले सोडियम सल्फाइड 
देने से ७-५ दिन में बाल उतर जाते हैं । ह 


सील मछली की ग्याले (9500) हछीटा।8 )--इनको बिना 
सल्फ़ाइड के नरम चने में कितने दी दिन देते हैं? जिससे चर्बी कट जाय । 
लगभग तीन हफ़्ते लगते है । प्रायः एक होदें को विधि से चुना देते हैं। 


खठा अध्याय 
सोकर द्ना ( 3 $)).:४५ ) 

चूने से जब यह काम ( बाल; व्यर्थ गोश्त, आंर चर्बी दूर करना ) 
हो गया, उसकी आवश्यकता नहीं। कुछ पकाने की विधियों में चुना हानि- 
कर है। भिन्न-भिन्न प्रकार के पकाने के घोलों पर उसका सिन्न-मिन्न 
प्रकार का असर होता है । 

चूना ख़ार ( >!६०। ) है और पकानवाले बात ( ॥७॥॥॥५ 
0 0०७७ ) अ्रम्ल ( ऐसिड ) हैं, अतः यह उनके अम्ल को शिथिल 
( ॥6४7७)४५७ ) कर देता है जिससे कि घाल ख़राब हा जाते हैं । 
वनस्पति-पदार्थों के प्रयोग में चने से चमड़े को रंगत काली पड़ जाती 
है। नले का चमड़ा पकाने म॑ कुछ चुन का रहना लाभकारी है; कुछ 
चूना फिर भी निकाल देना पढ़ता डे । इस बयान में चूना निकालन के 
जा मिन्न-भिन्न तरीके दिये हैं उन सबका सुख्य काम चुना निकालना 
है । साथ है| साथ उनसे और भो मतलब सुधरते हूं | इस प्रयाग का 
तोड़ाई करना भी कहते हैँ । चाकर देना इसलिये कहते हैँ कि इस काम 
के लिये अक्सर चाकर ग्रयांग होता है । दूसरा मतलब जा इन उपायों से 
सिद्ध होता है बह खाल की फूलन गिरना है। तले जैसे पुझछता चमद़े 
के लिये अच्छा है कि फूली दशा में पके | फूले में पकने ले सख्त चमड़ा 
बनता है । नमे चसड़ं के लिये बिल्कुल गिरी ( 3"७)।७॥ ) ढीली दशा 
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में खालों को पकाना चाहिए | गिरी से मतलब है कि वह सख्ती 
( +[777688 ) ओर ठोसपन ( 7]777797888 ) जो चने के कारण 
आ जांती है, न रहे । तीसरा सतल्ब खाल की उन कुछ चीज़ों को, जो 
तैयार चमड़े में न होनी चाहिए निकाल देना है । दस्ताने का चमुड़ा बनाने में 
खाल के पदार्थ को ऐसा घुलाना पड़ता है कि फिर खाल को चाहे जेसा 
भी खींचा जावे वह छोड़ने पर भी बेसे ही ( एतश्नठपा 8700 ) 
रह जाय, लोटे नहीं । े 

चूना दूर करने के चार तरीके हैं। पहला रसायनों द्वारा ( 0॥0770- 
७७) ॥00॥7778 ) रासायनिक विधि, दूसरा कुत्ते के विष्ठा से प्योरिंग 
( ?०७४४४ 9 तीसरा सुर्णी था कबूतर आदि की बीट से बेटिल्ल 
( 8७४72 9 चोथा चोकर से ड॒चिग ( ॥0"007क%ा72 )। 


रसायनिक विधि--। चनां और जो खार ( 2]:80 ) चना देने में 
प्रयोग किये गये हैं, वे सभी पानी में घुलनशील हैं | अतः यह आशा 
की जा सकती है कि केवल पानी ही से धोने से सारा चूना निकल 
जायगा। बेशक धोने से चूना निकल जाता है | पर जेसा जे० टी० 
बुड (7. ए, ए००१ ) ने मालूम किया है, चाहे जितना धोयें सारा 
चूना नहीं निकल जाता, कुछ रह जाता है। जितनां चूना निकलना 
होता है, वह एक दो घंटे में निकल जाता है। बाद में जरा-जय- 
सा निकलता रहता है। खार में खाल ओऔर अम्ल दोनों के गुण 
हैं। बस चूने के साथ उसके अम्ल से एक सम्मेलन ( 0000070 ) 
बन जाता है जिसमें का चूना घुलता नहीं । धोने से भी निकल नहीं 
सकता ! धोने के लिये जो पानी प्रयोग हो उसमें अस्थायी भारीपन 
टेम्पोरेरी हाडनेस ( 7७770"97"9 ॥97"470688 ) न होना चाहिए। यदि 
ऐसा हो; तो उसमें थोड़ा-सा चूना डालकर उसे नर्म करूलेना चाहिए । 
न करने से दाने पर केलशियम कार्बोनिट ( 0४00ंपफा 087000708॥७ ) 
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के जम जाने का डर है। अरतु, अम्लवाले घ्ोलों में खाल के ये खार 
खाल से अलग होकर अस्‍्लों से लवण ( ४७) ) बनाते हैं | यदि यह 
लवण ( 8०) ) पानी में घुलनशील हैं, तो निकल जायेंगे बना चहीं 
खाल के अंदर रह जायँंगे। पर यह हानिकारक हैं; क्योंकि पकाने के 
घोलों के अम्ल से ये लवण टूटकर उतना पकानेवाला पदार्थ व्यर्थ कर 
देंगे। अतः ऐसा अम्ल प्रयोग करना चाहिये जिसके चने का लब॒ग॒ पानी 
में घुलता हो। सव से सस्ता अम्ल सल्क्य रिक एसिड ( 90ए॥प//० 
400 ) है । पर इसका लव॒ण कैलशियम सल्फेट बहुत कम घुलनेवाला 
है। यह फुलाता भी है और खालों के सूखने पर उनके रेशों को कमज़ोर 
कर देता हे | हाइड्रोक्तारिक एसिड ( 5 00०॥]0५७ 0०० ) इससे 
कुछ महँगा अवश्य पड़ता है पर इसका लबश कैलशियम क्लोराइड 
( 0800७॥ 0॥007७ ) घुलनशील है | इससे यह प्रतीत द्वोगा कि 
यह अम्ल ( 0.०५ ) चुना दूर करने के लिये अच्छा है। पर ये दोनों 
खाल को बड़ी जल्दी फुला देते हैं। चना शिधथिल भी नहीं होने पाता कि 
यह खाल के साथ बहुत फूलनेवाला एक सम्मेलन ( ("०॥॥9०घ७7५ ) 
बनाते हैँ । यद्यपि चने के घोल का सा भी हल्का इसका घोल बनाया 
जाय, तो भी खाल ज़रा सी देर में सारा अम्ल ले लेती है। इसका 
कारण यह है कि ये दोर्ना अम्ल बली ( 80007॥9 ) हैं । इसोलिये यह 
अम्ल इस काम में प्रयोग नहीं होते। चाहे जितना करो फूलन दो ही 
जाती है। सोडियम क्लोराइड ( साँभर नमक ) दे देने से इसमें रुकावट 
आ जाती है । यह तरकीब उस चने को दूर करने के लिये अच्छी दे 
जो किसी तरह से दाने के ऊपर केलशियम कारबोनेट के रूप में जम 
जाय | जब इस अम्ल को प्रयोग ह्वी करना हो, तो खालों को पैडिल में 
चलाना चाहिए ॥ इस हाइडोक्कारिक ऐसिड में अक्सर लोहा होता है । 
हरा रंग लोदे ही के कारण द्वोता है।इस काम के लिये बिना लोहे 
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का एसिड इस्तेमाल करना चाहिए | ज़रूरत से कुछ कम अम्ल को बहुत से 
( दस गुने ) पानी में मिलाकर चलते हुए पेडिल में धीरे-धीरे डालना चाहिए। 


* बोरिक एसिड ( 000० 4०१ ) आजकल चूना दूर करने के लिये 
अधिकतर इस्तेमाल होता है । यह इतना धीमा ( #/०७८ ) अम्ल है कि 
यदि अधिक भी पड़ जाय; तो कोई हानि नहीं होती । पर इसके इस्तेमाल 
करने में सल्फ्यूरिक एसिड की बनिस्बत दसगुने दाम अधिक लगते हैं । 
इससे दाना साफ़ और चिकना आता है । तले, जीनः बेल्ट आदि के चमड़े 
के लिये यह खाल पर से सतह का चूना दूर करने के लिये काम आता 
है। बीट आदि से चूना दूर की हुईं खालो को इसके घोल में दे देने से 
बचा-खुचा भी चूना निकल जाता है और दाना साफ निकल आता है । 
बोरिक एसिड के घोल में खालों को बिना हिले न पड़े रहने देना चाहिए, 
वर्ना धब्बे पड़ जाते हैं । थोड़ी-थोड़ी देर बाद हिला देना चाहिए | इसका 
लव॒ण भी ( 08]०ंप० 307४० कैलशियम बोरेट ) बहुत कम घुलता 
है| पर यह इतना धीमा अम्ल है कि इसके खाल में घुसने से पहले 
चूना बाहर के घोल में आ जाता है। ओर वहीं इससे मिल जाता है । 
जब घोल में यह लवण इतना हो जाता है कि ओर घुला नहीं रह सकता 
तब बोरिक एसिड खाल के अन्दर चूने से मिलता है । ओर खाल में ही 
रह जाता है। इसलिये इसका घोल हमेशा नया बनाना चाहिए । 


सल्फ्युरस एसिड ( 80]0077/०८४ 4०१ ) भी ऐसा ही।धीमा अम्ल 
है। थोड़ा-सा अधिक हो जाने से भी इससे कोई अधिक हानि नहीं होती । 
इसका सादा लवण ( ]00/779] 8७]0 ) कैलशियम सल्फाइट ( 0७०॑- 
धाय॥ 5प9॥0 ) है । यह भी कम घुलता है। परन्तु आम्लिक लवश 
( एसिड साल्ट /0०0 8७8 ) बहुत काफ़ी घुलता है| 'ह्सके बनने के 
लिये अम्ल ( 8०१ ) अधिक देना चाहिए। इसकों सतह का चूना दूर 
करने के लिये प्रयोग कर सकते हैं । 
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५, ३९ 


इन अस्लों के प्रयोग में ध्यान रखना चाहिए कि लोहा ( [0॥ ) न 
हो | जिस नाँद आदि में रकत्ा जाय उसमें भी लोहा न होना चाहिए । 
इस खनिज, अम्लों के सिवाय बहुत से चेनन अम्ल ( आरगेत्िक 
एसिड 07087॥76 .५०५ ) काम में लाथ गये हैं | वे यह हैं । 

१, आकज़ेलिक एसिड ( (05७॥७ ५00 ) धीमा अम्त़ ( ५४७७४ 
/2ं4 ) है | इसका लबण ( केलशियम आकजेवद (छ0एंप्रप्ता 
(0598/७ ) पानी में नहीं घुज्ना। इसी कारण इस अम्ल को बहुत कम 
इस्तेमाल करते हैं । 

२. लेक्टिक एसिड ( [,+0०॥७ ०ंते ) खट्टे दूध में ग्यट्री चीज़ यही 
अम्ल है। दा पारंड फी गेलन ( » सेर पानी में एक मेर ) काफ़ी 
होता है; अधिक पढ़ जाने पर यह खाल्तों को फुल्ा देता है। चोकर के 
घोल में भी यह अम्ल होता है, और उसके बजाय इस्तेमाल किया जा 
सकता है। परन्तु इस अक्रे ने का असर बैसा नहीं होता । ३०९ से ३४५० 
श० ( 80040 88 (0, ) पर इसको पेडिल में बल्लाना चाहिये। यदि काफी 
अम्ल दे दिया जाय तो एक घंटा काफ़ी होता है । यह खाल की मोटाई 
पर भी निभर है| यह अम्ल बहुत इस्तेमाल किया जाता है । 

३. फ़ारसिक एसिड ( ऋ0एएशां७ हैटांपे )-यह बाज़ार में द्रव रूप 
में बिकता है, जिसमें ६० प्रति सेकड्ा असल फ़ार्मिक एसिड होता है । 
०-१ से ०. २७ (९ प्रति सैऊड़ा ; १००० सेर पानी में १ से २ सेर तक ) 
के घोल में इस्तेमाल किया जाता है । इसका लबण कैल्शियम फ्रारमेट 
( 0०00५०४ 4007700७ ) ऐसिड से जो फूलन होती है. रसको दबाता है । 

४. ऐसेटिक एसिड ( 80०४० 4.०4 ) भी इसी तरह चना दूर करने 
के लिये प्रयोग'हो सकता है। छड ( ५४००१ ) का कहना है कि इन 
दोनों अम्लों को अलग 'अलग प्रयोग करने की अपेक्षा बराबर हिस्से में 
मिलाकर प्रयोग करना अच्छा है । 
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4 न ब्यूटायरिक एसिड ( 87(9४० 40०१ ) धीमा अम्ल है; ओर इस 
काम में प्रयोग हो सकता है। पर यह अभी इतनें बड़े पेमाने 
पर नहीं बनता । ये सब अम्ल बड़े महँगे पड़ते हैं । इन अम्लों 
का अयोग करने में यदि इनका कलशियम साल्ट किसी अकार तोड़- 
कर यह अम्ल फिर पेदा कर लिये जायें, तो ये सस्ते पड़ सकते 
हैं। सल्फ्युरिक एसिड ओर आक्जेलिक एसिड इस कांम के लिये 
अच्छे हैं। इनके देने से उन अम्लों का केलशियम लवण टूटकर, केल- 
शियम सल्फ्रेट या केलशियम आक्जलेट बन जाता है और फिर पहला 
अम्ल आज़ाद हो जाता है। कैलशियम सलफेट ओर आक्जलेट पानी 
में नहीं घुलते, इसलिये तली पर बैठ जाते हैं । इस तरह बही अम्ल उस 
घोल में कई दफ़ा प्रयोग किया जा सकता है। उसको छुटानेवाला अम्ल 
जरूरत से ज्यादा न देना चाहिए। रसायनवेत्ता ( 0/०778 ) आसानी 
से अम्ल की ठीक २ मात्रा मालूम कर सकता है, जोकि उस घोल के 
सारे केलशियम लवण को तोड़ने के लिये चाहिए। एक ही घोल कई 
बार प्रयोग करने में खाल के घुले हुए पदार्थ, जो घोल में आ जाते हैं, चुना 
दूर करने में मदद करते हैं। | | 


देखने में वो यह तरकीब भी मालूम होती है कि वही अम्ल 
बार-बार छुड्राकर कितने ही बार प्रयोग किये जा सकते हैं। परत ऐसा 
नहीं है; क्योंकि कलशियम सल्फेट या आक्जलेट, जो हौदे में चन जाते हैं; 
चने के उस लबण को जो खाल में बनता है बाहर निकलने से रोकते है । 
इसलिये इस तरह भी तीन-चार बार से अधिक उस अम्ल को प्रयोग 
न करना चाहिए । 
इन अम्तलों से खाल जो फूलने लगती है, उस फूछन को' रोकने के 
लिये घोल में नमक दे देना काफ़ी होता है । ज्यादातर इन अस्लों के 
लवण भी नमक का-सा काम करते हैं। जेसे फारमिक एसिड के इस्तेमाल 
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में उसकी फूलन को कैलशियम फारमेट रोकता है। इस नरह अम्ल की 
बसा दूर करने की ताक़त नहीं घटती। यदि किसी समय अधिक असल 
पंड जाने से खालें फूलने लगें, तो फ़ोरन्‌ नमक दे देना चाहिए। एसी 
खाल्लों को पकाने के घोल में डालने से पहले या वो उस पकानेवाले 
घोल में नमक डाल देना चाहिए या खालों के इस श्रम्ल को अमोनियां, 
सोडा आदि से बेकाम कर देना चा.हेए, बरना खालें फूल डउठेंगी ओर 
चसड़ा कमज़ोर तैयार होगा। 


सल्फ़थ रिक एसिड के बदले सोडियम बाइसल्फेट ( 804[07 
880)90॥&/6 ) प्रयोग हो सकता है | इससे चना दूर होगा। इसका 
असर बहुत हल्का होता है । पर इसमें नाइटिक एसिड मिला हुआ न 


होना चाहिए | 


कुछ शिथित्न लबण ( ९७५४४७। 0०० 7७७४) ४०७)६ ) भी चना 
दूर करने में प्रयोग हो सकते हैं । १. सोडियम और अमोनिया के फासफेट 
और आक्जलेट ( 809प्शा 0 कैयावणापफा शिात्करीक्वा०४ 07 
(059]8/88 ) इनसे चूने का केलशियम फासफ्रेट या आक्जलेट बनता है । 
२. ज़िन्क सल्फेट ( 20० 80]9॥9/० ) इससे चना कैलशियम सल्फेट 
बन जाता है। ३. फिटकिरी ( 3.000 ) भी इसी प्रकार चूने को केलशियम 
सल्फेद के रूप में दूर करती है। इससे चमड़ा पक भी जाता है। 
४० असोनिया सल्फेट ( 87॥7000407 90७)७॥&/७ ) से भी चने का 
केलशियम सल्फेट बनता है। यह तले के लिये अच्छा दोता है। ४» अमो- 
मिथम क्लोराइड ( 870700709070 079]0006 ) नौसादर इससे चने 
का केलशियम क्लोराइड बनता है । यह घुलनशील द्वोता है। साथ ही 
इसका जो 'अमोतलिया बनता है, वह खाल को फुलाता नहीं और आसानी 
से निकल जाता है। 7. 7, १४००१ ( उड ) की राय है कि अमोनियम 
क्लोराइड घोल में ०.७ से १०० आम फी लिटर ( दस दृज़ार हिस्से पानी 
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में ७ से १० हिस्सा ) से अधिक न होना चाहिए वरना खालें उसमें 
घमड़ा-सी ( 7,0०७/76077 ) हो जाती हैं और ठीक नहीं गिरती 
यह पेन्क्र्याटिक वेट्स ( ?970"89070 39668 ) के साथ सदा 
प्रयोग होता है क्‍योंकि चूना दूर करने के सिवाय यह ट्रिपसिन ( 7फए 
27 ) के काम करने के लिये ज़रूरी है । अधिक अम्ल पड़ जाने 
से जो खराब होने का डर रहता के वह इन शिथिल लवणों 
के प्रयोग से नहीं रहता । यदि यह कुछ अधिक भी पड़ जायें, तो कोई 
हानि नहीं होती । प्राक्टर ( 00००० ) ने एक मसाला बताया है, 
उनके यहाँ जीन पर अच्छा काम दे चुका है। इसमें + पाउंड अच्छा 
सफेद अमोनियम क्लोराइड और ३ पाउंड बोक का सोडियम मिटा 
बाईसल्फ़राइट ( 80&:8?8 ०७४७ ०8०]790४7609 0! 800& ) फ्री खाल 
लेना होता है। आगे की गठरियों के लिये अमोनिया को शिथिल करने को 
सल्प्युरिक्त एप्तिउ तथा थोड़े-थोड़े से यह दोनों लवण उस कमी को पूरा 
करने के लिये; जो कि इनके खालऊे साथ चले जाने से होती है, चाहिएँ । 
तले के लिये भी यह विधि अच्छी होगी, क्‍योंकि इससे गिरावट बिना 
चूना पूरा-पूरा निकल जाता है। यदि असमोनियम क्लोराइड के बदले अमो- 
नियम झल्फेट इस्तेमाल किया जाय तो फूलन और भी अधिक 
अच्छी होगी । 


गर्म पानी में गिरावट अधिक होती है, तो भी ३५९ ( 097॥727980७ 
सेन्टीग्रेड ) शतांश से, अधिक गम पानी न प्रयोग करना चाहिए; वरना खालें 
खराब हो जायँंगी। शुरू में ठंढा पानी इस्तेमाल करना चाहिए, जब चूना 
निकल जाय तब ३५९ तक का गे पानी लगाया जावे । चूना लगी खालें 
( [7764 ॥6०8 ) २८० सेन्टोग्रेड से अधिक गर्मी नहीं, सह सकतीं । 
खालें कितनी गर्मी सह सकती हैं, यद्द नीचे लिब्ले हुए से पता चलेगा--+ 

चूने को खाल २७-२८" श ( 97-28? 0) 
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खाल की वस्तु ( 06 #िप्री*४68 ) ४०९ श० 
फिटकिरी से पकाया हुआ चमदा ४०" श० 
बक्कल ( छि&:७॥786४ ) से पकाया हुआ चसड़ा ७१५ श० 


तेल १३ 9. 9 उमर शे० 
क्रोम १$ 9 7 205) ,॥॥ 
एलडी हाइड ॥.. 9 9 नेगी ॥ 


यह वह ताप-मात्रा (700]07थाए'0 ) दी हैं ज्ञिनसे अधिक ताप 
खालें नहीं सह सकतीं । 


एक पेटेन्ट में कारब्रोनिक एसिड ( (!७))0॥0 ैै०0ं ) चूना दूर 
करने के लिये बताया गया है। ऐरॉमैटिक धारा ( .५०७०४॥७।0 
६०७७४ ) के कई अम्ल, जिनसे चुना दूर किया जा चुका है) 
ये हैं । साथ |ही यह कीदाणुओं ( 880०6७४७ ) के आने को 
रोकनेवाले एन्टीसेप्टिक ( 27४७७७ ) हे । पहला, फीनाल 
( ?.०॥9] )--यह गाढ़े रंगत का न होना चाहिए--और खालें डालने 
से पहले पानी में ठीक-ठीक घुल जाना चाहिए । यदि यह बे-घुला रह 
जायगाः तो खालों को पका देगा और तैयार होने पर चमड़ा धब्बेदार 
होगा । इसको सल्फूथुरिक एसिड से इसके केलशियम लवण से छुटाकर 
कई बार इस्तेमाल कर सकते हैं। १ £ ( एक फी सैकड़ा ) बहुत काफ़ी 
होता है। दूसरों, क्रिसाटिनिक एसिड ( (७४०गा३0 ै&ल॑ते ) है। 
आठ भाग पानी में एक भाग घुलता है। यह खालों को फुल्ञाकर सख्त 
कर देता है| तीसरा; अक्सीनेफ्धाइक एसिड (059789॥00० ० 
०0१ ) । इसका एक हिस्सा पानी के तीस हजार हिस्से में घुलता है। 
चौथा, नैफथलीन के आल्फा और बीटा मानो, और डाईसलफा- 
निक एसिड (4 & &, ४0०0 & कांछपोफा०णायंठ 4०वें ० 
'7०]00/09608 ) को मिलाकर भी प्रयोग करते हैं । 
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पाँचवाँ, क्रिताल सलफानिक एसिड ( 07680] छहघए॥0्मां० 
40०१8 ) । इन अम्लों को चोकर, प्योरिज्ञ ओर बेटिज्ञ' के बाद प्रयोग 
करना चाहिए ; पहले नहीं । क्योंकि यह कीटाशुओं के आगमन को 
रोकनेवाले ( ७75०)४४08 ) हैं। 


इस प्रकार चूना निकाल देने से एक बात खालों में ओर मिलेगी । वह 
यह है कि जहाँ चूने की खाल फूली और वृनी हुई दृढ़ है, वहाँ अब वह बात 
नहीं । वहाँ अब नर्मी है। इतनी नर्मी तले आदि के चमड़े के लिये काफी 
है । यह नम चमड़ों के लिये नहीं | यह पानी से संप्रक्त ( 886007"७०० ) 
हैं। गम पानी से गिरावट कुछ अधिक हो जाती है पर तब भी नम 
वमड़ों के योग्य नहीं; अधिक गिराने के लिये आगे की तीन विधियों 
से काम लेते हैं।जब खालें गिरती हैं, अथात्‌ उसमें फूलन और 
ठोसपन ( 898|॥78 ७70 ?]0777970७७8 ) नहीं रहती; उसके रेशे 
जो सरेस ( ७७१७४॥० ) के से हैं, अपना पानी छोड़ देते हैं । वह पानी 
खाल ही में रहता है; बाहर नहीं निकल जाता । क्योंकि च्यों-ज्यों रेशे 
सिकुड़ते हैं, उनके बीच की जगह बढ़ जाती है और पानी से भर 
जाती है। अंतर यह हुआ कि फूली ठोस दशा में पानी रेशों के अंदर 
होता है जिससे दबाने से भी नहीं निकलता और गिरी दशा में रेशों के 
बीच में होता है। इसी कारण दबाने से निकल आता है। 


डन्चिज्न ( 7००४8 ) चोकर में देना--इस प्रयोग में 
खालों को चोकर के काढ़े या ज्ुशाँदे (77/प&707 ) में डालते 
हैं। प्रायः खालों की ,तौल पर ५ £ से १० £ तक चोकर लेते हैं । 
घोल में ०४ से १ £ तक चोकर होता है। ताप दस डिगरी श० (06 0) से 
३४" श० ( 85९० ) तक की दी जाती है । जेसे ताप पर चोकर बनाया 
जाय वैसा ही समय लगता है । यद खालों की मोटाई आदि पर भी 
निभर है। चोकर का काढ़ा बनाने की कई विधि हैं। प्रायः ३२४ श० 
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(६४५९ फ्र० 9॥7970 ) के पानी में चोकर को डालकर पेंडिल में चलाते 
हे । जामुन (्‌ ता297॥6 छपाशा। ) डालन की कोई जरूरत नहीं, 
क्योंकि चोकर पेडिल ही में लगा रहता है और खमीर उठा देता है। 
खमीर उठने पर बहुत-सी हवाएँ भी निकलती हैं, जो खासकर द्वाइड्रोजन 
( प्:0०७७॥ » कुच्च नाइट्रोनन ( '7(00५९॥ ) ओर काबन डाइशअक- 
साइड (४०00० 7)0ांप 8) हे | यह हवाएं खाल के अंदर ओर घोल 
में पेदा होती हैं । खाल के अंदर होने से गाल उनराने लगती हैं। उन्हें 
डंडे से दबाना पड़ता है। इस उत्तराने से पता चलता है कि चोकर (डू सच 
07७॥०)॥ ) काम कर रहा हे। जब खालें दो-तीन दफे उठ लेती हैं, तो 
समम लेते हैं कि काफ़ी असर हों गया है. ओर उनका निकाल लेते हैं । 
यदि और देर तक चोकर मे पड्ठी रहें, ता ग्वाल के अंदर छोटे-छोटे छात्ते 
पड़ जाते हैं; आर इनमें जो हवा होती है, यह दाने में छेद कर देती है । 
ऐसी दशा होने पर तो फ़ोरन्‌ निकाल लेना चाहिए अथवा छेद हों 
जायेगे । 

पूरी तरह चोकर लग जाने की पहचान यह है--( १ ) ग्वाल की तह 
में हवा को रोककर दवाने से दाना उठ आवेगा, पर खाल से अलग न 
होगा। (२ ) हाथ में चाहे जैसे लेने से बह दवी हुई तह में पड़ जायगी। 
(३) पतली खाल को उँगली या हाथ पर तानने से नीचे के चोकर 
के दाने दिखाई पड़ते हैं ओर खाल हाथ से चिपदी रहती है।( ४) 
खाल पारदर्शक नीली-सी न होनी चाहिए बल्कि नम और दूध-सी 
सफ़ेद हो । ( ५ ) अँगुली से दबाने से उस पर निशान बन जाना चाहिए। 
काफी चोकर लगाना--भिन्न-मिन्न प्रकार की खालों के लिये मिन्न-मिन्न 
प्रकार के चमड़े ज़नाने के लिये भिन्न-भिन्न हृद तक होता है। ओर जान- 
कार को खाल की सूरत से ओर उसको छूने से इस बात का ठोक-ठीक 
पता चल जाता है । 
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चोकर देने की दूसरी विधि--गर्म पानी में चोकर डालकर जब चोकर 
बेठ जाय पानी निकाल लेते हैं। इस मामूली गर्म चोकर के पानी में 
खालों को डाल देते हैं; दो-तीन घंटे बाद ही निकाल लेते हैं, अर्थात्‌ 
खभीर ( #86/7090480#00 ) उठने से पहले ही निकाल लेते दे | 
यह सिफ़ उन खालों के लिये हैं जो बेसे ही नम ओर पतली हैं, जिनको 
ओर ढीला नहीं करना है। इस विधि से चोकर खाल को नहीं चिपकने 
पाता और चोकर छुटाने फ्री मेहनत बच जाती है। यह सादा पानी 
कितना काम करता है नहीं कह सकते ; हाँ; खमीर उठने के बाद का 
कास ठीक दे सकता है। उन मेमने की खाल्लों के लिये जो दस्ताने के 
चमड़े (9]076 4,9७॥]097 ) के लिये बनाई जाती हैं, यह बहुधा ग्रयोग 
होता है। यदि चोकर पानी में रखा जाये; तो खाल साफ़ अच 
होती है । इस चोकर को मीठा चोकर ( $9०७॥ ॥076709 ) कहते हैं । 


तीसरी विधि--चोकर को कई घंटे तक ठंढे पानी में भीगने देते हैं । 
और फिर उसमें खोलता पानी डालते हैं कि ७५९ ( 78 0७४॥४ं- 
2790७ )का ताप हो जाय । फिर कुछ घंटे उसे बैसे ही पड़े रहने देते हैं; 
कभी-कभी हिला देते हैँ ।जब ४४९ तक ठंढा हो जाय, उसमें पराने 
चोकर का पानी जामुन की तोर पर देते हैं । यदि गर्म प्रयोग करना हो 
(३०९ से ३४० श० तक; जाड़े में ४७०" तक ) तो खालें उसमें दो- 
तीन घंटे तक रहती हैं; ठंढा प्रयोग करने में दो-तीन दिन_ तक उसमें 
रह सकती हैं; पर कई बार हिला देना होता है। बकरी आदि की 
सख्त खालों के लिये इसको ठंढा प्रयोग करना अच्छा होता है। मेमने 
आदि की खाल के लिये गर्म चोकर देते हैं। साधारण चोकर ( ४०७४७! 
[07०70 ) में खालें कुछ फूल्ी ओर ठोस ( ?]79% 3 हो जाती हैं, 
यदि उसमें सड़ानेवाले जामुन हों, जो बेट्स ( .39(७४ ) से आ जाते हैं, 
तो खालें उसमें गिरने लगती हैं । 


८० चम बनाने के सिद्धि 


हम अभी यह बता चुके हैं कि चाकर में खमीर ( ए०॥७॥(७०७ ) 
उठता है। अब यह देखता है कि यह किस प्रकार होता है । जे. टी. उच 
(3. 7. ७००१ ) न इस विपय में बहुत खाज् किया है तथा 
इस पर एक पुरुतक भी लिखी है। जिसका नाम ड्रचिज्ञ, वेटिंग ओर 
प्यारिद्ञ ( 09000, व।ए ४ाएं 20७79 ) है । उनको राय 
है कि यह खमोर दा प्रकार के काटाणुओं से हाता है, जिनको कि वह 
बैक्टोरिया फरफ्युरिस अ, व (800४७ ७0४४ < ७) .2) कद्दते 
है । इन दोनों के साथ हाने से काम अच्छा होता है । चाकर में सीर- 
यल्िन-तामक ( (१७॥७७)॥ » एक जामुन है जो स्टाचे ( 5 ) 
का ग्लयुकाज़ ( (४]५००४७ ) में परिवरातत कर देता है । इन कोंटाशूशओ्ं 
के जाम॒न इसी ग्ल्युकोज्ञ को फाइकर अम्ल ओर हवाएँ बना देते हें । 
अम्लों में लेक्टक एसेटिक ओर थोड्ा-सा फ़रारमिक आर ब्युटायरिक 
एसिड हाता है । हवाओं में हाइड्राजन; कार्बन डाइआक्साइड, नांइट्राजन 
आर कुछ हाइडाजन सल्फ्राइड होती है । कुछ अमोन्स ( ५॥॥॥॥08 ) 
भो हाते है । खर्मार उठे हुए चाकर में फ़रां लिटर १-३ झ्राम अम्ल द्वात हैँ । 
१ ग्राम लैक्टिक एसिड आर ०-४ ग्राम तेज्ञ एसेटिक एसिड ( (४]७०१७) 
सलेशियल ) क्रो लिटर में लेन से चाकर का-सा काम निकल आता 
है । ऐसे घाल में डढ़-दा घंटा काफ़ों होता है जब कि चोकर में १४-१६ 
घंद लगते हैं । एक चाकर में फ्रों लिटर अम्ल इस प्रकार थे--फारमिक 
एसिड ०-०३०६ श्रम) एसेटिक एसिड ०-२४०२ आम) लक्टिक एसिड 
०७६०७ आम आर ब्युटायरिक एसिड ०-०१३४ भाम । कुल अम्ल 
( 2.04 ) १०७४६ ग्राम क्री लिदर ( ॥07७ ) | 

उड ( ७४००१ ) के जाँचे हुए ये दोनों कीटारु खाल के पदाथ को 


काई हानि नहीं करते । पर कभी-कभी खालें चोकर में बिल्कुल खराब हो 
जाती हैं । वे बड़ी तेज्ञी से फूलने लगती हैं । उनमें से आर-पार दिखाई 


चोौकर देना ४. 5) 
देने लंगता है ओर अन्त में वे घुलकर जेली ( ०५ ) हो जाती हैं । 
यदि ऐसा होने लगे, तो फ्रोरन रोकने के लिये या तो उसमें नमक डाल दो 
या निकालकर ओर पानी में डालकर सोडे, अभोनिया, या खड़िया से 
अम्ल ( 00०१ ) को शिथित्न कर दो । ऐसी फूली दशा में पकाने से कम- 
ज़ोर रद्दी चमड़ा बनता है । यह खराबी प्रायः गर्मी में वायु के फेर से हो 
जाती है जब कि हानिकारक कीटाणुओं को उसमें पैदा होने का सुभीता 
हो जाता है या जबकि बेट्स में के सड़ानेवाले या सरेस को पानी करने- 
बाले कीटारु ( 0०&४४४०७ '4पं/578 8800७7५५ ) उसमें आ जाते 
हैं। ३५ श० तक की गर्मी से कोई डर नहीं होता । जहाँ इसका डर हो 
चोकर को दो-तीन बार धोकर उसमें से उसका स्टाच निकाल देना 
चाहिए और तब गम पानी में उस चोकर को बनाना चाहिए | स्टाच के 
न होने से ये कीटाणु पैदा न हो सकेंगे । अतः कोई हानि न होगी । पर 
चोकर में ख्रमीर उठने के लिये स्टा्च आवश्यक है, क्योंकि चोकर के 
कीटाणु इसीसे तो अम्ल बनाते हैं; ठंढे में जहाँ ऐसे हानिकारक खमीर 
उठने का कोई डर नहीं होता; चोकर में ऊपर तक से आटा मिलाते हैं । 


कहते हैं कि चोकर में यदि सोडियम नाइटेट दे दें, तो अच्छा होता 
है। उड (०. 7'. (४००१ ) की राय है कि चोकर के कीटारु चोकर में पैदा 
नहीं होते बल्कि बेट की हुईं ( 380०१ ) खालों के साथ आते हैं। बेटिद्ठ 
या प्योरिज् के बाद खालों को साफ़ करने या उनमें से बचा हुआ चूना 
दूर करने और कुछ ठोस ( ?079 ) करने के लिये भी चोकर का 
प्रयोग करते हैं । काफ़-किड ( 09]/-]00 ) बनाने में प्योरिज् से पहिले 
चोकर में देते हैं ओर कभी-कभी बेट्स के बजाय चोकर में दी देते हैं । 


बेटिड और प्योरिज्भ ( 3&9॥78 87०१ ए?प्र७ता४ ) ।--जैसे 


चोकर का काढ़ा करके उससे खालों का चूना दूर करते हैं. व उन्हें नम ओर 
सार करते हैं, वेसे कुत्ते के विष्ठा के काढ़े से काम लेने को प्योरिंग, और 


घर चर्म बनाने के सिद्धांत 


कबूतर, सुर्यो आदि को बीट के काढ़े से काम लेने को वेटिज्ञ कहते हैं । पर 
बोल-बाल में प्रायः रसांयनिक विधि से चूना दर करने को, चोकर को, 
प्योरिज्ञ को, और बेटिज्ञ-- सब का बेटिज्ज ही कहते हैं। वेट ज्ञ ओर प्योरिज्ञ 
के असर करने की विधि चोकर को विधि से बहुत ही पेचीदा है । इसमें 
बेकीटाणुवाले जापुन ( 7४०-॥8०७७७४७। ७॥४25 ॥॥85 भी होते है; 
ओर खमीर' उठानेवाले कीटागुओं के जापून ( ॥$8ए(ा'0) ७25 76५ ) 
भी द्वोते हैं; रसायनिक द्रव्य भी होते हैं। इनमें से किससे क्‍या काम 
होता है; यह अभी तक ठीक खोज नहीं हुआ है। पर तो भी उड, पाप 
( 7099) ओर बेकर ( .360%७/ ) के काम से बहुत कुछ पता लगता 
है कि इन विष्टा, बीट आदि का असर किस प्रकार होता है। यद्यपि 
बेटिड़् ओर प्योरिक्ञा दोनों के काम करने का आधार एकसा ही है पर 
चीज़ें दोनों में एकसी नहीं हैं। न असर, न प्रयोग ही एकसा है। 


बीट का असर बहुत अन्दर तक पहुँचनेवाला, पर कम नम करने- 
वाला और कम खोलनेवाला होता है । विष्ठा का बहुत नर्म करनेवाला 
ओर बहुत खोलनेवाला तेज्ञ असर होता है। बोट ठंढो प्रयोग की 
जाती है गो गर्म प्रयोग करने से असर तेज़ होता है। इसका ताप २५"श० 
से अधिक न होना चाहिए। इसों से इसका अपर धीरे-धीरे हाता है। 
विष्टा सदा गे श्रयोग होता है; उसके कीटाणु शरीर की गर्मी के ताप पर 
काम करते हैं । इसी से इसका असर समय के लिद्दाज' से तेज और 
जन्द द्वोता है । इसी लिये बेटिज्ञ मोटी-मोटी खाल्ों के लिये प्रयोग होता 
है, जिससे बे सारे में एकसी गिरती हैं, गो ऐसी नहीं गिरती जैसी कि 
पतलो खालें प्योरिज्ञ में गिरती हैं । यदि प्योरिज्नः भारी खालों पर किया 
जाय तो अन्दर तक असर पहुँचने के पहिले ही सतद्द नए द्वो जायगी । 


बीट को हवा में सुखाकर या लेब की दशा में रखने से बह ठीक 
रहती है। सौ सेर कच्ची खाल के लिये १३ सेर से ६ सेर तक बीट 


चोकर देना घ्द्दे 


को २०० सेर पानी में घोलऋर प्रयोग करते हैं । हर प्रयोगकर्ता की मिक्त- 
दार भिन्न-भिन्न होती है। ठंढी बीट में खालें ७ से ८ दिन तक पड़ी रहती हैं 
ओर बीच-बीच में हिला दी जाती हैं। यूनाइटेड स्टेट्स ( 0॥090 88(98) 
में कुछ चमकार इसको ३४" श० पर ढोल में प्रयोग करते हैं जिससे 
उन्हें चन्द्‌ घंटे ही लगते हैं । प्रयोग में लाने से पहले बीट को अलग बतन 
में गम पानो के साथ भिगो देते हैं ओर उसमें सात दिन तक खमीर उठने 
देते हें । इस असे में उसमें माइक्रोकोकस कीटाणुओं ( (0१0000078 
90७४७ ) की चेन-सी बन जाती है। इसके बाद साफ़ निथरा पानी 
अलग करके प्रयोग में लाना चाहिए। धूल आदि न आने देना चहिए | 
ऐसा करने से धब्बे आदि का डर नहीं रहता। प्रयोग किये हुये घोल 
में थोड़ाग्सा नया घोल डालकर कई बार एक ही घोल को भ्रयोग 
करते हैं । परन्तु बहुत दिन तक ऐसा नहीं करना चाहिए, वरना 
खमीर के ओर बढ़ने से तथा खाल के घुले हुए पदार्थों के आने से 
उसके घोलने की शक्ति बढ़ जायगी ओर हानि का डर रहेगा। काफ़ी 
बेटिज् हो चुकने को पहचान का तरीक़ा बता देना कंठिन है। जानकार 
हाथ से छूकर आसानी से जान लेते हैं कि गिरावट व नर्मी कितनी है । 
अधिक बेटिह्ठः हो जाने की सब से पहिली पहिचान जो है वह ऊदे से रख 
के धब्बों का होना है, जो बढ़ते-बढ़ते सारे में फेल जाते हैं । हवा से जीने- 
वाले ( ॥०/०४४० ) कीटाणु कछ ऐसे हैं जो हवा से बेद्स में पैदा हो 
जाते हैं और हानि करते हैं; नाइट्रोज़ल बहुत कम हो जाती है। इस 
लिये कहते हैं कि बेटिड्ग ढको हुई चोज़ों में करना चाहिये । 

प्योरिज्ज ( ?०००४०४ ) कुत्तां की विष्ठा केनल ( 77677७! ) से 
जहाँ कुत्ते रत्न जाते हैं अच्छी मिलतो है| हलके रंग क़ा सूखा हुआ 
विष्ठा जो ताज़ा हो लेना चाहिए। ख़राब हो जाने पर उसको रंगत 
काल्ो-सी पड़ जाती है; ऐसा विष्ठा न लेना चाहिए। विछ्ठा को ह॒बा में कभो 


घछ चम बनाने के सिद्धांत 


न छोड़ना चाहिये, खासकर भीगी अवस्था में; बना यह सड़कर बेकार हो 
जाती है; और फिर खालें उसमें सइन लगती हैं। पानी के साथ लेइ बनाकर 
रखने से बहुत समय तक रक़्खी रह सकती है । प्रयोग में लाने से पहित्ते 
विष्ठा में एक हफ़्ता तक खमीर उठने देना चाहिये | विध्लठा की अच्छी लेई 
की रंगत भूरी-सी हो जाती है। खाल की भीगी तोल पर क़रीब १०४६ 
लेई लेकर उसे ११०१-१२०" फारनहीट के गर्म पानी में डालते हैं। पानी 
इतना होना चाहिए कि उसमें गदलापन आ जाय; बह शोर्वा-सा न रहे | 
,. जब ठंढा होकर १००" फ्रा० या &०"श० ताप रहे, तब इतनी ही गर्मी 

के पानी में खालों को गम कर इस प्योर ( ५०० ) के घोल में डालते 
हैं। खालों का गर्म इसलिए करते हैं. कि घोल ठंढा न हों जाय। १-२ घंटा 
ऐसे घोल में काफी होता है । बेटिज्रा ओर प्योरिज्ना खारी घोल में अच्छे 
होते हैं । इसलिये चूने की खालों को सिर्फ बहते पानी में दो एक घंटे 
धोकर प्योर में डाल देना चाहिए । ये प्रयाग लकड़ी के बासन में, जिनमें 
लोहा न हुं, करने चाहिएँ | खालें डालने से पहिले प्योर के पतले घोल 
को बोरे में छान लेना चाहिए। लगातार प्यार में चलाये जाना ठीक 
नहीं ; परन्तु खालों का घोल में यों ही छोड़ देना भी ठीक नहीं है 
क्योंकि गाद तहों में बेठ जाती है। उसमें फीटाणु होते हैं और वे 
दाने में' काटकर नक्शे, धारियाँ बना देते हैं। काले, नीले से जो 
धब्बे प्योर .में खालों पर पड़ जाते हैं बे या तो कीटारुओं की रंगत 
के कारण होते हैं या हाइड्रोजन सल्फाइड ( प्74708०॥ 80४॥४१७ ) 
ओर लोहे के सम्मेलन के होते हैं । लोहा नमक आदि कहीं से भी खाल 
पर आ जाय तो यह ह्वाल हों जाता है । इसलिये हिलाते रहना 
जरूरी है और खासकर जब कि अधिक ताप पर प्योरिज्ना किया जाय, 
क्योंकि तब असर तोतन्न हो जाता है। लगातार हिलाते रहने से दाना 
कमज़ोर दो जाता है। इसलिये पेडिल में इस प्रयोग को करना चादिए, 


चोकर देना घर 


ओर ठहर-ठहर कर हिलाना चाहिए। पहिले २०-३० मिनट हिलाकर 
फिर ४-६ घंटे तक हर घंटे में १० मिनट हिला देना चाहिए । इसके बाद 
बहुत समय तक बिना हानि के पड़ी रह सकती हैं । जब खालें बिल्कुल 
नम ढीली मालूम हाँ, चाहे जिस तरफ़ से तह में डालने से बैसे ही पड़ी 
रहें ओर जब नाखून से गोश्त छिल सके तब सममना चाहिए कि प्यो- 
रिड्न काफ़ी हो गया है। दाना अब नरम चपटा-सा हो जाता है। जड़ 
( ए००१ ) की राय है कि भेड़ की खाल के लिये विष्ठा में एक महीने तक 
खमीर उठने देना चाहिए | तीन महीने के बाद वह रही हो जाता है। 


प्योरिज्ञ से चूना छोटे बाल और तेल के ग्लैन्ड्स ही नहीं निकल 
जाते बल्कि इलासटिन के रेशे भी, जो दाने की तह में होते हैं ओर खाल 
को खिंचने से रोकते हैं, निकल जाते हैं । साथ ही कुछ जोड़नेवाले पदार्थ 
भी घुलकर निकल जाते हैं। जोड़नेवाले पदार्थ के घुलकर निकल जाने 
से बिनावट ढीली होकर नरम चमड़ा तैयार होता है । 


विष्ठा और बीट के इतना गन्दा होने तथा उनसे चमड़ों के बिगड़ने 
की इतनी सम्भावना ने कुछ विज्ञानियों ( साइन्टिस्ट ) का ध्यान 
अपनी ओर किया । उन्होंने इस बात के सालूम करने का ग्रयत्न किया 
कि इन वस्तुओं के कांय करने का आधार क्या है। विश्लेषणों ( 47- 
8)9868 ) तथा ओर रखायनिक चालों से उन्होंने बहुत कुछ बातें 
मालूम की है । सागंश यह है कि प्योर ( 7५७० ) में काम्‌ करनेवाली 
चीज कीटाणुओं से पेदा हुए जाम॒न ( .839067%] 67297768 ) तथा 
अमाइनों के लवण ( 47770 88]॥8 ) हैं | इन आधारों पर बहुत से 
ऐसे पदार्थ बन गए हैं, जिनको इनके बजाय प्रयोग किया जाता है । 
इनको बनावटी बेद्स ( 07४08] 88088 ) कहते हैं । 


इंगलैन्ड में उड ( ए7००५ ) ओर जम॑नी में पाप और चेकर खोज 
करते हुए एक ही नतीजे पर पहुँचे; ओर दोनों ने मिलकर एक पेटेन्द 
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लिया ओर इरोडोन नामी एक वस्तु तैयार की जो विष्टा के बजाय 
प्रयोग की जा सकती है। ऐसी बस्तु को बनावटी वेट ( .५एीए॑ं४) 
886७ ) कहते हैं। इरोडीन में एक ठोस भोज्य पद्माथ है जिसमें परिवर्तित 
सरेस ( 7७0० िए 0७७8/॥७) और कब्र फासफेंद्स ( ि08- 
9॥8/68 ) हैं. दूसरी द्रव है जिसमें कि खास कीटाग हैं। प हेले पदार्थ को 
जल में घोलकर ठीक ताप पर वे कीटाग उसमें छोड़ दिये जाते हैं और 
खमीर उठने दिया जाता है। खमीर उठने पर उसमें ग्वालें डालो जाती हैं । 
बछ्लेले के लिये यह बेट अच्छी पाई गई है, क्योंकि इसमें न तो डर है 
ओर न धब्बे पड़ते हैं। भेड़ी और बकरी की खाल पर इसका असर 
अच्छा नहीं होता । इसमें बदबू भी आती है । अब यह बहुत कम इस्ते- 
माल होतो है, क्योंकि अब इससे भी ओर अच्छे बेदूस बन गए हैं । 


उड केट्िप्सिन ( [७४७७7 ) ओर पैन्क्रियाटिन ( छवा0/8४ ) 
के गुणों की मालूमात पर डाक्टर राहम ( ४०४7 ) ने जमेनी में एक 
पटेन्ट लेकर ओरोपान ( (»'०]१७॥ ) नामी एक बेट निकाला, जिसमें 
उन्दोंनि पेन्क्रियास ( ?'७0/8४७७४ ) का जामुन और नौसादर डाला है । 


आजकल प्रायः पेन्क्रियांल ( ७70७0) ) नामी बतावटी वेट 
प्रयोग द्योता है। यह कुछ बदली शक्ल में ओऔरोपान ही है। यह सब 
प्रकार के चमड़ों के लिए अच्छा साबित हुआ है। यह दो-तीन प्रकार 
का मिलता, है। भेड़ी बकरी के लिए दूसरा और गा की खाल के लिए 
दूसरा | इसमें कोई बदबू नहीं है ओर इससे कोई खतरा नहीं है । जाँचें 
हो रदी हैं, आशा है कि कुछ काल में विष्ठा का प्रयोग बिल्कुल ही बन्द 
हो जायगा क्‍योंकि विष्ठा का काम बिल्कुल कीटागणुओं पर निरभर है; 
कभी-कभी हाह्निकारक कीटाणु पेदा हो जाते हैं. और हानि करते हैं-- 
इनका प्रयोग बड़े ही खतरे का है। इसलिए इनके प्रयोग में काफ़ी 
अनुभव चाहिए। यह बड़ा गन्‍्दा ओर नफरत पेदा करनेवाला ( )8- 


घ्प चम बनाने के सिद्धांत 


गोल है। लम्बान में आधी चौड़ाई पर एक पंखा-सा लगा है जिसकी कीरी 
चौखटे के ऊपर लगी है। इस पंवे में फले हैँ: पंवे में एक पी (!?0))७5 ) 
लगी है; जो बैल्ट से घुमती है। इसके चलने से पंखा कीरी पर घूमता 
है। काम करते में इसका नीचे का आधा हिस्सा घोल में हवा रहता है। 
इसलिये पंखे के घूमने पर घोल में लहरं उठती हैं | इन लहरों के कारण 
खालें भी घृमती रहती हैं। सतह पर वे पंखे की तरफ़ जाती हैं; और 
नीचे पंखे की तरफ से सामने को आती हैं। सामने की तरफ़ ऊपर 
सतह के पास एक खाना बना रहता है; जो २ इंच गहरा ओर २-३ इंच 
चौड़ा हाता है। इसकी तली में लम्बान भर में छेद द्वोते हें. । इस खाने में 
मसाला डालने से मसाला सारे में ठीक-ठीक फैल जाता है। सीधा खाल 
पर नहीं पड़ने पाता। इसी तरह देखने के लिए किसी में थमांमीटर लगाने 
का भी अबन्ध होता है। गर्म करने के लिए पंखे के पीछे खली और कुछ 
बन्द नलियें होती हैं। खुली नली से घोल में भाप छोड़ी जा सकती है । बन्द 
नली में भाप देने से घोल में भाप बिना दिये धोल गमे द्वोजाता है। ये 
नल एक छेद्दार ढकन से ढके रहते हैं, जिससे खालें उनको न छू पाएँ । 


पहले चूने की खालों को नर्म बदलते हुए पानी में घंटा भर धोते हैं 
या धीमे चेतन अम्ल ( (7ए४7४70 0०0 ) से चूने को कुछ घटा देते 
हैं। घुलने के बाद पेडिल में भाप देकर ताप ३५" श० तक कर देते हैं । 
चूने की तोल पर ०-४ £ ( १०० सेर चूना लगी खालों पर आध सेर ) 
पैन्क्रियाल गर्म पानी में घोलते हैं । चलती पेडिल में, जिसमें खालें हैं 
ओर जिसका ताप ३५" श० के आधा घोल डाल देते हैं। १५ मिनट चलने 
के बाद १५ मिनट ठद्दरा रहने देते हैं, फिर बाक़ी घोल्ल डांल १५ मिनट 
चलाकर १५ मिन्नट ठहरा देते हैं। फिर जब तक कि पूरी बेट न हो जाय, 
हर घंटे में १५ मिनट चला देते हैं। पेनक्रियाल फो खौलते पानी में न 
घोलना चाहिए वनों वह बेकार हो जायगी। 


घोकर देना घ६ 


एक दूसरी विधि में खालों को पहिले पिछली गठरी पर प्रयोग किये 
घोल के आधे घोल में आधा पानी *मिला ३५" श० पर १४ मिनट 
चलाते हैं । इसके बाद दूसरे आधे हिस्से में आधा पानी मिला और ०-४ 
से ०-७५ फ्रींसदी पेनक्रियाल डाल ३५९ श० पर खालें २० मिनट चलाते 
हैं । ४० मिनट ठहरकर हर घंटे में १५ मिनट चलाते हैं जब तक ठीक 
बेट न हो जाय । १ घंटा से ४ घंटे तक काफ़ी होता है । 

इसके बाद खालों को बीम पर डाल दोनों तरक़ से उन पर छुरी 
लगा देते हैं, अर्थात्‌ कुन्द छुरी से रगड़ देते हैं और साफ़ पानी से धो 
डालते हैं | इसे छुरी लगाना स्कडिंग ( 8700478 ) कहते हैं । 

छोटे २ बालों व रद ( 297707॥ ) को छोटी छुरी ( 87/007/8 
[7॥8 ) से रगड़कर निकाल देते हैं। साथ ही अन्दर का बेकार 
मसाला जिसमें साबुन, बेट; बालः आदिपोज्ञ तन्तु के सेल ( .404]086 
(88706 ००७१8 ) आदि होते हे दबने से निकल जाता है | 

तरह २ के चमड़ों के बनाने में चूना दर करने के 
तरीक़े!--तले के चमड़े के पुट्ु (80॥9 9०४४ )-प्राचीन काल में वन- 
स्पतियों से पकाने में बहुत समय लगता था इससे उसके घोलों में काफ़ी अम्ल 
होता था । सस्पेन्डस ( 80590706/8 ) में १०" तक चने के पानी के 
बराबर अम्ल होता था, अब केवल ३"-४" चने के पानी के बराबर 
अम्ल होता है। तब चूना लगो खालों को इस काम के लिये बहते 
पानी में धो देना काफ़ी होता था और अब इसलिये बौरिक ऐसिड 
(१०-१४ पा० फी १०० पुढ्रों के लिये ) या लैक्टिक एसिड ( ],80॥॥० 
०ंते १२ पा० फी १०० पुट्ठों के लिये ) प्रयोग करते हैं | पानी नमे 
(80% ) लेना चाहिये; वर्ना उसमें का भारीपन ( प्र7०॥7685 ) 
सल्फ्यूरिक एसिड ( आवश्यकता से अधिक न हो ) से दूर कर देना 
चाहिये | कन्घे ओर पेटी पर से भी असल से यौ.चोकर में देकर चूना 
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निकाल देते हैं | इन चीजों का सारा चूना न दूर करना चाहिये; 
सतह मात्र का निकाल देना काफी है, क्योंकि फूली दशा में ही 
पकाने से अच्छा चमड़ा बन सकता है | क्राम से पकाने में भी इतना 
ही चूना दूर करना ठीक है । चूना दूर करने के बाद छुरी हल्के से हगा 
देने से रंगत अच्छी बैठती है । 

फीते के पुद्रों ( #(४]) )0४ ) पर से भी आजकल प्रायः तले के 
पुट्टों को तरह ही चूना दृर करते है, गो पहिले चन्द घट बेट करके 
फिर बोरिक एसिड में देते थे । 

हारनेस ( [&/१6»५ ) के लिये पहला तरीक्ता--रात भर टंढ पानी 
में भिगोकर चोकर में डालते हैं। रात भर इसी में छोड़ दूसरे दिन छारो 
लगाकर पकाने को भेजते हैं| दूसरा तरीक्ता--हल्की खालों को मिर्री- 
वाले ढोल में भर, होदे में चोकर डाल, चन्द्र घट चलाते हैं | तीसरा 
तरीक्ा--१४ दिन तक चूना देते हैं ओर फिर फी १०० खालों के पीछे २४ 
सेर बोरिक एसिड के घोल में चूना दूर कर छुरी लगाते हैं। फिर घोकर 
छुरी लगाते हैं। 

डे सिद्ञ के चमड़ों ( 70/0०४७)॥४ ।४७/))७/७ ») की खालों को २०९- 
२४९ श० पर बेट करते हैं। तीन होदों की विधि से तीन दिन तक जेट 
करते हैं। फिर छुरी लगा बोरिक एसिड में डाल उनका सारा चूना 
निकात्न देते हैं। कोई बिना बेट किए बारिक एसिड के घोल में देते हैं । 
जिसमें १०० खाल प्रति १०-१४ सेर बोरिक एसिड होता है। 

लैक्टिक एसिड ( ,90४०0 2.०0 ) प्रयोग करने में चुने की खाल 
की तोल पर २%४ एसिड ( अम्ल ) देते हैं। ढोल में या तीन हौोदों के 
चकर में खालों को डाल देते हैं | हर होदे में कुल की तिहाई अम्ल देते 
हैं, ओर इतना पानी डालते हैं कि ०-०२% का घोल बन जाय | ८-१० घंटे 
हर होंदे में रखने के ' बाद ४-४ घंटे पानी में देते हैं। फिर द्वाथ से या 
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मंशीन से छुरी लगाकर ( स्कड कर ) पकने को भेजते हैं | जहाँ चिकना 
दाना चाहिए वहाँ २-४५ घंटे बोरिक एसिड के घोल में पेडिल में चलाते 
हैं। ई. आई. किप्स ( 77. ॥, 7778 ) की छिलाई और छरी लगाने 
के बाद ३०" श० पर फी १०० खाल पीछे दो पीपे बीट लेकर तीन 
से पाँच दिन तक बेठ करते हैं।इसके बाद चूने की तोल पर ६ 
चोकर ले; उसमें चन्द्‌ घंटे रख, फिर छुरी लगा पकने को भेजते हैं । 
चोकर के बजाय कभी-कभी २४ लेक्टिक एसिड के घोल में ३०९---३४* 
श० पर पैडिल में चलाते हैं । 


क्रोम बाक्स साइड ( 0॥70770 905 98008 ) के लिए पहिले 
फाँकों को २४ श० के पानी में पेडिल में धोते हें । घंटे डेढ़ घंटे में जब 
सारा चूना निकल जाता है, तो ३५९ श० तक गर्म कर आध घंटा उसमें 
चलाते हैं, फिर नया पानो ले उसमें ( चूने की तौल पर ३£ पेन्क्रियाल 
पानी में घोलते हैं ) पैन्क्रियाल का घोल डालते हैं ओर ३४९ श० पर 
ठहर-ठहस्कर दो चार घंटे पैडिल में चलाते हैं । 

विलोकाफ के लिए पहिले पानी से धोकर चूना दूर करते हैं, फिर 
$£ बोरिक एसिड (चूनें की तोौल पर ) या $ अमोनियम क्लो- 
राइड के घोल में चलाकर चूना दूर करते हैं । दो हिस्सों में करके डालते 
हैं, और ३०९-३४" श० की गर्मी पर रखते हैं | जब चूने से रहित हो 
जायें; छरी लगा; धोकर पिकिल ( 2०६७ ) करते हैं । 

वनस्पति से पकाने के लिये किप्स की तरह बेट करते हैं ओर फिर 
हल्का सा चोकर देते हैं । 

जिल्दबन्दी के लिये बछेले अच्छी तरद्द बेट किये जाते हैं। ३०९ श० 
पर पाँच दिन तक बेट करते हैं और ८-६४ चोकर में चलाते हें । 

काफ किड ( 0७॥/-८74 ) के लिये छिलाई के बाद चूने में ,खूब 
फलाते हैं और धीरे-धीरे पानी बदल-बदलकर ही धोते हैं। पहिली 


६२ चर्म बनाने के सिक्लत 
बार प्रयोग किया पानी भी थोड़ा सा नये में मिला लेत हैं जिससे भारी- 
'पन दूर ही जाय । फिर ३-४४ के चोकर मे देते है। 
भेड़ी की ख्वाले $--इनमे चर्बी बहुत होती है उसका दूर करना 
जरूरी है । चुने की खालों को हाइड्रालिक प्रेस ( ॥$५7&।५० 7789 ) 
में दबाने से चर्बी निकल जाती है | एकदम बहुत दबाने से खालें ख़राब 
हो जाती हैं । जो चर्बी अब भी बच रदी हो। उसे बेटिड्ञ' कर छुरो लगा 
के निकाल देते हैं । 
स्काइवर ( 8]त76/ ) बनाने के लिये चर्बी निकालने से पह्विले 
उनको चीर लेते हैं । दाने की पट्टी को दबा के चर्बी निकाल ३०" श॒० पर 
बेट करते हैं। तीन घंटे बाद बीम पर डाल छुरी लगाते हैँ; फिर २०* 
श० पर दो तीन दिन चोकर में देते हैं | गोश्त की पड़ी को फिर ताजे 
चूने में देते हैं और फिर चोकर में दे तेल से पका लेते हैं । 
रोन्स ( 00७॥8 ) के लिये भी ऐसे ही चर्बी दूर कर। बेट कर; छुरी 
लगा रात भर १०% ( १०० सेर पानी में १० सेर ) चोकर में ३० "-३४५* श० 
पर चलाते हैं, चोकर के बाद पकने में देते हैं । 
रालर ( 7806/ ) के चमड़े के लिये अब भी विश्वा प्रयोग करते 
हैं; गो कहीं २ बनावटी बेट या केवल अ्रम्ल प्रयोग करते हैं। फिर 
चोकर में देते हैं । 
बेज़िल्स ( 0888 ) के लिये दो दिन तक २५९-३"० श० पर लगा- 
तार हिलातें हुये बेट करते हैँ | छुरी लगाने और चोकर में देने के बाद फिर 
छुरी लगाकर पकने को भेजते हैं । कभी २ बेटिड्ज के बदलते ४ हिस्से फारमिक 
एसिड ओर १ द्विस्सा एसेटिक एसिड मिलाकर चूना दूर करते हैं। अम्ल 
इतना न प्रयोग करना चाहिये कि खाल्ें फूल जायें: सिर्फ आवश्यकता- 
सुसार | उसके बाद फिर चोकर में देते हैं। रात भर चोकर में रखकर 
सुबद निकाल लेते हैं । धोकर और छुरी लगाकर पकने को भेज देते हैं । 
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क्रोम से पकाने के लिये ३-3% पैनक्रियाल में ३२००-३५" श० पर दो 
तीन घंटे पैडिल में चलाते हैं । 
दस्ताने का चमड़ा बनाने के लिये बकरी ओर भेड़ के बच्चों को 
खलों को चन्द घंटे १८९-२००" श० पर विष्ठा में चलाते हैं | २०० खालों 
के लिये ११३ बाल्टी विष्ठा!काफ़ी होती है । इन खालों के लिये दो तोन घंटे 
काफी होते हैं, पर भारी खालों को १४ घंटे तक विष्ठा में चलाते हैं। छुरो 
लगाने के लिये १-३ घंटे तक ३५? श० पर चोकर में देते हैं । 
मड़ाको ( ॥(०००००० ) के लिये बकरी की खालों को २७१-३०" श० 
की विषध्ना में देते है और फिर छुरी लगाते ओर धोते हैं। फिर रात 
भर ३०*-३५*९ श० पर १०४ चोकर में देते हैं । छुरी लगा पकने को भेजते 
हैं। ग्लासी किड के लिये $£ पैनक्रियाल ले, उसका तिहाई पैडिल में पानी 
में घोलते हैं । उसमें एक दो बाल्टी ख़मीर उठती विष्ला मिला रात भर 
छाड़ देते हैं । दूसरे दिन उसका ताप ३५? श० कर भली प्रकार घुलो 
हुईं खालों को उसमें जब तक कि वे ठीक २ न गिर जायेँ चलाते हैं | तब 
निकाल छुरी लगा पिकिल करते हैं । 
एक विधि में खालों को पहिले गम पानी में धोते हें । जब खालें 
गिरने लगें, उनको पानी में धो उनपर छुरी लगाते हैं। १६ सेर केल्शियम 
क्ोराइड, ४ छुटाँक फारमिक एसिड ओर १ छ० एसेटिक एसिड पैडिल्ल में 
घोलते है; और ३८" श० पर खालों को उसमें चलाते है।यह दस 
दर्जन खालों के लिये काफ़ी है। फिर पानी से धोकर पकने को भेजते हैं। 
सील मछली ( 86७) ) की खालों को ३५९ श० पर ख़ूब विष्ठा में 
चलाते हैं और फिर १४ पैनक्रियाल के घोल में चलाते हैं | तीन घंटे 
चलाना काफ़ी होता है । फिर मशीन या हाथ से छुरी लगा ( स्कड कर ) 
रात भर २०' श० के चोकर के घोल में देते हैं । 


६थ०+पकासााजक्पऑफड परे सओ नमक; ८* पका अमल कारक 


सीतवा अध्याय 
पिकलिंग ( 06॥70. ) 

चोकर में से निकलने के बाद खालें पकानवाले घाल ( ॥'४एव5 
/0४०७० ) में डाली जाती हैं । पर क्रोम से पकाने में, वे क्रोम के पकाने- 
वाले घोल में जाने से पहिले पिकिल कर ली जाती हैं । पिकिल की हुई 
खालें बिना पिकिल की हुई की अपेक्षा पकने पर अधिक नमे 
निकलती हैं ; साथ ही पिकिल करने से खाल के रेश ब्रिल्कुल अलग २ द्वो 
जाते हैं। वे खोखली ( 7207000७ ) हो जाती है। एसी दशा मे गेश-रेश 
अलग-अलग पक जाते हैं, और खाल में नर्मी आ जाती है। दूसर 
पिकिल करने से पकाने में सहूलियत हो जाती है ; इससे खाल आम्लिक 
( 4०५० ) दशा में आ जाती हैं । खाल को न्यूट्र ल बाइक्रोमेट ( )४७॥- 
78) 80॥707%/6 जिसमें न खार का न अम्ल का सा असर हों ) 
के घोल में डालने से जो क्रोमिक एसिड ( (७७४7७ एप ) बनता 
है, वह खार्ल के अन्द्र रेशों पर बनता है। ऐसे शिथिल घोल ( ]0७४/7४] 
800४४०0 ) का ऐसी खालों पर कोई बुरा अमर नहीं होता। जब फ्रोम 
के खारी घोल ( 8880 0॥707७ [/0४०/४ ) से खाल्नों को पकाते 
हैं, तो खाल में अम्ल होने से अधिक खारी ( ४०७ ])8४० ) 
घोल शुरू से ही प्रयोग किये जा सकते हैं। और किसी प्रकार की द्वानि, 
जेसे दाने का कड़ा द्वो'जाना ( 095० ॥87'0०४॥72 ), नहीं दवोने पाती । 
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पिकलिंग की विधि बहुत सरल है । चूने की तौल पर १०-२४७ ( १०० 
सेर खाल पर १०-२४ सेर ) नमक ( साँभर 00777700 85%) ) और 
१-४४ गाढ़ा सल्फ्रथुरिक एसिड ( 0070७॥7क०१ डिप्रीए/प्र/॑० 
५०ंत 3) को १५०-२००४ पानो में घोल उसमें खालें चला लेते हैं । 
इस प्रयोग को करने की अच्छी विधि यह है कि ढोल में पानी लेकर उसी 
में नमक घोल देते हैं, और जितना अम्ल लेना हो उसका आधा अम्ल 
डालकर सब को भली प्रकार मिलाते हैं। फिर उसमें शोघ्रता से खालें 
डाल देते हैं ओर ढोल को बन्द कर चला देते हैं। १० मिनट बाद बाक़ी 
अम्ल को लगभग १० गुणे जल में मिलाकर चलते ढोल में खोखली 
नली ( 90०१0ए 5) ) द्वारा डालते हे । कुल घंटे भर ढोल चलने के 
बाद खालों को निकालकर घोड़ी ( 0"४७ ) पर फैलाकर लगा देते हैं । 
ऐसी फेली दशा में थोड़ी देर पड़े रहने से मोड़न व धारियें दूर हो जाती 
हैं। यदि ये धारियें इस समय न निकाल दी जायें तो पकाने पर स्थिर हो 
जाती हैं और बाद में नहीं निकलने पातीं। अब पकाने के घोल में जाने 
को तैयार हैं। इस अवस्था में यह खालें कितने ही दिन तक रक्खी 
रह सकती हैं । 

चोकर लगी खालें ( 00॥76५ 77०४४ ) बहुत समय तक 
नहीं रह सकतीं) चन्द घंटों में ही सड़ जायंगी । इनको ऐसी ही दशा 
में बहुत काल तक अच्छी तरह रखने के लिये यह पिकलिंग का श्रयोग 


(५ है 


चला था, पर अब ऊपर कही बदली हुईं विधि से क्रोम से' पकनेवाली 
खालें पिकिल की जाती हैं | पहले को विधि से पिकिल करने पर खालें 
चमड़ा सी बन जाती हैं । यदि सुखाकर तुड़ाई करके नम कर लें, तो 
बिल्कुल चमड़ा मालूम होंगी । पानी लगते ही यह फूल जाती हैं और 
खराब हो जाती हैं। यदि पानी न लगे तो ऐसी गीली और सूखी दशा 


में ये खालें बहुत काल तक बिना बिंगड़े रक्खी रह सकतो हैं। यदि 


ध्द म बनाने के सिद्धांत 

सरठफ्युरिक एसिड के साथ कुछ फासिकर एसिड भी प्रयोग किया जाय 
तो किसो प्रकार के कोटाणु ( 38७०४७७४ ) या फफुदी (_ शिताएप्- 
फंगस ) तक नहीं आ सकते। जिन खालों को एक जगह से दूसरी जगह 
भेजना हो, उनके लिये यह प्रयोग बहुत अच्छा है। कच्ची खालों ( ३७९४ 
४४१७४ ) पर भी यह प्रयोग किया जा चुका है । 


इस प्रयोग में खालों को पहले ८" ( १०० सेर खाल पर ८ सेर ) 
नमक और ३# सल्फयुरिक एसिड के घोल में डालते हैं। इसे पैडिल 
या ढोल में करते हैं। आधे से तीन चौथाई घंटे में असर पूरा हो जाता 
हे । इसके बाद वे नमक के सम्प्रक्त घोल ( ४४ए०ह 6१ 800(0॥ ) 
में, जिसमें जितना नमक घुल सकता है उतना रहता है; आधे से पोन घंटे 
चलाई जाती हैं। पहिले घोल को फुल्लानवाला घाल ( 0४४४० [/0 ७०४ ) 
कहते हैं, क्योंकि उसमें खालें फूल सी आतो हैँ। दूसरे घोल में से 
निकलने पर चपटो सी और पतली हो जाती हैं। इसीसे इसको गिराने- 
बाला घोल ( #8)॥9 400०७ ) कहते हैं । अब यह खालें भेजने 
के लिये तैयार हैं। पहले घोल में से आधा अम्ल खाल्ों में जाना 
चाहिए । इस प्रकार इस प्रयोग को करना चाहिए कि इतना ही अम्ल 
उसमें से उठे । कुछ भी हो, खाल में उसके सूखे तोौल पर ४-४ £ 
अम्ल चुस जाना चाहिए । एक बार प्रयोग हो जाने के बाद दूसरी 
गठरी जाने के पहले फुलानवाले घोल में नमक और अम्ल की कमी 
को पूरा कर देना चाहिये। खालें नमक को ले नहीं लेती हैं, बल्कि 
खालों में से जा पानी आता रहता है उसके कारण फुल्नानेवाला घोल 
इल्का होता चला जाता है। इसलिये और नमक डालकर उसका 
गुरुत्व ( $060०॥0 ७४४०४ ) १०६४ कर देना चाहिए । 


गुरुत्व से तात्पय यह हैँ कि अमुक वस्तु उतने ही आयतन के 
पानी से कितनी भारी है । यथा एक घंटी में पानी भरकर तोल लें; फिर 
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पानी फेंक कर. उसमें पारा भर कर तोलें, तो पता चलता है कि एक 
छुटाक पानी की जगह १३३ छुटाक पारा आ गया है। यानी पारा उतने 
ही पानी से १३३ गुणा भारी है इसलिए १३६ को पारे का गुरुत्व कहते 
हैं ।घोलों का गुरुत्व देखने के लिये गुरुध्ब-मापक यन्त्र ( मछव0- 
7000/४ ह्वाइड्रोमीटर्स ) आते हैं । उनको घोल में डालकर जिस जगह 
घोल आए उस जगह की यंत्र की नाप पढ़ लेने से घोल का गुरुत्व 
मालूम हो जाता है । 

पकाने के घोल में डालने से पहले इन, पिकिल की हुई खालों के 
अम्ल को सोंडे था अमोनिया या खड़िया से शिथिल्ष ( '००४७) ) 
कर देना चाहिए | इनके साथ में भी नमक दे देना चाहिए वरना खालें 
फूल जायेगी । 

सल्फ्युरिक एसिड ( 8ए०॥प४० 4०ंत ) के सिवाय और भी 
अम्ल इस काम में प्रयोग किए जा सकते हैं; जैसे हाइड्रोक्तोरिक, 
फ़ार्मिक, एसेटिक ( 4.0००४० ) | अन्तिम दो तो अधिक महँगे पड़ेंगे। 
फार्मिक एसिड कीड़ों ( 05०० ) को नष्ट करता है, इसलिये इसे प्रयोग 
कर सकते हैं | चाहे जोन-सा अम्ल काम में लाया जाय, यह पाया गया 
है कि अंत में हाइडोक़्ारिक एसिड ही खाल में मिलता है। अम्ल से 
फूल्ी हुईं खाल को नमक के घोल में डालने से उसकी फूलन जरूर दब 
जाती है पर उनमें से अम्ल निकल नहीं जाता, उलटा और अंदर ही घुस 
जाता है; बाहर घोल में कुछ नहीं बह आता । 

यह दोनों बातें इस तरह होती हैं । खाल और जेलेटिन ( 9०]४- 
8006 ) बिल्कुल एक-से ही बतंते हैं । खाल रेशे रूप है और जेलेटिन 
जेली ( 70) ) रूप में है | इसलिए प्राक्टर ( 77007 ) ने जेले- 
टिन को लेकर उस पर अम्ल का असर अच्छी तरह देखा है, उनका 
कहना है कि अम्ल घोल में दो टुकढ़ों में बट जाते हैं जिन्हें आयन्स 
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( ]00& ) कहते हे | खाल को अम्ल के घोल में डालने से अम्ल 
खाल में जाता है। जेलेटिन ओर अम्ल एक सम्मेलन ( 000790एा8े ) 
बनाते हैं । मान लीजिए जेज्नेटिन को हाइडाक्तोरिक एसिड के घोल में 
रक्‍खा तो इससे जेलेटिन का जेलेटिन क्तोराइड ( 90!8॥776 0॥0- 
१५१७ ) ब्रना। अम्ल और यह क्लोराइड दोनों हो घोल में आयंस रूप 
में' बटनेबाले ( 078॥6 ) हैं । हाइड्रोक्तारिक एसिड से घोल में 
कोरीन और हाइड्रोजन के आयंस निकलते हैं ओर जेलेटिन क्नोराइड 
से जेलेटिन और क्ोरीन के आयंस निकलते हैं । क्रोरीन आयंस की ऋण 
(-) आयंस ( '४०2००४४४० 7008 ) और जेलेटिन ओर हाइड्रोजन के 
आयंस को धन (+) आयस ( ?0४॥7० 0709 ) कहते हैं। जेलेटिन 
ओर उसके आयंस अपनी कोल्वायड ( 00०0 ) दशा को नहीं 
छोड़ सकते | इसलिये जेलेटिन क्लोराइड के क्तोरीन भ्रायंस जेली के 
अंदर ही रद्ते हैं । इतने पतले घोल ( 7/]008 800४० ) में सारा 
ही हाइड्रोकोरिक एसिड आयंस में बैंट जाता है । क्‍योंकि जेले- 
टिन क्लोराइड़ के क्तोरीन आयंस जेली से बाहर नहीं निकल पाते, जेली 
के अंदर क्ोरीन आयंस की मात्रा ( 0000७779॥४४00 ) बाहर के 
धोल की क्नोरीन आयंस की मात्रा से बढ़ जाती है । इस मात्रा को जेली 
ओर घोल में बराबर करने के लिए, बाहर का घोल्ञ जेली में जाता है। 
जब तक दोनों तरफ़ क्ोरीन आयंस की मात्रा बराबर नहीं होती यह 
हाल चलता है । बराबर द्वो जाने पर स्थिरता ( 960 ४॥०७५० ) 
प्राप्त होती है। घोल के इस प्रकार अंदर जाने से ही जेलेटिन फूल्नती 
है। अम्ल में देने से खाल जो फूलती है उसका यही कारण है। 


''" नमक भी पूलनी में घुलने पर आयंस में बट जाता है। इसके आरय॑स 


सोडियम+-(धन) और क्लोरीन - ( ऋण ) हैं । जब नमक को ऊपर बताए 
अम्ल के घोल में घोलते हैं, तो बाहर क्लोरीन की मात्रा जेली के अंदर 
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के क्‍लोरीन की मात्रा से बढ जाती है । इसको बराबर करने के लिए 
अंदर से घोल बाहर आता है। घोल के अंदर से निकलने पर 'जेली का 
आंयतन ( ५०८४० ) घट जाता है यानी उसकी फलन घट जाती है । 
इसी प्रकार खाल की भी फूलन नमक देने से गिर जाती है ओर खाल 
गिर सी जाती है । 


हाइडोक्नोरिक एसिड के बदले चाहे जोन-सा भी असल प्रयोग 
किया जाय, ऊपर कहे अनुसार जेलेटिन का उस अम्ल के साथ लवण 
बनता है और उसी प्रकार जेलेटिन उस अम्ल में फलती है । कुछ अम्लों 
के साथ यह फूलन बिल्कुल नहीं मालूम होती । यह अम्ल वे हैं. जिनको 
धीमे ( ५४०७): ) अम्ल कहते हैं, जैसे बोरिक एसिड ।' हाइड्रोकंलोरिक 
एसिड, 'सल्फ्युरिक एसिड बली अम्ल ( 80072 8०4 ) हैं. । जो 
अम्ल जितने अधिक आयंस पतले घोल में देते हैं उतने ही वह बली 
हैं। हाइड्रोक्लोरिक और सल्फ्युरिक एसिड लगभग सारे ही आयंस में 
बट जाते हैं। फार्मिक एसिड सौ में ०२१४, एसेटिक एसिड -००१८ और 
बोरिक एसिड “०००००००१ हिस्से बटते हैं । इसलिए हाइड्रोक्लोरिक 
ओर सल्फ्युरिक एसिड बली अम्ल है और बाक़ी धीमे । धीमे अम्तों 
से बना हुआ जेलेटिन का लवण ( 89॥ ) भी बहुत कम ,आय॑स में 
बटता है इसलिए उसमें जेलेटिन ओर खाल नहीं फूलतीं । 


हाइडोक्लोरिक एसिड के बदले यदि सल्फ्युरिक एसिड के घोल. 
में जेलेटीन डाली जाय; तो उसका जेलेटिन सल्फेद बनता है और बह 
जेलेटिन फूल जाती है। ऐसे घोल में देने से भी नमक सोडियम और क्तोरीन 
आयंस में बट जाता है । दां अम्लों के आयंस होने पर जेलेटिन का 
कुछ जेलेटिन सल्फेट जेलेटिन क़ोराइड बन जाता है अर्थात्‌ कुल जलेटिन 
सल्फेट के रूप में न रहकर जेलेटिन सल्फेट और जेलेटिन क्ोराइड के 
रूप में हो जाता है । कितना-कितना कौन-सा लवण बनेगा यह दोनों अम्स्‍लों 
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की बलाबती ( 869720॥ ) ओर" मात्रा ( 0000070786४0॥ ) पर 
निर्भर है। क्योंकि नमक काफी मात्रा में दिया जाता है क्ोरोन के 
आयंस की मात्रा अधिक हो जाती है। इसीलिये खासकर जेलेटीन 
क्ोराइड ही बनता है और क्ोरीन आयन्स के बाहर के घोल में अधिक 
होने से पहले बताए अनुसार जेलेटीन की फूलन दबती है । यही हाल 
खाल के साथ होता है। चाहे जोन-सा अम्ल प्रयोग हो, खाल उसमें 
फूलती कै नमक उसकी फूलन को दबाता है और खाल में बाद को हाइ- 
ड्रोक्ोरेक एसिड ही मिलता है । 
पिकलिंग के फासूले 

ग्लासीकिड ( 0]806-८१ ) के लिये २०४६ नमक, १००४ पानी 
ओर १४ सल्फ्युरिक एसिड ढोल में डालकर ढोल को चल्ञाओ । नमक 
के घुल जाने पर उसमें खालें डालकर चलाओ । १० मिनट बाद १४ 
सल्फ्युरिक एसिड और डाल दो । इस अम्ल को १० गुणे ठंढे पानी में 
मिल्ञाकर खोखली नली से डालो | कुल घंटा भर चलने दो । 

बाक्स साइड ( 805 ४४१68 ) के लिये २०० ४ पानी, १ ०४ नमक 
और कुल १४ सल्फ्युरिक एसिड लो और ऊपर कहे हुए तरीक़े से इस्ते- 
माल करो। 

बिक्नों काफ़ ( ए]0ज़ ०७)! ) के लिये १४०४ पानी १०४ नमक 
ओर कुल (£ अम्ल लो, अम्ल को १० गुणे पानी में मिलाकर दो दफ़े 
करके इस्तेमाल करो | 

भेड़ी के लिये ( 8॥060 धंत॥8 ) १४०४ पानी १०४ नमक ओर 
कुल ९४ अम्ल तो । 


आदवा अध्याय 
फिटकरी से चमड़ा पकाना 

( एलम टैनेज या टाइंग--4 ]प00 प79209 ०7 ४ए7]7९2.- ) 

खाल को पकाने ( 7.७07779 ) के लिये अर्थात्‌ चमड़ा रूप में 
बदलने के लिये, चोकर के बाद उनको पकानेवाले पदार्थ के घोल में 
डालते हैं। पुराने ज़माने से पकाने के लिये वनस्पति पदार्थ ( ४०४०- 
680)8 770/6/"&)8 ) काम में आते रहे हैं ओर अब भी बहुत-सा चमड़ा 
इन्हीं से पकता है। खनिज पदार्था" ( ॥7078 97007०(४ ) में से 
फिटकरी का प्रयोग पुराना है ओर यह अब भी काम में आती है। पर 
जब से क्रोम से पकाने की रीति ठीक हुई है; बहुत-सा चमड़ा क्रोम से 
बनने लगा है क्‍योंकि इससे पका चमड़ा ओरों से पके की अपेक्षा 
अच्छा होता है और इसकी पकावट पक्की होती है। साथ ही और 
खनिजों ( "४०४७8 ) की भी खोज इस काम के लिये की गछे और- 
और रसायनें ( 00077088 ) भी जो पका सकती हैं तैयार की गईं; लोहे 
से चमड़ा पकाने पर बहुत-से खोज हुए और पकाने को विधियों के 
पेटेन्ट भी लिये गए पर सफलता अभी तक किसी विधि से भी नहीं 
हुई है। 
अल्यूमिनियम; क्रोमियम, ओर फेरम ( लोहे ) में पकाने की शक्ति 
है; यह तीनों हैं भी एक ही जाति के। इनके आक्साइडस ( 05१68 ) 
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एक से ही बनते हे | अल्यूमिनियम ( &]ए्रगगपा) ) नीलापन लिए 
हुए श्वेत रंग की धातु है। यह बहुत हल्की होती है | इसके पात्र घर-घर 
में इस्तेमाल होते ही हैं। अल्यूमिनियम अल्यूमिनियम के रूप में नहीं 
मिलता, पर उसके बहुत-से सम्मेलन ( 007790०प7४ ) पाये जाते हैं । 
वे ये हैं--१ तल यूमिनियम सिलीकेट ( पर! पर 809/6 ) ज्ञो 
चिकनी मिट्टी और स्लेट में होता है। २. अल्यूमीना ( 0203, 4.५ 
77778 ) जो कुरन्द ( 00"070फ0ण ) ओर बोक्सायिट ( 5805॥(७ 
44.05 ) में होता है । ३. अल्यूमिनियम ओर सोडियम के फ्ल्यूराइड 
( ]१२०७७ ४१ ) जो क्रियोल्लाइट ( 07४०॥॥७ ) में होते हें । 


चिकनी मिट्री ( प77008 0॥8ए ) को जलाने से अल यूमि 
नियम सल्फेट बनता है। उसको घोलकर घोल में पोटाशियम सल्फेट 
देने से और फिर घोल को गाढ़ा करने पर इन दोनों का सम्मिलित पदाथ 
( ०0००४४७००८४ ) दाना रूप ( (7ए४७) [0070 ) में बेठ जाता हे | 
यही फिटकरी ( &]०४७ ) हे । इसकी बनावट ( 0077०४॥0०॥ ) 
इस प्रकार है--अल्यू , (स आ, ) पो, स आ, २४ ह, आ--4.: 
(80, )3 ९५ 80,-24 प/५0 ) । इसे पोटाश की फिटकरी कहते हैं । 
अमूसन बाज़ार में यही सिलती है। पुटाशियम की जगदद अमोनिया 
प्रयोग करने से अमोनिया की फिटकरी बन जाती है। अल्यूमिनियम 
की जगह क्रोम ले सकते हैं और तब क्रोम की फिटकरी ( (7076 
#प7० 0: (80, )8 7, 80, 24५0 ) बन जाती है । लोहे की 
फिटकरो में अल्यूमिनियम की जगह लोहा होता है ( 7७५ (80,) /६ , 80, 
247 ५0. ) ये सब चमड़ा बनाने में काम आती हैं; लोहे को फिटकरी अभी 
इस काम में प्रयोग नहीं होती है । अल्यूमिनियम की फिटकरी से चसड़ा 
फ्काना ऑँगरेज़ी में टाइंग ( 89778 ) कहलाता है। १०० हिस्से 
ठंढे पानी में कुल ६ हिस्से फिटकरी घुलती है; इसकी उपयोगिता इस 
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में के अल्यूमिनियम सल्फेट की मिक्तदार के ऊपर निभर है। अब तो 
अल्यूमिनियम सल्फेट अल्यू, (स ओ,८ )+ १८ जल ( 4)» ) 
( 80, )3 8 84 बनने लगा है, जो फिटकरी से सस्ता पड़ेगा । जहाँ 
पोटाश की फिटकरी के ६४८ हिस्से लेने हों, वहाँ अमोनिया की फिटकरी 
के ६०६ ओर अल्यूमिनियम सल्फेट के ६६६ हिस्से लेने होते हैं । मूल्य 
का मुक़ाबिला करते समय किसका कितना हिस्सा उतना ही कास करने 
के लिये लेना पड़ेगा; इसका ध्यान रखना चाहिए । मान लीजिए 
४५४ फिटकरी पकाने को चाहिए तो क़रीब ३-४४ अल्यूमिनियम 
सल्फेट उतने ही चमड़े को पकाने को चाहिए। अब यदि फिटकरी 
तीन आने पाउंड है ओर अल्यूमिनियम सल्फेट चार आने; तो १०० 
पाउंड चमड़े के लिये ५१३१-१४ आने की फिटकरी चाहिए; या 
३-४०८४७--१३-६ आने का अल्यूमिनियम सल्फेट अर्थात्‌ सल्फेट ही 
सस्ता पड़ा। पर यदि फिटकरी दो आने पाउंड हो, तो फिटकरी में 
४८२--१० आने लगेंगे। ऐसे में गो फिटकरी अधिक चाहिए, फिर भी 
सस्ती पड़ी | अथात्‌ इस प्रकार विचार करके मेहगा-सस्ता देखना 
चाहिए । 


फिटकरी या अल्यूमिनियम सल्फेट के घोल में डालकर, यदि खाल 
को पकाएँ तो ऐसा पका चमड़ा सूखने पर कॉटे-सा कठोर हो जाता है 
ओर तुड़ाई करने ( 8/«7त9 ) पर भी नरम नहीं होता। इसलिये 
इनके घोल में नमक देकर पकाते हैं । तब चसड़ा अच्छा निकलता है। 
खाली फिटकरी से अच्छा चमड़ा क्‍यों नहीं बनता ओर नमक के साथ 
में देने से क्यों अच्छा बन जाता है ? इसका कारण यह है कि अल्यू- 
मिना ( 3.]00779 ) 4.,03 धीमा खार ( ए०४]८,७)]८७॥ ) हे $ 
अतएव अल्यूमिनियम सल्फेट (जो फिटकरी में है ) खाल के आने 
से घोल में अप ( एसिड ) और खारी ( 8७80 ) अल्यूमिनियम 


१०४ चमम बनाने के सिद्धांत 
सल्फेट ( आगे देखो ) में बैँट जाता है; यथा अल्यू, ( सआ३ ),र्न 
हूं, आ-२४ अल्यू आह'स आ« + ह, स ओ* 

8५ (80, )3 + में,0--> 2 40प् 804+ मर, 80, 


खाल पहले मट से यह अम्ल चूस लेती है ओर फूल जाती है ; फूली 
दशा में खारी लवण ( 8980 89) ) को भल्षी प्रकार नहीं ले पाती, 
जिससे पकावट पूरी नहीं हो पाती । ठीक न पकने अथांत्‌ कच्ची रहने से 
चमड़ा नम नहीं बनता । जिस प्रकार पिकिल में नमक फूलन को रोकता 
है; बेसे ही यहाँ पर भी फूलन को रोकता है। फूलन रोकने से खालें 
खारी अल्यूमिनियम लवण ( 3480 4]प्रणांशंधा/ 88॥ ) को 
भली प्रकार लेकर ठीक-ठीक पक जाती हैं। अतः नम अच्छा चमड़ा 
तैयार होता है। 


यह चमड़ा पानी के अपर को नहीं रोक सकता, जैसे क्रोम से 
पका चमड़ा रोकता है। पानी पड़ने से यह चमड़ा फिर कड़ा हो जाता 
है। कारण यह है कि पानी में भीगने से नमक घुलकर निकल जाता है, 
लस समय घुला अम्ल फिर खाल को फुला देता है; साथ ही पकाने- 
वाला कुछ अल्यूमिनियस लव॒ण ( 4.ए777प्रा। 959) ) भी घुलकर 
निकल जाता है। इन्हीं कारणों से फिर वह चमड़ा सूखने पर कड़ा 
पड़ जाता है और नम नहीं होता। फिटकरी और नसक के बदले खारी 
अल्यूमिनियम लवण से पकाने से पानी के असर को कुछ हृद तेक 
रोकनेवाला चमड़ा बनता है| खारी लवण (9880 88) ) से 
यहाँ पर उस लवण से तासय है जिसमें खार ( 8850० ) और 
अम्ल ( 0०0 ) दोनों के अंश हों। आसानी से सममने के लिये 
अल्यूमिनियम क़ोराइड ( 077०४ 0॥00१७ ) ले लीजिए । 
शिथित्न अल्यूमिनियस क्ोराइड ( अल्यु, क्तो६ 5, 0 ) लवण 
(890 ) में क्तोरोन के तीन आयन्स (008 ) के साथ एक 
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आयन अल्यूमिनियम का है; अल्यूमिनियम' 'हाइड्राक्साइड ( अल्यु, 
( आह ); 6)2 ( 0प )३; में एक अल्यूमिनियम का आयन तोन 
हाइड़ाक्सिल ( 0प्त आह ) आयन्स के साथ मिला है। अब यदि अल्यू- 
मिनियम क्लोराइड में हर क्ोरीन ( ७४॥०७४७ ) आयन'के बदले एक २ 
हाइडाक्सिल ( 7907०5५ 0प्त ) आयन रक्‍खें तो ये लवण बनेंगे :-- 

१--अल्यु, क्ोष २--अल्युर को; ( आह ) ३--अल्यु, को, 
( आह ).$ ४--अल्यु, क्रो, ( आह )# ४--अल्यु, को, ( आ 
हू). ५--अल्युर को ( आह ):3 ७--अल्यु, ( आह )६ । इनमें 
से ( ९.) शिथिल लव॒णु ( ००४०४) 8७) ), (७ ) खार ( 8886 ) 
ओर बाक़ी, खारी लवण ( बेज़िक साल्ट्स 0880 8&68 ) हें । 

खारी लवण बनाने के लिए शिथिल लवण में आवश्यकतानुसार 
खार ( 4.79] ) देकर उसमें का जितना अम्ल बेकाम करना हो 
किया जा सकता है | जैसे नम्बर २ का लवण ( 89)6 ) बनाने के लिए, 
अल्यूमिनियम क्लोराइड के हर अग्ु के लिए एक अगु कास्टिक सोडा 
( 080870 8069 ) या आधा अगु (४०॥००५)०) सोडा (7२७०0०03 ) 
देना चाहिए । इनसे अल्यु, क्रो, आह खारी लवण बनने में निम्न- 
लिखित रसायनिक परिवतन ( 0॥#०णा०७) ए७७०४०४ ) होता है. 
(१ ) अल्यु, क्ो६+सो ( आह >च्अल्यथु २ क्को ( आह )+सो क्रो 
(२) २ अल्यु, को (+ सो, क आ «+6,आ-२ अन्य, को 
( आह )+२ सो क्लो+छ आ. 

इस प्रकार खारी लवण बनाने में ज्यों २ वह लवण अधिक खारी 
होता जाता है, घोल में वह अस्थिर ( ७०४/७॥०)७ नठहरनेवाला ) होता 
जाता है; यहाँ तक कि बहुत खारी लवण पानी में घुले नहीं रहते | जो 
घुले हुए रहते हैं वे इतने अस्थिर होते हैं कि ज़रा सी बात से तलछट हो 
जाते हैं; जैसे उबालने पर पानी मिलाने पर, या जीनवरों और वनस्पतियों 


१०६ चरम बनाने के सिद्धांत 


के रेशों के मिलने से | ऐसी हालत में इनका और अधिक खारी लवण, 
जो तलड्डट हो जाता है, ओर अम्ल बनता है | इसी गुण के कारण ये 
रैंगने ( 0079072 ) और चमड़ा पकाने में इस्तेमाल होते हैं । 

जिस प्रकार अल्यूमिनियम क्लोराइड से खारी लवण बनाये जा 
सकते हैं; उसी प्रकार अल्यूमिनियम सल्फ्रंट और फिटकरी से भो खारी 
अल्यूमिनियम सल्फ्रेट के लवण बनाये जा सकते हैं। ऊपर बता चुके हैं 
कि फिटकरी में पकानेवाला हिस्सा अल्यूमिनियम सल्फेंट है। इसलिए 
फिटकरी में साडा देंने से जो खारी लवण बनता है वह खारो अल्यू- 
'मिनियम सल्फ़ट है | अल्यु सआ (आह ( 2] 80, 0प ) रूप का 
जो खारी अब्यूमिनियम सल्फेट लवण है उससे चमड़ा बहुत अच्छा पकता 
है। यह तोन नम्बर के खारी अल्यूमिनियम क्लोराइड के रूप का है । 


फिटकरी का ऐसा खारी घोल तैयार करने के लिए १० हिस्सा 
फिटकरी और ४ हिस्सा रवेंदार सोडियम कार्बोनेट ( 0778॥8/॥6 
8०१७ 0&70०॥४॥७ ) को अलग २ पानी में घोल, फिटकरी के घोल में 
सोड़े के घोल को धीरे २ हिलाते हुए डालना चाहिए; वर्ना तलछुट बन 
जाता है ओर फिर उस घोल में पकाने की शक्ति नहीं रहती । 

ऐसे घोल में खालें नमक के साथ या बे नमक पकाई जा सकती 
हैं । इसमें से खालें अल्यूमिना ( &[प्णां॥8 अल्यु ,आ ) 
शोघता से लेती हैँ । पकी हुई खाल नम भी आसानी से हो जाती है। 
पानी का उस पर कम असर होता है | इस खारीं घोल से पका चमड़ा 
घुल सकता है और गर्मी भी अधिक सह सकता है। जितनां खारी 
( 088० ) घोल होता हैं उतना ही भारी और नम चमड़ा तैयार होता है। 
ऐसे खारीपन की भी हद है; उससे अधिक खारो घोल हानि करते हैं । 

हिरन। चीता, लोमड़ी आदि की खालें जो नुमायशी तौर पर 
रखने के लिए बाल सहित पकाई जाती हैं, अक्सर फिटकरी से ही 
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पकाई जाती हैं । घुलने और भोगने के बाद वे फिटकरी के घोल में डाल 
दी जाती हैं । दो तीन दिन में वे पक जाती हैं ( (97760 )। इस 
काम के लिए ये घोल इस प्रकार बनाए जाते हैं:--( १ ) एक पा० 
( है सेर ) फिटकरी ओर आधा पा० ( ४ छ॑ ) नमक १ गेलन (५ सेर ) 
पानी में घोल लेते हैं आर इसमे चमड़ा पकाते हैं । (२) ३ पा० (१३- 
सेर ) अल्यूमिनियम सल्फ्रेट और दो पा० (१ सेर ) नमक दो गेलन 
( १० सेर ) पानी में घोल लेते हैं (३) १० पा० (५४ सेर ) अन्यू- 
मिनियस सल्फंट का १० गेलन ( ४० सेर ) पानो मे घोल उसमें ४ पा० 
(२ सेर ) धोने के सोंडे ( ए४७७४४०४ 8009 ) को ४ गेज्ञन (२० 
सेर ) पानी में घोल कर मिला देते हैं । इसमे इच्छानुसार नमक, आठी 
ओर अंडे की जरदी ( ५०)॥०ए ० ०2४; ०४८४-०१ ) भी मिला लेते 
हे । यह खारी घोल ( 3880 ]0 ००० ) क्रोम के खारी घोल के साथ 
मिलाकर भो प्रयोग द्वो सकता है। जब खालों के बालों पर मसाला 
लगने से उनकी खबसूरती के कम होने का डर हो, जैसे ऊनदार खालों की 
तैयारी में; तो ऐसी खालों को बाल नीचे कर तखते पर खींचकर कीलों 
से गाड़ देते हैं । गोश्त की तरफ़ ( 7708॥ 869 ), जो ऊपर है, फिटकरी 
के ऊपर बताए घोल को इतना गर्स जितना हाथ स॒द्द सके कपड़े या 
स्पंज ( 390720 ) से लगा देते हैं । ज्योंही मसाला ऊपर से सूख जाता 
है और मसाला लगा देते हैं । इस प्रकार कई दफ्े करने से जब मसाला 
खाल में बिल्कुल आर-पार पहुँच जाता है और सतह पर नमक दाने के 
रूप ( 07989! ) में जमने लगता है; सूखने देते हैं । 

फिटकरी से पकी खालें जल्दी से सुखा कर, तेज गर्मी पर सुखानी 
चाहिए | इससे यह मसाला रेशों पर ओर भी अच्छी तरह जम जाता. 


है; खालें अधिक दिन चलती हैं और उन पर पानी का असर भी कम 
होता है । इन सूखी हुईं खालों को ऐसी ही हालत “में दो एक महीने पड़े 
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रहने देने से चमड़ा आर पका हो जाता है। इस तरह डाले रखने को 
पजिंग ( 48०7६ ) कहते हैं । 

फिटकरी से पकी खालें, सूखने पर अमूमन कठोर तख्ता सी हो 


जादी हैं । ऐसी हालत में इनको भीगे हुए बुरादे में लपेट कर रख देते हैं । 
भोग कर आसानी से मुड़ने लायक़ हो जाने पर नर्म करने के लिए इनको 





चित्र १० ( लीस्टेक ) 
लोहे के यंत्र पर रगड़ते हैं | इसे तुड़ाई करना € स्टेकिंग 88272 ) 
कद्दते हैं | हाथ से तुड़ाई करने के यंत्र स्टेक ओर पच ( 8॥970 ७700 
श्श््णा ) हूँ | स्टेक या नीस्टेक ( 777७७ ४॥9]76 ) में लोहे का एक 
चपटा टुकड़ा होता है जो खड़ा एक लकड़ी में गड़ा होता है। इसका ऊपरो 
किनारा पतला और अंद्ध॑ चन्द्राकार ( चि० १० ) होता है | इसकी कुल 
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ऊँचाई कमर तक होती है | इस पर चमड़े को दबा कर रगड़ने से चमड़ा 
नरम हो जाता है । दूसरा यंत्र प्च ( 77070 ) हैं । इसमे चमड़े को एक 
आड़े ,( ॥07207(&) ) डंडे में दबा देते हैं । चमड़े के नीचे के हिस्से 
को' एक हाथ से पकड़ कर दूसरे हाथ से मून नाइफ़ ( (007 |८7/0 ) 
या क्रच स्टेक ( 077०) 8/90:8 ) से रगड़ते है । मून नाइफ़ तबे का 
सा एक टुकड़ा होता है जिसके किनारे पतले होते हैं, ओर जिसके बीच 
में हाथ से पकड़ने को एक है।न्डिल होता है । क्रच स्टेक में नीस्टेक का 
सा पर हल्का चपटा लकड़ी में गड़ा लोहे का फला होता है, लकड़ी के 
दूसरे सिरे पर एक आड़ी लकड़ी होती है जिसको बगल में दबा लेते 
हैं ओर फले को हाथ से पकड़ कर दूसरे हाथ से ताने हुए चमड़े को 
रगड़ते हैं । ; 


' अब तुड़ाई ज्यादातर मशीन से की जाती है जिसे स्टेकिंग मशीन 
कहते हैं । पहिले दफ़े तुड़ाई करने में ज्यादा ज़ोर नहीं लगाना 
चाहिए; पर तो भी हर हिस्से को पूरी तरह से खींच देना चाहिए। 
पहिली तुड़ाई के बाद खालों को फिर सूखने देते हैं। जब ज़रा सी नमी 
रह जाती है फिर उनकी 'तुड़ाई करते हैं । इसके बाद सूखने पर वे नम 
रही आती हैं। पहिली और दूसरी तुड़ाई पर खालों में कितनी नमी 
( 70080778 ) होनी चाहिए, यह मालूम कर लेना जरूरी है; क्योंकि 
नम चसड़े का बनना इस पर निभर है। यह परख करते २ आ जाता 
है। पहिली तुड़ाई पर खालें इतनी भीगी होनी चाहिए कि वे आसानी 
से खिंच जायें और फटें नहीं । ऐसी हालत में इतना पानी होता है कि 
खालों के रेशे सूखने पर फिर चिपक जाते हैं और चमड़ा कठोर हो जाता 
है | दूसरी तुड़ाई पर इतनी नमी होनी चाहिए कि बिना जोर लगाए रेशे 
अलग २ हो जाये ओर सूखने पर फिर नचिपकें। ! 


रंगना हो तो इसके बाद खालों को रंँगते हैं, 'बनो गोश्त की तरफ़ 
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को चिकना साफ़ कर बेचने को तेयार कर लेते हैं। सारे तरीक़े को सम- 
मान के रहिए अब दस्ताने का चसड़ा बनाने की तरकीब लिखते हैँ । 


किड स्कन्स ( ६॥0 #थ8 ) बकरी मेमने आदि की छोटी २ 
खाल्नों को कहते हैं, पर अस्त में किड ( ।(6 ) बकरी के बच्चे के लिंए 
आता है। यह चमड़ा दस्ताने के लिए बन रहा है, इसलिए इसे ग्लवकिड 
( 9]०76 20 ) कहते है। यह अक्सर फिटकरी से ही पकाया जाता 
है । इसके लिए नम अच्छी खालें काम में लाई जाती हैं और उनको इस 
प्रकार बनाते हैं कि वे बहुत नर्म हों और चाहे जैसे खिंचने पर वेसे ही 
खिची रद्द जायें, लोटें नहीं । मेमने को खालों से भी दस्तान का चमड़ा 
बनाते है पर अच्छी चोज़ के लिए बकरी के बच्चे की खाल का ही 
बनाते हैं । ये सूखी होती हैं। ज़रूरत के हिसाब से इनकों तोन चार 
दिन तक साफ़ ठंडे पानी में भिगोते हैं। चूना देते के लिए १० पा० 
(४ सेर ) ढेली के या २० पा० ( १० सेर ) दानेदार स।डियम सल्फ्राइड 
को ५ गैलन (२५ खेर ) पानी में घोल उसमें इतना चूना देते हैं कि 
गाढ़ा दो जाय और कूँची से ठीक लग सके। इसे गोश्त की तरफ़ 
लगाते हैं । दूसरी विधि में खालों को चूने और आसंनिक सल्फराइड 
( .3०४88॥6 8090790 ) के घोल में डालते हैं। अक्सर इसी विधि से 
चूना देते हैं। अच्छा चमड़ा बनानेवाले इन खालों को पुराने चूने में 
कभी नहीं देते, क्‍योंकि ऐसा करने से चसड़ा ढीला और खोखला निक- 
लता है; दाना भद्दा और खुरदरा हो जाता है। दस दिन तक चूने में 
रखते हैं जिससे रेशों के बीच का पदार्थ ( 0000076 8प08॥8706 ) घुल 
जाय ओर खालों में खिंचाई पर न लौटने का गुण आ जाए । मेमने की 
खालों के साथ में यह भो ध्यान में रखना चाहिए कि चर्बी के ग्लैन्ड्स 
( 0]9008 ) दूंट जाये ओर चर्बी चूने या अमीनिया के साबुन के रूप 
ग्रे निकल जाय | थद्‌- इस समय यह चर्बी इस तरह न निकक्ष जाय तो 
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रँगने में धब्बे पड़ जाते हैं। ज॑ंब बाल कढ़ाई ( ए०॥७४/१॥8 ) के योग्य 
ढोले हा जाये तो पानी में घोकर बीम पर डाल कर बाल निकालते हैं। 
आर फिर चूने में दे देंते हैं। जब तैयार हो जाती हैं इनकी छिलाई करते 
दै'औओर बेक/र हिस्से [सर कान गांडे आदि काट देते है । 

चूना निकालने के लिए विष्ठा के घोल्ल ( 4008 १५७०४ ) में खालों 
को चलाते है | सफ़द ज्मोर उठते हुए विध्ठा के गर्म पाना स घोलकर 
खूब हिलाते ओर छान लेते है । सहते गमे ( 70970 ) घोल में खालें 
डाल॑ते हैं । इसमें खाल तेज़ी से गिरतो है--यानी उनका ठोंसपन जाता 
रहता है । छूने मे नम और सुंदर मालूम होती हैं । इसमे से निकालकर 
उन्हे फिर छुरी लगाते है ( 8000 ) जिससे बचे हुए बाल) धूल, चर्बी 
के ग्लैेन्ड्स नकल जायें । इस घाल का असल आंभ्रायथ उन लंचलंचे 
रेशों ( 4॥88070 0798 ) को निकाल देने का है जं दाने को तह से 
बहुत दवांते है और खिचने नहीं देते । छुरी लगाने के बाद इनको फिर 
छोलकर मोटाई में हर जगह एक सां कर देते हैं। धोकर कुछ देंर थोड़े 
से पानी के साथ ढोल में चला देते हैं। निकाल कर किर दाने की तंरंफ़ 
छुरो लगंति हैं (86000 ) । यह छुरी बेटे में लगी वंलकेनीइट 
( एप्रा०४०70७ ) की क्षेट ( 79० ) होती हे | इससे बचे खुचे 
साबुंन बाल आदि भी निकल जाते हैं । फिर धोकर निचुड़ने को लगा 
देते हैं । निचुड़ने के बाद रेशे खुल जाने के_लिए चोकर के घोल में देते 
है। गेहूँ के चोकर को ५०"श० (500 ) पर भिगोते हैं और गमें पानी 
से पतला कर लेते हैं। कभी २ छानकर छने पानी में खालें डालते हैं । 
घाल खालों का डुबोने लायक़ होना चाहिए; और इसका ताप १०*से 
२०१ श० ( 0 ) तक होना चाहिए । 

पकाने का मसाला ( ॥७77772 80४४०) 07 (&ए७778 79806 2) 
बनाने के लिए खातों को भोगो तोल़ पर ५६ ( १४० सेर भीगी खातों के 
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लिए ४ पेर) आठा- २६ £ फिटकरी, १ नमक, २४ अंडों की ज़र्दी 
या १६ पा० ( १२ छ॑ ) रक्खो हुई जर्दी ( ?798०"ए७१ ०४४ #ण: ) 
१३४ जैतून का तेल ( 08786 ०) ) और १२६ से १५४ पानी लेते हैं । 
पद्दिज्षे आटे में थोड़ा सा पानी डाल उसे लेई सा कर लेते हैं; जर्दी को धोड़े 
से गर्म पानी से पतला कर लेते हैं ओर छान लेते हैं। छने हुए भे तेल 
मिला कर कुल को आटे में मिला देते हैं । इसी में फिटकरी और नमक 
का घोल मिला देते हैं। फिर इसमें गर्म पानी डालते हैं कि कुल १३ -- १३ 
गैलन ( नाप में ६३-७३ सेर पानो के बराबर ) हो जाय और उसका ताप 
१८" श० हो | यह नाप १०० पा० (४५० सेर ) खालों के लिये है | इस 
घोल में खालों को डाल या तो पैरों से रोदते हैं या उनको ढोल में चला 
देते हैं। घोल के साथ ढोल में चलाते हुए ध्यान रखना चाहिए कि खालें 
रगड़ से गम न हो जायेँ। यदि गम होने लगें, तो थोड़ी-थोड़ी देर ठहृरकर 
' चलाना चाहिए। | 


इस प्रकार फिटकरी से पकी हुईं खालें ( टांड स्किन्स 7'8७४० 
हंत॥8 ) डंडों पर दाना अन्द्र करके सुखाई जाती हैं | हल्के गम हवा- 
दार कमरों में जल्दी से सुखाने पर हो ठीक चमड़ा बनता है। सूखे 
चमड़े को पानी में इबको देकर ढेरी लगा कर रख देते हैं ओर १२ घंटे 
तक पड़ा रहने देते हैं, कहीं २ इबकी देकर संदूक में दाब कर भर देते 
हैं । इस तरह चमड़ों में सब जगह एक सी नमी आ जाती है। फिर 
दो दफ्के तुझाई ( 3॥8/]078 ) करते हैं | तुड़ाई के बाद दो महीने भर 
ऐसे हो पड़ा रहने देते हैं । यही पड़े रहना एजिंग ( 80०78 ) कह- 
लाता है । 


रैंगने ( 709078 ) के लिए, खालों को रेंगनें से पहिले गम पानी 
से धाते हैं, जिससे छुट्रा फिटकरी और नमक आदि निकल जायें । ब्रुश 
'से रँंगने में ( 87ए४॥ 79०78 ) इनमें पहिले अंडे की जर्दी देते हैं । 
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पैडिल या ट्रे में रंगने में बाद में देते हैं । इसको रँगने के लिए अब भी 
रंगवाली लकड़ियाँ ( 07090०१४ ) और मार्डेन्टवाले रैंग बहुत इस्तेमाल 
होते हे | अनीलीन से बने रंगों ( ॥77]06 00)0४७७ ) से भी अब 
रँंगने लगे हैं; ये ऊपर से चमक देने के लिए खास कर काम में लाये 
जाते हैं। रँगने से पहिले चसड़ों को तैयार करना होता है अर्थात्‌ सतह 
की चिकनाई धूल आदि दूर करनी होती है। इसलिये खारी माडेंन्‍्ट 
६ 48॥76 (०१७४४ एल्केलाइन मडंन्ट ) जेसे बासी पेशाब 
(808!७ 07#730० ), अमोनिया ( ॥70700779 ), हाइडोलीन ( र5- 
१ए0०७४०) या अमोनिया से खारी किये साबुन से सतह को धोते हैं । 
अब खालों को रंगोंवाली लकड़ियों ( 70)7690008 ) के घोल में डालघे 
हैं। ये घोल दाने पर त्रुश से भी लगाये जाते हैं । इनके ऊपर रंगत तेज़ 
करने के लिए एक ओर मसाले का घोल लगाते हैं | यह ज्यादातर किसी 
कसीस ( ५१४४४०) ) का घोल होता है। हरा कसीस,( फ़ेर्स सल्फ्रेट 
क0७७008 809॥966 » सफ़ेद कसीस ( जिंक सल्फ़ेट 270 580]- 
78० ) और नोला कसीस ( कापर सल्फ्रेट 00079" छपए॥8॥9 ) 
तीन कसीस हैं। ऐसी रंगत तेज़ करनेवाली चीज़ों को स्टाइकर ( 8॥0ं- 
[6० ) कहते हैं। इनसे पहिली रंगत बहुत कुछ बदल जाती है। रंगने 
के बाद पीतल या एबोनाइट ( ॥70074॥6 ) के स्लीकर ( 8]797 
से चमड़े को मेज पर फैलाते हैं। इस काम के लिए खालों को पत्थर 
की चिकनी मेज़ पर डालकर गोश्त और दाने की तरफ़ से इस स्लीकर 
से दबाकर फैलाते हैं । इस तरह करने से धारियाँ निकल जाती हैं, सतह 
बैठ जाती है ओर हमवार हो जाती है। साथ ही बेकार पानी भी निकल 
जाता है । 


अब इनको हवादार कमरों में अच्छी तरह फैला कए पु व ते ३ । यू खने 
पर इनको पहिले बताये अनुसार दो बार तुड़ाई करते हैं। नसे हो जाने के 
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बाद दाने पर या तो काँच का स्लीकर फेर देते हैं या लोहा ( ]707|78 ) 
लगा देते हैं। जिस प्रकार धोबी कपड़ों पर लोहा लगाता है वैसे ही चमड़ों 
पर भी लोहा लगाया जाता है। लोहा इतना गमें न होना चाहिए कि 
चमड़ा जल जाय । अब चमड़ा बिकने को तैयार है। 


इन्हीं आधारों पर काफ़किड-नामी चसड़ा फ़ेन्सी जूतों के लिए 
बनाया जाता था। सफ़ेदा भी, जो कि कानपुर में बहुत बनता है, इसी 
आधार पर बनता है । 


फिटकरों और नमक मामूली ओर सज़बूत ( 7079, [0एश ) 
चमड़े बनाने में भी प्रयोग होते हैं। जैसे भेड़ की खाल की एप्रन 
( 007०१ » कोड़ें, बैल्ट ( 308 ), फ़ीते ( 8! 78 ) आदि। तरीक़ा 
सबके लिए यही है। फिटकरी और नमक खास चीज़ें हैं । आटा और 
अंडे की जर्दी किसी चीज़ के बनाने में इस्तेमाल होती है; किसी- 
किसी के बनाने में नहीं । चमड़ों को अधिक सफ़ेद करने के लिए बाद 
में खड़िया ( ए/॥(७॥१0४ ) के घोल में चला देते हैं । फिटकरी से 
पके चमड़ों में तुड़ाई के बाद हाथ से या ढोल में डालकर चर्बी भरी जा 
सकती है । 


फिटकरी और अल्यूमिनियम के मसाले क्रोम और वनसपति- 
पदार्थों के साथ भी इस्तेमाल हो सकते हैं। वनस्पति पदार्थों के साथ 
इनको मिलाकर फीतों का ग्रीन ( ५७७७१ ) नामी चमड़ा, डंगोला 
( 7000208 ) और कुत्ते की खाल से दस्ताने का चमड़ा बनाया जाता 
था। जूते के लिए इस विधि से जो ग्लेज्डकिड ( 0]8260 १ ) 
बनाया जाता है, उसमें सतह पर चमक लाने के लिए वनस्पति-पदार्थों 
का प्रयोग अवश्य करना द्वोता है । 


कसरत नियत पनदाभद्वपउ्पलाप्र कप गाता, 


नवों अध्याय 
ऋरोम से चसड़ा पकाना 
(०घ708॥ 0४-70 (एए।ए७) 
पिछले अध्याय में कद चुके हैं कि क्रोम ( 077000७ ) और लोहा 

( #णा ) भी खाल को पकाते दे ( ७7४ )। इनके कुछ लवणों 
(888 ) में खाल को चमड़ा बना देने के गुण हैं। लोहे से अभी तक 
अच्छा चमड़ा नहीं बन पाया है । क्रोम से बढ़िया-बढ़िया चमड़े बनते 
हैं। अब प्रायः वनस्पति पदार्थ ( ५४७९०४४४७॥७ 97007069 ) से बने के 
बजाय क्रोमसे बना चमसड़ा ही काम में आता है। 


करोम शुद्ध धातु-रूप में नहीं मिलता । इसकी धातु ( /४०(७] ) क्रोम 
आयरन ओर ( 07076 ॥7ए० 07७ 7?००४७,०0, ) है । इसमें से 
यह निकाला जाता है। इसके लवश ( 8७]8 ) जो पकाने के काम में 
आते हें; ये हैं: का ( १ ) पोटाशियम बाईक्रोमेट ( एठ09889फक 0- 
(0070709/० 7 , 0५04 )। ( २) सोडियम बाईक्रोमेट (80007 
७0॥७077&09 ९७५ 07५ 0. 28, 0--सो, क्रो३ आ.५ रेह "आ )। 
(३) क्रोम की फिटकरी ( 0॥70776 ०० ) क्रोई (स आ )५ 
पो,सआ ८ २४ हुआ 0७५ (850, ), 77,80, 24 ५0 )। 
पोटाशियम बाईक्रोमेट लाल रंग का ठोस पदार्थ है। इसके बड़े-बड़े 
दाने दोते हैं । यह पानी में कम घुलता है। इसका अशु-भांर ( 2४०॥०- 
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००७० ज्००॥६ ) २६४ है। सोडियम बाईक्रामेट भी लाल रंग का दाने- 
दार होता है। यह बड़ी जल्दी पसीजता है । यह बरावर के पानी में घुल 
जाता है । इस के अग़ु ( १४०॥००७)७ ) में दो अणु पानी ( ह,आ ) 
के हैं जिससे इसका अग॒ुन्‍भार रध्य है। इसलिये जिस जगह पोटा- 
शियम बाईक्रोमेट की तौल दी हो। उस जगह उतना ही सोडियम बाई- 
ऋ्रोमेट ले सकते हैं । 


क्रोम की फिटकरी बैगनी रंग का ठोस पदाथ है | यह छींट छापने 
चमड़ा पकाने और र॑गने ( १०१९ ) के कास आती है। यह रंग बनाने 
के कारखानों का एक पदार्थ ( 8356-77०५४७० ) है । यह सस्ती 
पड़ती है। शुरू में क्रोम का चमड़ा इसीसे बनाया जाता था। पर जब 
लड़ाई के समय रंगों के कारखाने बन्द हो गये, इसका आना बन्द हो 
गया तबसे पोटाशियम बाईक्रोमेट काम में आने लगा है। इसका 
अगु-भार ( ॥॥00००)४/ ए०ं९8॥४ ) ६६८ है । यह पानी में बहुत कम 
घुलता है । ठंडे पानी में घुलने से ऊंद़े रंग का घोल बनता है । उबालने 
पर यह हरे रंग का हो जाता है। क्रोम के कितने ही लवण इस तरद्द 
की बात करते हैं कि ठडे में कुछ और गर्म में कुछ | इसका कारण यह है 
कि गर्म करने पर ये चीज़ें दो हिस्सों में टूट ( 3768: ७७ ) जाती हैं, 
एक उनका अधिक खारी लव॒ण ( (०/० ))980 89)॥ ) दूसरा अम्ल 
(७०वें ) | खारी लवण ( 8880० 89६ ) हरा होता है। हरे घोल में 
छुट्टा अम्ल होने के कारण उसमें खालें फल जाती हैं। पकाने में ऊदा 
घोल जल्दी असर करता है, क्‍योंकि उसमें हरे की अपेक्षा क्रोम के 
लवण से मिला अम्ल ( 007707०6 ४००१ ) अधिक होता है। इसी 
लिए क्रोम की फिटकरी को ठंडे पानी में घोलते हैं । क्रोम के आक्साइड्स 
( 05%468 ) में क्रम्िक आक्साइड ( 00/0770 050406 ) ध्यान में 
रखने योग्य है । यह हरे रंग का चमकीला चूर्ण होता है । 
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सब से पहिले १८५८ में प्रोफ़ेसर नेप ( /70/88807 (789 )ने 
चमड़ा बनाने में क्रोम को प्रयोग फरने की विधि बताई थी । यह विधि 
बिल्कुल ठीक थी, पर इस पे बढ़े पेमाने पर किसी ने चसड़ा नहीं बनाया। 
श्रोफ़ेसर नेप खुद तो लोहे को चमड़ा बनाने के लिए इस्तेमाल करने की 
कोशिश में लगे रहे | इसके बाद क्रोम से चमड्ा बनाने की विधि के कई 
पेटेन्ट ( 2७॥०४४४ ) लिये गये और उनसे कुछ चमड़ा बनाया भी गया। 
एक पेटेन्ट से अवश्य कुछ बड़े पैमाने पर चमड़ा बनाया गया; पर वह 
ठीक न था। उस विधि से खालों को नमक, फिटकरी और पोटाशियम 
बाईक्रोमेट के घोल में पकाते थे । फिटकरी की वजद्द से खाल पक जाती 
थीं, परन्तु फिटकरी के छुट्टा अम्ल और बाइईक्रोमेट से बने क्रोमिक 
एसिड ( 0॥7००४॥० ०१ ) से पीली रंगत की हो जाती थीं। क्रोमिक 
एसिड धीरे २ अपनी आक्सीजन खाल को देकर आक्साइड में बदल 
जाता था और तब चमड़े को रंगत भूरे हरे रंग की-सी हो जाती थी । 
क्योंकि इसमें खाल पर असर होता था; चमड़ा कमज़ोर पड़ जाता था 
और सतह पर चटखने लगता था। इसके नमूने अब तक लीड्स यूनी- 
वसिटी ( 4,6608 ए7ए०७/४7#9 )2 में रक्‍्खे स्ि | 


ठीक और सब से अच्छी विधि १८८४ में आगस्टस शूल्ट्जु 
( >प0ए४प४ 50700 ) ने निकाली थी। वह चम्प| कार नहीं था, 
बल्कि एक रंगवाले कारखाने का श्सायन-वेत्ता ( केमिस्ट (!॥०४8 ) 
था । एक समय उसके एक मित्र ने उससे पूछा कि क्‍या कोई ऐसी विधि 
है जिससे ऐसा चमड़ा बने जिससे लोहे में जंग न लगे । फिटकरी से 
पके चमड़े से लोहे में जंग लग जाती हे । उन्हीं दिनों क्रामिक आक्सा- 
इड ( 0॥707॥70 0७४७ ) से ऊन रंगने को एक ने विधि निकली 
थी । बस शूल्टजु ने खाल को क्रामिक एसिड के घोल में डाल दिया । 
जब खाल में क्रामिक एसिड चला गया, तब उसने खाल्न को हाइपो 
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( पः०) के घोल में डाल दिया । इससे क्रामिक एसिड क्रोम के 
एक लवण में बदल्ञ गया | इस लबण ( 89) ) के खाल पर जम जाने 
से खाल चमड़ा बन गई । क्रामिक एसिड के इस प्रकार बदलने की 
क्रिया में इसकी आक्सीजन हाइपा में चली जाती है। ऐसी क्रिया को 
लघुकरण ( [0०५५७०४०॥७ रिडकशन ) ओर जिसमे आक्सीजन जाय 
ड्से लघुकारक_ ( +०(ए०४७४ 889॥6 ) कहते है । आर क्रामिक 
एसिड को कहते हैं कि हाइपों से लघु ( ॥०0७०७१ ) हो गया । 


आजकल जो क्रोम का चमडा बनता है बह भी इसी आधार पर 
बनता हे । शूल्द्ज ने इन चीज़ों की जिस प्रमाण 7?70790०४707 ) में 
प्रयोग किया था; कुछ ही हेस-फेर से ये अब भी उसी प्रमाण में 
प्रयोग होते हैं। पहिले घोल में ५ £ ( १०० सेर खाल के लिए ५ सेर ) 
पोटाशियम बाईक्रोमेट ओर २९३ #£ गाढ़ा हाइडोक्लारिक एसिड 
(५ (/000877&/80 .99५47000070 ४०५ ) या १३ # गाढ़ा सल्फ्यू- 
रिक एसिड ( 0070, 8५00790 ५७०७ 8०० ) भीगी खाल के वजन' पर 
लेकर घोलते थे । दूसरे घोल में १० £ हाइपो (सोडियम थायोसल्फेट 
50007॥ (70809॥96 ) ओर ४ ५ हाइडोक्लारिक एसिड घोलते थे। 
पहिले घोल में जो रसायनिक परिवतन होते हैं, उनसे घोल में क्रामिक एसिड 
बन जाता है। इस बात को वैज्ञानिक शब्दों में इस प्रकार दर्शाते हैं-- 


पो, क्रो, आ«+रहक्क+ह, आ-रपोक्त +रद; को आ, (क्रामिक एसिड) 
&५ 05५ 07 + 2.8 00 + म.0 - शर0 + 2प्त, फ 0, 
( (४7००४७॥0 800० ) 
दूसरे घोल में जो परिवतन होते हैं बे कई प्रकार के हैं। अम्ल 
( &०॑ंव ) की मात्रा ओर उसके डालने की तेज्ञी पर ये निर्भर हैं। जो 
मुख्य बात है वह इस क्रामिक एसिड से बेज़िक क्रोम साल्ट का बन 
जाना है। इसे इस प्रकार दर्शाते हैं--- 
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रह, क्रीआ | +४सो ,स, आ३ + दहक्क-रक्रीआहक्ल ,+रसोक्ल+-रसो « 
सआा ,++४सन-नसआ , +४७४४६ , आ 
2प, 0700, +- 4 ९७५ 8५ 03+-0प 0-207 0प्न 00,+-8४9५50, 
| हाइपो बेजिक 
( 97०0 ) क्रोमलबण 
+ 49 +- 8.0), + 4, 0 
इस तरह रसायनिक परिवतनों के दिखाने को समीकरण ( 700७- 
#07 इक्रेशन ) कद्दते हें 


पहिली समीकरण से मालूम होता है कि हिस्सा बाइक्रोमेट के 
लिए ४३ हिस्सा हाइड्रोक्तारिक एसिड चाहिए। यानी २६ हिस्सा थोड़ा है; 
कुछ बाइक्रोमेट बिना क्रामिक एसिड में बदला रह जायगा। थोड़ा लेने 
से लाभ यह है कि (१) बाइक्रोमेट क्रामिक एसिड के हानिकर 
असर को रोकता है (२) ओर यदि अधिक हाइड़ोक़ारिक एसिड 
पड भी जाय? तो कोई नुक़सान न हो पाएगा। इससे हानि यह है कि 
कुछ बाईक्रोमेट जो कि बदला नहीं है ख़राब जाता है । काम में तो 
सिफ्र वही बाइक्रोमेट आता है, जो क्रोमिक एसिड के रूप में बदल जाय | 
इसलिए यदि हाइड्रोक्तारिक एसिड अधिकता में लिया जाय, तो यह 
हानि न होगी। साथ ही हाइड्रोक्तारिक एसिड की अधिकता उसके 
फुल्ाानेबाले गुण के कारण) क्रोमिक एसिड के सिकोइने ओर खाल को 
कड़ा करनेवाले असर को रोकती है। अम्ल के अधिक होंते हुए लघु- 
करण ( 3७५००४०४ ) भी अच्छा होता है । इस हिसाब से भीगी 
खाल की तोल पर ४ # बाई क्रोमेट और ४ # गाढ़ा हाइड्रोक्तारिक एसिड 
( 8070008 0) ) प्रयोग करना चाहिए । अब दूसरे घोल में कुछ 
अधिक अम्ल ओर हाइपो चाहिए । 


पिकिल की हुई खालों को क्रोम से पकाने की आजकल्त दो विधियें 
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हैं;--( १ ) दो घोल से पकाने को विधि (२) एक घोल से पऊाने की 
विधि । दो घोल से पकाने की विति मे जं। चीज चाहिएं दे चुके हैं। अब 


| 0० 


: इनसे जिस तरह पकाया जाता है लिखते है । 


पिकिल की हुई खालें पढ़ते चाइफोमेट औए प्रम्ल के घोल में 
' डाली जाती हैं। इस काम को ढोल या पैडिल में करते हैँ । साथ में घोल 
में कुछ नमक दे देने से अच्छा चमड्ा बसता है। क्योंकि इन ग्वालों में 
पिकिल का अम्ल होता हो है ऊपर बताई मात्रा से कम असल लेते हैं । 
सरल तरकीब यह है कि पिकिल और इस घोल दोनों म॑ मिलाकर इतना 
अम्ल होना चाहिए; जितना ऊपर बता चुके है । दूसरी अच्छी विधि यह 
है कि पिकिल में ही बाइक्रोमेट को घालकर डाल दिया जाय । बाइक्रोसेट 
में डालने के दो घंटे बाद खाल का मोटी से मोटी जगह पर से द्ुकड्ढा 
काटकर कटी सतह को देखते हैं | यदि क्रामिक एसिड का पीला रंग. 
खाल के अन्दर तक एक-सा हो जाय, कटी सतह के बीच में हल्के 
रंग की धारी न हो, तो समझना चाहिए कि मसाला ठीक-ठोक अन्दर 
चला गया है। तब खालों को घोल में से निकालने हैं, ओर फेलाकर 
घोड़ी पर लगा देते हैं । यह घोड़ी लकड़ी की लम्बी ऊपर से गोल बेंच 
होती है, जिसपर भीगा चमड़ा लगाया जाता है। दोनों तरफ़ ढाल होने से 
चमड़ा निचुड़ अच्छा जाता है। रात-भर खालों को इसो तरह पड़ा 
रहने देते हैं; बेकार घोत्त निचुड़ "जाता है और बाकी अच्छी तरह 
अन्दर ही जम जाता है। साथ हो धारियें आदि दूर हो जाती हैं। 
क्रोमिक एसिड से भरो खालों को रोशनी ओर धूप से बचाना चाहिए 
( बोरी से ढककर रखना चाहिए » वर्ना खालें ख़राब हो जायैंगी और 
पकावद ( 787७४७४० ) हसवार न होगी । दूसरे दिन इन खाल्लों को 
सशीन से या पत्थर, की सेज़ पर डालकर स्लीकर से दबाकर 
अच्छी तरह फेला देते 'हैं, जिससे मोडनें, धारियें ( (789868 ) 
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निकल जाये । यदि दूसरे घोल में जाने से पहिले ये धारियाँ न निकाल दी 
जायें; तो फिर कभो नहीं निकल सकतीं; जम जाती हैं। 

एक गठरी पर प्रयोग करने के बाद इस घोल को प्रायः फेंक देते हैं। 
पर कमी को पूरी कर-कर के एक ही घोल कई बार प्रयोग हो सकता है। 
रसायनवेत्ता ( 070७775 केमिस्ट ) विश्लेषण द्वारा ( 9] 9४5 
एनेलेसिस से ) इस कमी को आसानी से मालूम कर सकते हैं । 

इसके बाद खालें लघुकारक ( 8७०ए८०ं7४ रिव््यूसिंग ) घोल में 
डाली जाती हैं जहाँ कि; जैसा ऊपर बता चुके हैं, क्रोेमिक एसिड से क्रोम 
का एक खारी लवण ( 389७0 89)6 ) बन जाता है। इसीसे खालें 
पक जाती हैं। यह क्रिया पैडिल में करनी चाहिए, जिससे कि क्रिया होते 
में खालों की देख-भाल आसानी से हो सके। इसमें सल्फर डाइआक्सा- 
इड ( 80]79707 कषां०>ा१७ ) बहुत निकलती है । यदि यह घोल्न में रही 
आए तो अच्छा होता है । इसलिये इस पैडिल को सुप्रकार ढक देते हैं 
ओर देखने भालने के लिए इसमें एक तरफ़ एक खिड़की रखते हैं । 

पैडिल में पानी भर कर चूने की तोौल पर १५ # हाइपो उसमें घोल 
देते हैं । ४ £ एसिड को बहुत-से (दसगुण ) पानी से पतलाकर 
डसका दसवाँ हिस्सा हाइपो के घोल में डालते हैं । इससे पानी में ज़रा- 
सी देर में सफ़ेदी आ जाती है, यह गन्धक है। जब गन्‍्वक निकल आधे 
खालों को मटपट इस घोल में डाल देते हैं । अम्ल ( एसिड ) डालने से 
जो परिवतन होता है। इस प्रकार हैः-- 

३ सो, सो; आ +र ह क्रो -२ सो, सआ +-२ सो क्ो+-४ स+ह , आ 

9 ]९७. 5, १8--० प0-9 ]४७, 8 0.4+४७0++ 8+प्र, 0, 

(हाइपो / अम्ल ( गन्धक ) 

इस समय खालों और घोल को देखते रहना चाहिए । बहुधा खालों के 

डालते ही कुछ मसाला खालों में से घुलकर घोल में आने लगता है 
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जिससे कि घोल का रंग हरा-सा हो जाता है; इसे बहना ( :9]6890॥78 
ब्लीडिग ) कहते हैं । इसको सोकने के लिये थोड़ा सा अम्ल ( -५०५ ) 
ओर फौरन दे दो | इंटनर की राय है कि जो चीज़ इस प्रकार खालों में से 
निकलती है वह बाइक्रोमेट है, क्रमिक एसिड नहीं है | हाइपो अधिक 
होने से यह ब्लीडिंग रुक सकता है; पर बहुत अधिक हो जाने से दाना 
खिंचने ( 70/897 | 97977 डान ग्रेन ) का डर रहता है । बाक़ी ६ हिस्से 
अम्ल धीरे-धीरे डालते जाना चाहिए; शुरू में तेज़ी से और बाद में 
धीरे-धीरे । अम्लः जितनी जल्दी जल्दी दिया जायगा उतना ही हाइपो ओर 
अम्ल अधिक चाहिए क्योंकि तेज़ी से डालने में अम्ल को हाइपो के 
साथ क्रामिक एसिड ( अम्ल ) पर असर करने का मौका तो मिलता 
नहीं--यह ' तो खाल के अन्दर है--वह हाइपो पर असर कर उसे बेकार 
करदेता है । दोनों ही विना काम दिय बेकार जाते हैं। 


यदि खालों की रंगत शुरू से ही गौर से देखी जाय, तो पता लगेगा 
कि पहिले उनकी रंगत भ्री-सी ( 0॥96 ॥7०४॥ ) हो जाती है फिर 
साक्र हरी सी | धोल भी साफ़ हो जाता है; और अन्त में खालों की 
रंगत नोली ( 8!06 ० 0ए०६ ०९७ 0]७७ )-सी हा जाती है। जब 
मोटी-सी जगह पर के ताज़े काट की सतह की रंगत आरपार ऐसी ही 
या काहिया:नीली हो जाय कोई धारी न हो और रेशे-रेशे दिखाई दें, तो 
सममना चाहिए कि साया क्रोसिक एसिड ( अम्ल ) बदल गया है ओर 
खालें पर्क गई है । 


इस दूसरे घोल--लघुकरण घोल ( 800५०७6 80०एा०ा )-- 
में जो- रसायनिक परिवतेन ( (0009०7708) ॥७०७७४४०॥७ ) होते हैं, तर क्‌ड्ठे 
हैं। ये परिवर्तन घोल में नहीं बल्कि खालों के अन्दर होते हैं। इनमें 
मुख्य बात यह है कि क्रोमिक एसिड का होते-होते क्रोम का एक शिथिल 
लबण (!५७५०७) 89]0 ) बनता है । यदि द्वाइड्रोक्लोरिक एसिड प्रयोग 
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किया जाय; तो क्रोमियम क्ोराइड (क्रो क्नी ६ 007077पए४ ०॥0४१७ ) 
और यदि सल्फ्यरिक एसिड हो, तो क्रोमियम सल्फरेट (क्रो: 
सता, )3 ( 0ए॥7%6ऋशापश 80]]09489 ) बनता है | यह फिर 
बेजिक लत्रण--क्रोमियम हाइडक्सीक्लोराइड, क्रो ( आह ) क्लो: 
या क्रोमियम हाइड्राक्सी सल्फेट, क्रो: ( आ हू) ( सआ, )-में बदल 
जाता है। यही बेज़िक क्रोम लवण ( ४७]॥ ) खाल के रेशों पर जमा 
होकर खाल को सड़ने से रोकते हैं अर्थात्‌ चमड़ा बना देते हैं । इस लवण 
के बनने के साथ ही बहुत-सी सल्फर डाइआक्साइड नामी गैस ओर 
सल्फर ( गन्धक ) बनती है | मह गन्धक घोल में नहीं रहती, बल्कि 
खाल के अन्दर रेशों पर ओर रेशों के बीच में बनती है । यही चमड़े को 
नर्मों देती है । फ्रेटलिकर ( 7१७६ (५0० ) के तेल्ष के साथ मिलकर 
यह किसी तरह ऐसा असर करती है कि चमड़ा अधिक नम हो जाता 
है। दो घोल ओर एक घोल से पकाने में अन्तर यही पड़ता है कि 
दो घोल से पके में अन्दर गन्धक होतो है । 

जब रंगत से ओर काटकर देखने से खालें पको ,हुई मालूम दें, 
उनकी जाँच खौलते हुए पानी से कर लेनो चाहिए । इसे बायलिंग टेस्ट 
( 30079 46४ 2) कहते हें । इसकी विधि यह नि कि खाल की मोटी 
जगह पर--पुदट्ठा, गदंन या पिटवार--से दो-तीन टुकड़े लेकर, हर एक 
को दो इच चौकोर कर लेते हैं । काराज़ पर रखकर हरएक का निशान 
ले लेते हैं। और फिर इन टुकड़ों को खौलते पानी में डाल देले हैं । ठीक 
दो मिनट बाद निकालकर निशान पर रखकर मिलाते हैं। यदि टुकड़े 
बिल्कुल उतने ही हैं जितने पहिले थे, कुछ छोटे नहीं हुए हैं, तो खाल 
ठीक पक गई हैं। यदि टुकड़े कुछ सिकुड़ गएया छोटे हो गए हैं 
( #०प्रा7७7 ) या उनके किनारे मुड़ गए हे ( 0१988 ठ्प्ताछा ५४ ) 
तो कसर है--खालें ठीक नहीं पकी हैं । इस कसर को थोड़ा-सा और 
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बाइक्रोमेट, अम्ल या हाइपो आवश्यकतानुसार देकर दूर करना चाहिए । 
इतनी इतनो चीजें लेने से कसर रहती तो नहीं है । 

पक! खालों को उसी घोल में रात भर छोड़ देना लाभदायक है । 
जो परिवतन अब तक हो रहे थे वे इतने समय में पूरे हो जाते'हैं। 
यदि उसमें हाइपो बच रहा है तो इतने समय में वह उस छुट्टा अम्ल 
को थोड़ा-बहुत शिथिल् ( 7०५॥78)86 न्यू ट लाइज़ ) कर देगा जिस 
को आगे चलकर दूर करना ही है। हाइपो से शिथिल होने में गन्धक 
ओर बन जायगी जो नर्मी देती है। इसी लिए शुरू में इतना हाइपो 
लेना चाहिए कि लघुकरण ( 060५0४0॥ ) हो चुकने पर कुछ 
बच रहे । 

क्रोम के एक घोल से चमड़ा बनाना--0॥6 ( 879806 ) ४9७४ 
7७004 ०! ०ाए०शा०न॑क्राता।ए४-शूल्टज़ ( 50०४ ) ने जब 
सफल्ञता पूवक क्रोम से चसड़ा बना लिया, उसने अपनी विधि को पेटेन्ट करा 
दिया। उसकी सफलता को देखकर ओर लोगों ने ओर ओर चीज़ों से 
लघुकरण (8,०१५०४०४) करके क्रोम का चमड़ा बनाने की कोशिश की, 
पर हाइपो-सा अच्छा कोई दूसरा पदाथ नहीं मिल्रा। इसी खोज में 
१८६३ इू० में मार्टिन डैनिस ( 0॥80४ ॥)69॥8) ने नेप ( &7०]07 » 
के लेखानुसार एक पेटेन्ट लिया जिस से बह चमड़ा बनाने का एक ही 
घोल बना बना कर बेचने लगा । यह घोल (॥00०० ) क्रोम के खारी 
लवण का,घोल ( 80]प09४07 07 0७७४0 ०0077 8७) ) है । 


मार्टिन डेनिस यह घोल इस प्रकार बनाता था। क्रोम फिटकरी 
ओर सोडे को अलग अलग पानी में घोलकर दोनों को मिला देता था, इससे 
क्रोमियम सल्फेट क्रोमियम हाइड्र।क्साइड के रूप में तलछट हो जाता 
है । इस तलछूट को पानी से धोकर अम्ल में घोलता था । इससे क्रोम 
का शिथिल लवण ( प्री७५४०७] 8%)॥ ) बन जाता है। इसे फिर सोडा 
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शुरू में परिवतन चलाने के लिए, कभी-कभी गर्मी देने की आवश्यक्का पड़ 
जाती है । पर बाद में तो अपने आप उसमें काफी गर्मी पैदा हो जाती है। 
लघुकारक घोल ( 9.०60०४ 80५४४०४ यहाँ पर ग्ल्यूकोज़ का घोल ) 
इतना डालना चाहिए कि रंगत बदल कर बिल्कुल हरी हो जाय । उसमें 
बिना लघु हुआ ( ७४७०७१४५००१ ) बाइक्रामेट न रहना चाहिए | इसकी 
परीक्षा इस प्रकार की जाती है कि थोड़े से घोल में थोड़ा-सा पानी मिलाते 
हैं और अमोनिया से उसमें के सारे क्रोमियम को क्रोमियम हाइड्राक्साइड 
( 0॥7077077 ॥907८5०७ ) के रूप में तलछूट करते हैं | छानकर 
छुने घोल को देखते हैं। यदि उसमें पीली रंगत है तो कुड् क्रामिकएसिड 
बे लघु हुआ रह गया है।इस घोल को बनाने के लिए तीन हिस्सा 
सोडियम बाइक्रोमेद, छः हिस्सा गाढ़ा हाइड्रोक्तोरिक एसिड और इतना 
ग्ल्यूकोज्ञ कि कुल बाइक्रोमेट लघु हो जाय लेते हैं। ग्ल्यूकोज़ के बदले 
ये चीज़ें भी लघु करने के लिए प्रयोग,की जा सकत॑ हैं।--गुड़, शीरा 
( 70)%88868 ) शक्कर ग्लिसरोन ( 0706४730७ ), सत निकले हुए 
पकानेवाले वनरपति-पदा्थ ( ४०७७४ ]'७०॥770 (७/७०४४]४ स्पैन्ट 
टैनिंग मैटीरियल्स » बकला हड्डा या और चेतन पदार्थ ( (070:७70 
708/6" ) । इन भिन्न भिन्न चीज़ों से बनाने में एसिड की मात्रा उतने 
ही बाइक्रोमेट के लिये एक सी नहीं होती । ये सब पदार्थ आक्सीजन 
लेनेबाले ( 0.4880)9 ) हैं। अन्त में घोल में क्रोम के खारी 
लवण के स़ाथ इनके आक्सीजिन लिए हुए पदा्थ ( 0हञवाउ०१ 
9700708 ) और इनके घुलनेवाले पदाथ भी रहते हैं, और 
चमड़े पर अपना असर दिखाते हैं । यह ऊपर कही चीज़ें काम में लाई 
जाचुकी हैं। किसी-किसी से अच्छा भरा हुआ-सा नर्म चमड़ा निकलता है । 


हाइपो का घोल ( 99०0 ॥00००० ) --२० हिस्से सोडियम बाइ- 
क्रोमेट को २० हिस्सा पानी में घोल उसमें १७३ हिस्सा गाढ़ा सल्फ्यूरिक 
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एसिड ( 8४७०७ #एंएापल॑० &०॑वं ) धीरे-धीरे डालते हैं। 
कुछ ठंडा होने पर २७४ हिस्से हाइपों को ३६ हिस्से पानी में घोलकर 
धीरेन पहिले घोल में डालते हैं। जब रंगत ब्रिल्कुल हरी हो जाय और 
बेलघु हुआ क्रोमिक एसिड उसमें न रहे, तब सममभते हैं कि घोल ठीक 
बन गया है। यह लगभग ३०० हिस्से चूने की खाल ( ??७॥ ) के लिए 
काफी है । इसमें के रसायनिक परिवतन को इस प्रकार दिखाते हैं; -- 
श्सो, क्रो: आ ७न। हुश्सआ,+४ सो, स, आईइ८ः 
<६ क्रो आह. सआ ,/+६ सो, स आ., 
“सो, स८ आ«+४6., आ 
( 8 प७४ ७५, 0, + 8प् , 80, + 4 ७, 5, 0, 
न 8 0" 0प्न 80, + 6 7४७, $ 0, 
+ ७, 3, 0५७ + 8 पल, 0. ) 
फिटकरी और हाइपो का घोलः--१००० हिस्सा फिटकरी को २४८ 
हिस्से हाइपो के साथ पानी में उबालकर बनाते हैं, जब तक कि सल्फर डाइ- 
आक्साइड ( 80)79790० १$०5४५७ ) का निकलना बन्द न हो जाय । 


सल्फर डाइआक्साइड का घोलः--४० हिस्से बाइक्रोमेट को १०० 
हिस्से पानो में घोल उसमें सल्फ़र डाइआक्साइड छोड़ते हैं । इसमें अम्ल 
देने को कोई आवश्यकता नहीं, बसे दी क्रेमियम हाइड़ाक्सी सल्फेट 
बन जाता है। रसायनिक परिवतेन ( 0॥07708) 0॥8728० ) इस 
प्रकार होता हैः-- है 

सो, क्रो, आउऊ+३१े स आ, +- ह२ आज सी, स आ८ +२ को 
आह सआ ६ 

पि७७ (00, 0, + 88 0५ + 8५ 0 
७, 3 0 ,+ 20 0प्त8 0, ) 
सफर डाइक्साइड पास ही भट्ठी में गन्धुक को जलाकर बनाई जा 
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सकती है। इससे यह घोल सस्ता पड़ता है। इससे चमड़ा पकता भी 
जल्दी है। यह शायद छुट्टा सल्फर डाइआक्साइड के कारण हो जोकि 
उसमें रह जाती है । 


इन घोलों को काम में लाने से पहिले इनका खारित्व अंक ( 898ंगाप 
20५7०--बेसिसिटी फिगर ) मालूम कर लेना चाहिए। लघुकारक 
पदाथ ( ६०१००७४ ०४०॥॥) डालने की रफ्तार; त्ताप ( ॥.७रए७0७- 
४77७ ) की घटन-बढन ओर अम्ल (एसिड ) में के अम्ल- 
तत्व की मात्रा ( ?७/०७७४४०७ 0०7 +ै०त 87 6 ००ााछश'- 
००७) [700०७ ) आदि कारणों से इन घोलों का खारित्व अंक ( 3887- 
०9 ॥0076 ) हर बार एक सा नहीं बैठता, कुछ अँतर पड़ ही जाता 
है। यदि अंतर थोड़ा सा है तो कोई बात नहीं, वर्ना प्रयोग करने से 
पहिले उस घोल का खारित्व अंक ठीक कर लेना चाहेए। अच्छे-बुरे 
चमड़े का बनना इस पर बहुत कुछ निर्भर है। धोखे से ग़लत खारित्व 
अंक के घोल को प्रयोग कर चमड़ा ख़राब करने की अपेक्षा घोल को 
जाँच करके प्रयोग करना अच्छा है॥ 


खारिश्व अंक से मतलब यह है कि उस घाल के पकानेवाले खारी 
लवण में क्रेमियम और अम्ल ( सल्फ्यूरिक एसिड--क्योंकि यही इन 
घोल्नों के बनाने में प्रयोग होता है ) किस सात्रा ( ?70%०007४07 ) में 
मिले हैं । विश्लेषण द्वारा ( 87 8&0०७)98|8 एनेलेसिस से ) यह 
मालूम करत हैं कि घोल की किसी मिक्नदार में कितना क्रोमियम 
ओर कितना अम्ल है । इससे हिसाब लगाते हैं कि इतने क्रोमियम से 
तो इतना अम्ल मिला है, तो ५२ हिस्से क्रोमियम से कितना अ्रम्ल 
मिला है। यह जो अंक (संख्या #४277० ) आया; यही खारित्व 
अंक ( 28807 ग9076 ) हट । अस्त में यह खारी हिस्से को नहीं 
बल्कि अम्लवाले, हिस्से को बताता है कि इतना अम्ल ४२ हिस्से 
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क्रोमियम से मिला है। शुद्ध क्रोम की फिटकरी में ५२ हिस्सा क्रोमियम 
१४४ हिस्सा सल्फ्यूरिक एसिड से मिला हुआ है । इसका खारित्व अंक 
१४४ है। जब सोडे से इसका कुछ अम्ल घटा देते हैं, तो खारित्व अंक 
घट जायगा | यह खारी लवण हुआ और पहला सादा । परन्तु अंक के 
घट जाने से पहिला दूसरे की अपेक्षा अधिक खारी मालूम होगा। 
६६ अंक के लगभगवाले घोल से अच्छा चमड़ा बनता है । इसमें खारी 
लव॒ण ( 89870 8॥॥ ) क्रोमियम हाइडाक्सी सल्फेट क्रो आह सआ, 
है । इस लवण में ५२ हिस्सा क्रोमियम ६६,हिस्सा अम्ल से मिला है । 
यह पदले से ४८ अंश कम है; यानी इसमें ४८ हिस्से खार है। पर 
कहने में ६६ की ही खारित्व अंक कहते हैं। अतः ध्यान रखना चाहिए कि 
यह अंक जितना घटता है उतना हो घोल अधिक खारी हो जाता है, ओर 
जितना बढ़ना है, उतना ही कम खारी होता है। क्रोमियम हाइड्ाक्साइड 
( 000०४पए ॥7०7०5४०१७ ) का खारित्व अंक ० है क्योंछि 
इसमें अम्ल है ही नहीं; पर असल में यह खार है; इसमें अम्ल ० है । 


दूसरी बात जिससे घोल के अच्छेपन का कट से पता चल जाता 
है बह तलछुट बिंदु ( 777०० ०7/४४०7। ०४६ प्रेसीपिटेशन 
पाइंट ) है। इसके लिए घोल को केयोलिन ( [780०॥7 ) मिलाकर 
छानते हैं । छने में के १० सी. सी. ( 0. 0. ) में १५ (१8 ) 
सोडे का घोल मिलाते हैं और हिलाते जाते हैं। जब तलछट चनने 
लगता है तो जितने सी. सी. ( 0. 0, ) सोडा लगा है, मालूम कर लेते 
हैं। यहो तलछट.बिन्दु है। इस तरह क्रोम के साथ मिले अम्ल के 
सिवाय और! भी जितना। अम्ल घोल में है, सब मालूम द्वो जाता है । 
इसका भो पकाने की क्रिया से सम्बन्ध है। 


जैसां अल्यूमिनियम से पकाने के अध्याय में बता चुके हैं, सादा 
लवण ( 2४७पऑए७] 89] ) से चमड़ा अच्छा नहों बनता; खारी 


छ। 
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( 89४४० ) से अच्छा बनता है। वही बात यहाँ भी है। अकेली 
फिटकरी अपने अम्ल से खाल को फुला देती है गो खाल के अन्द्र 
शीघ्र चली जाती है और एक-सी रंगत दे देती है। चमड़ा पतला ओर 
कम पका निकलता है। घोने पर मसाला घुलकर निकल जाता है। जितना- 
जितना अधिक खारी लवण प्रयोग होता है, उतनी ही पकाई धीरे-धीरे 
होती है, पर भारी ओर अच्छी होती है; रंगत गहरी नीली निकलती है 
ओर धोने से बहुत कम लवण निकलता है । इतना होते हुए भी बहुत 
खारी (3980 ) घोल भी हानि करते हे ; क्‍योंकि ऐसे घोल 
ठहरनेबाले नहीं होते हैं । पानी मिलाने से या खाल उसमें डालने से 
वे दो हिस्सों मे दृूट जाते हैं; अधिक खारी भाग तो तलछट बन जाता है 
ओर अधिक अम्लवाला भाग घुला रहता है। ऐसे घोल से चमड़ा 
बिलकुल खराब हो जाता है । अम्ल से खाल फूलती है ओर खारी भाग 
से जो तली पर बैठ रहा है; दाना अधिक पक जाता है। इसी कारण 
अन्द्र ठीक असर नहीं होता । इससे दाना चटखने भी लगता है। 


इन मसालों से चमड़ा बनाने के लिए ग्रति १०० पा चुने को खाल 
( ?७॥ ) पर ४ पा: बाइक्रोमेट का मसाला लेते हैं । ढोल में 
कोई २००४ ( प्रतिशत ) पानी लेकर उसमें ४४ नमक घोल देते हैं; 
फिर इसमें .पकानेबाले घोल ( बाइक्रोमेट का मसाला ) में से थोड़ा-सा 
डालते हैं। इसमें पिकिल की हुईं खालें डालकर ढोल चला देते हैं । बाक़ी 
हिस्सा चारं-पाँच भागों में बाँटकर एक-एक हिस्सा घंटे-घ॑ंटे भर बाद 
डालते दें । इस प्रकार हलको घोल बनाकर मसाले को प्रयोग करने 
से दाना नहीं खिंचता, मसाला मज़े में अंदर चला जाता है ओर पकावट 
सब जगह एकूसी होती है। पिकिल के अध्याय में कह चुके हैं कि 
पिकि्ञ की हुई खालें, बिना अम्ल दूर हुए यदि पानी में डाल दी जायें, 
तो फूल जाती हैं, और इनसे फिर अच्छा चमड़ा नहीं बनता । इसीलिए 
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पलन रोकने के वास्ते घोल में नमक भी दे देते हैं । कितना नमक लेना 
चाहिए, यह मसाले के खारित्व अंक ओर खालों की पिकिल या बेपिकिल 
की हालत और पिकिल में प्रयोग हुए अम्ल की मात्रा पर निभेर है । 
साथ ही जैसा चमड़ा बनाना हो ओर जैसा क्रोम का मसाला हो उसका 
भी विचार करना होता है। क्लोराइड के घोल ( /५0००० ) के साथ 
नमक चमड़े को अधिक नम कर देता है और बहुत अधिकता में प्रयोग 
होने से चमड़ा चपटा हो जाता है। इेटनर की राय है कि सल्फ्रेट के 
घोल ( 0070776 ४प्रीए7०0७ ॥0००07"8 ) के साथ नमक प्रयोग 
करना व्यथ है क्‍योंकि इग्से उनका असर अधिक खारी क* सा हो 
जाता है । 


इतना मसाला देने के बाद खालों की पहिले बताए अनुसार ( पु० 
१२३ ) जाँच करते हैं कि वे पक गई या नहीं । पक जाने पर रात भर तो 
उनको उसी घोल में पड़ा रहने देते हैं। फिर निकालकर घोड़ी ( 078७ 
हास ) पर लगा देते हैं । काम में आए हुए घोल को फेंक देते हैं। दूसरी 
गठरी इसमें नहीं पकाते। गो इसमें काफ़ी क्रोमियम होता है और गो वह 
कई प्रकार से फिर काम में लाया जा सकता है। बात यह है कि प्रयोग 
किए हुए मसाले का खारित्व अंक ( 3४80॥४ 49076 ) पहिले 
मसाले का सा नहीं होता । उसको ठीक करने की दिकृत और चमड़ा 
बिगड़ने के भय से उसको फेंक ही देते हैं । थोड़ी सी जाँच के बाद यह 
फिर काम में लाया जा सकता है। * 


क्रोम के खारी लवण बहुत ही अस्थिर होते हैं ( 7780७0]0 जल्दी 
से बिंगड़नेवाले )। पानो में मिलाने पर वे टूटकर क्रोम के अधिक 
खारी लवण ओर अम्ल में बट जाते हे ( 99970ए8७ उ॥0 9 7076 
७४४० 89)6 ७770 ७00) । यही कारण है जो क्रोम के बहुत खारी 
लबण पानी मिलाने पर तलछट देते दें | यह तलझुंट क्रोम का उससे 
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भी अधिक खारी लवण है | इन घोलों में कच्ची खांलें डालने से) ये 
पहिले अम्ल चूसती हैं ; चूसते-चूसते जब ये :अम्ल से पूरी भर जाती 
हैं ( 8४४77७/०१ ) तब और अम्ल का अन्दर जाना बन्द होता है। 
क्रोम का अन्दर जाना भी लगा ही रहता है ओर धीरे-धीरे अर्धिक 
खारी क्रोम की ज़रूरत होती है। बाद में अम्ल तो खाल से लिया 
नहीं जाता और वह बचे हुए मसाले में पद्दिले की अपेक्षा अधिक 
हो जाता है। अन्त में आवश्यकता होती है कि ठीक पकने के लिए क्रोम 
का अधिक खारी घोल लिया जाए । इसके लिए कभी-कभी सोडा देते 
हैं। परंतु पिकिल ( 7707॥798 ) करके पकाने से यह आवश्यकता नहीं 
पड़ती । शुरू में तो खाल में के अम्ल के कारण यह मसाले अधिक 
अम्लवाले लवण का-सा काम देते हैं. जिससे दाना खिंचता नहीं ओर 
क्रोम का लवण अन्दर चला जाता है। अन्त में इसी खारी लवण 
( 08४४० 89) ) के प्रयोग से सोडा या अधिक खांरी लवण की 
आवश्यकता नहीं होती । अर्थात्‌ यही घोल अब अधिक खारी का-सा 
बर्ताव करते हैं । अम्ल को अपेक्षा अब क्रोम अधिक लिए जाने से घोल 
में अम्ल इकट्ठा होत/होता अधिक हो जाता है । 

इन बचे हुए घोलों को नई गठरी पर प्रयोग करने से पहिले इनमें 
के कुछ अम्ल को शिथिल ( ॥60/78)789 ) करने की आवश्यकता है । 
बाद में यही खारी लवण ( 3880 890 ) काम में लाए जा सकते 
हैं। इन घोलों को आगे को गठरी पर प्रयोग करने की दूसरी तरकोब 
यह हे कि खालों को बिना पिकित्ञ किए चोकर ( 9७४7 82) के बाद 
सीधे इसी में डाल दें । बार-बार सोडे से अम्ल शिथिल करने से घोल 
में बहुत-सा सोडियम सल्फ्रेंट ( 80077 $07978० ) जमा हो 
जायगा ; यह द्वानि करता है| तीसरी तरकीब यह है कि पिकिल या वे 
पिकिल की हुई खात्लों को बचे घोल में डालकर चला लें। जब साय 
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क्रीम चुस जाय ओर पानी में क्रोम की रंगत न रहे, तंब खालों को नए 
घोल में पकावें । 

« कुछ चमकार ( ।87॥0678 ) क्रोम से पकाने से पहिले खालों को 
थोड़ा-सा फिटकरी ( एल्म फिटकरी &]०७४/४7७7) #०्फ) ) से पका 
लेते हैं; या पिकिल में हो फिटकरी दे देते हैं। इससे वे पहिले फिटकरी 
से पक जाती हैं; तब इन्हें क्राम के पकानेवाले घोल में देते हैं अर्थात्‌ 
फिर क्रोम से पकाते है । कहते हैं कि इस विधि से अच्छा चिकने दाने 
का चमड़ा बनता है। ऐसे चमड़े को देखने से पता चलता है कि अन्त 
में पकावट क्रोम की द्वी रहती है; इसलिए फिटकरी से पहिले पकाने में 
कोई विशेष फायदा नहीं है । इस तरह पकाने की विधियें ये हैं:--( १ ) 
५४% अल्यूमिनियम सल्फेट. ( #पांयराएए 8५)9॥४(७ » ७३४ 
नमक और ३४ सल्फ्यूरिक एसिड को १००४ पानी में घोलकर इस घोल 
में खालों को पिकिल करते हैं । फिर ६४ बाइक्रोमेट के शिथिल घोल में 
चलाते हैं। १५४ हाइपो ओर ४३% हाइड्रोक्तारिक एसिड से खाल्ों में 
बने क्रामिक एसिड को लघु (7००५०७ ) करते हैं। (२) ३४ अल्यू- 
मिनियम सल्फेट या ४१४ फिटकरी ओर ४५% नमक के घोल में घंटा 
भर चलाते है, ओर फिर क्रोम की किटकरी के खारी घोल में ( 0880 
800४0 ) पकाते हैं। ( ३ ) कभी-कभी पिकिल करते हैं और फिर इस 
पिकिल को नमक और सकफ़ेदी से दूर कर ३: अल्यूमिनियम सल्फेट 
ओर ६-- ८४ नमक के घोल में घंटा भर पकांते हैं | पक चुकने पर 
घोड़ी पर लगा देते हैं । फिर इनको मामूली तरह से क्रोम के खारी घोल 
से पकाते हैं। 

शिथिल्ीकर ण ( ए6प॥४"७॥४७/४४०७ न्यूट लाइज्ेशन )-क्रोम 
से पकी खालों ( (7७076 787४7064 डिट078 ) की तैयारी वन- 
स्पतियों ८ पकी खाल्लों की तैयारी से भिन्न.है। क्रोम से पकी खालें 
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यदि योंही सूख जायें, तो फिर इनसे ठीक चमड़ा नहीं बन सकता, इस- 
लिए इनको पकने के बाद ही तैयार करते हैं । घोड़ी पर लगी खालें 
( प्०/४४१ ह8तं॥8 ) जब निचुड़ जाये, उनको हा में टाँग कर इतना 
सुखाते हैं कि किसो हिस्से को चौहरा दबाने से पानों की बूँदें न निकलें ; 
साथ ही खाल कहीं पर सूखे भी नहीं | ऐसी हल्की सूखी ( 8०07- 
४086 ००7०१४0०9 सैम्ड ) दशा में इनको चीरनेवालों मशीन पर चीरते 





चित्र १३ छिलाई ( शेविंग ) की सशीन 
हैं । जितना मोटा चमड़ा रखना हो उससे दो-तीन नम्बर अधिक मोटा 
चीरते हैं। दानेबाली तह अच्छे कामों के लिए और गोश्त की तरफ़- 
वाली अन्दर की पट्टी अस्तर आदि के लिए तैयार करते हैं । खालों को 
षि नबी रे छीलने को्‌ मंशीन ( शेविंग मशीन $॥98ए77॥ 9' ४०0४९ ) 





पर छील कर अ वश्यक्वतानुसार पतला करने से यह. अन्दर की 
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पट्टी दुकड़े-टुझड़ होकर ख़राब जाती है। चीरने के बाद फिर भी 
छिलाई करते हैं जिसते दानेवालो पट्टो की अन्दरवालो सतह बराबर हो 
जाय और छुट्टा रेशे न रहें | मुटाई पुट्ट पर नापी जाती है; पेट पर 
यह कम होती है । परन्तु छीलने में सब जगह छिलाई करते हैं ओर हर 
जगह एकसी मोटाई रखने की कोशिश करते हैं। क्रोम के चमड़े की 
छिलाई हाथ को छ्री ( तिवा0प छ१एव॥ 9 7)76 ) कठिनता 
से होती है। एक तो अम्ल के कारण छुरो जल्दी-जल्दी कुन्द हो जाती 
है दूसरे इसकी कटाई कड़ी होती है; छुरी मुश्किल से चलतो है। 
जहाँ छीलकर मुटाई कम करनी हो आफ्रत आ जाती है । मशीन से 
ऐसी खालें आसानो से छिल जाती हैं । इससे थे सारी मुटाई एक ही 
काट पर नहीं उतारी जा सकती। थोड़ी-थोड़ी छीलकर आवश्यकता- 
नुसार कम की जाती है । 


छिलाईं की मशीन (8॥8078 ४६०॥॥॥० शेविंग मशीन )-- 
( चि० ११ ) इसमें छीलने की छ््री चूने की दिलाई ( 7]०४४॥४ ) की 
मशीनों की-सी स्पाइरैल ( 8]078) ) छुरी होती है। पर यह छूरी 
१ फ्ट लम्बी, जैसे सिगिल विडथ शेविंग मशीन ( श786 छ4॥॥ 
8॥89४॥9 7080॥770 ) में, या २ फ्ूट लम्बी, जैसे डबल थिडथ शेविंग 
मशीन ( 007009]0 एछव॥ 8॥8५779 778८)॥१॥0७ ) में, होती है। चमड़े 
को छुरी के पास लाने के लिए एक बेलन होता है, जो फुट लिबर ( 700 
]७४७० पैर के पास लगे एक पुर्जे ) से दबाकर पास लाया जाता है । छरी 
पर धार रखने के लिये रेतीले पत्थर ( एमरी ०07०"४ ) का एक पहिया 
होता है, जो अपनी कीरो पर धूमता हुआ ' छुरो के एक सिरे से दूसरे 
सिरे तक आता जाता रहता है। इसको जब खसकाक्र-छुरी के पास 
कर देते हैं, तब छूरी पर सान घरी जाती है। छिलाई से पहिले सान 
धर लेनो चाहिए । ओर खासकर वनसप ते से पके चमड़ों में तो अवश्य 
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ऐसा करना चाहिए क्योंकि लोहे के कण, जो चिनगारी के रूप में निकलते 
हैं, चमड़े पर जम जाते हैं और वनस्पति पदार्थ से रंगत देते हैं । छुरी में 


से चमड़े के टुकड़े छुटानेके लिए नीचे को चिपटा हुआ एक लम्बा 
बेलन का-सा ब्रश लगा रहता है। यह भी साथ-साथ घूमता रहता है । 


इस मशीन पर जब चमड़ा कहीं पर मोटा आ जाता है ओर छुरी 
उतना गहरा नहीं काट पाती, चमड़ा खिंचकर मशीन में चला जाता है 
और कट जाता है। छीलनेवाला इतने जोर को रोक नहीं पांता। यदि वह 
उसको छोड़ न दे उसका हाथ भी अन्दर खिंचकर कटने का डर रहता 
है। इससे बचने के लिये अब छीलने की मशीनों में सेमूरजोन्स का यंत्र 
( 86977077 ३०068 8&6॥80.४7७॥/6 ) ल्ञगा देते हे । इसमें एक बेलन 
होता है जो मशोन से घुमता रहता है और खाल को छुरी से लगाकर 
धोरे-धीरे आगे बढ़ाता है। जोर इसी पर रहता है। कारीगर तो खाल 
को सिफ़ सँभालता है । इससे उस पर ज़ोर नहीं पड़ता | इस बेलन को 
फ्रीड रोलर ( ॥6७7१ 70१]0" ) भी कहते हें । वनस्पति से पकी खालों को 
छीलने में यह बेलन मोटा होता है और क्रोम की खालों के लिए पतला, 
क्योंकि इसको छीलने में पकड़ अच्छी चाहिए । 

छीलते समय ध्यान रहे कि चमड़ा न तो सूखे ओर न गीला ही 
रदे । सूखने से अम्ल गाढ़ा होकर रेशे कमज़ोर करता है । दूसरे ये खालें 
फिर ठीक नहीं भिगोई जा सकतीं ; क्‍योंकि रेशे अलग-अलग नहीं होते, 
ओर उनके बीच में तेल ,नहीं पहुँच पाता चमड़ा नम नहीं होता । 
गीला रहने पर चमड़ा मशीन के बेलन से”चिपट जाता है, आगे नहों 
बढ़ता ओर कट जाने का'डर रहता है । छिलाई हो:चुकने पर फिर मिगो 
देना चाहिए। 

चाहे जिस विधि से--दो घोल या एक घोल की विधि से--खालें 
पकी हों, छिलाई के बाद उनको ढोल में धोते हैं। धोने के लिये ४५ श० 


क्रोम से चमड़ा पकाना १३७ 


(587 0 ) का गरम पानो खोखलो नत्नो द्वारा ( ॥770०08४7॥ ४७ 
॥००४७5७ ) ढोल में छोड़ते हैं।धोबन का पानी छेद्दार ढक्कन में 
से निकलता रहता है। जब इस पानी में कोई रंगत न रहे; क्रोम का रैग 
उसुमें आना बन्द हो जाय तब खालों में का अम्ल शिथिल करते हैं । 
रेशों पर जो क्रीम का लवण जमता है जिससे पकावट होती है बह 
खारों लवण ( ७७»0 89॥ ) अवश्य होता है, फिर भी खाल में बहुत- 
सा छुट्टा अम्ल होता है जिसको शिथिल कर देना चाहिए। यदि यह 
शिथिल न किया ज्ञाय तो तेल का घोल ( ४४ ५००० फ्रेट लिकर ) 
फट जाता है यानी तेल्न ठीक नहीं लग पाता । दूसरे सूखने पर यह रेशों 
को कमज़ोर कर देता है। 


शिथिल ( 76०४४७]१8७ ) करने के लिये ४४"श० ( 48०0 ) के पानी 
में खालों को ढोल में चलाते हैं, ओर खार ( ४॥:9) एलकैली ) का घोल 
खोखली नली द्वारा चलते ढोल में छोड़ते हैँ । खालों के ठीक-ठीक शिथिल 
दो जाने को जाँच इस तरह करते हेंः--खाल को कहीं पर से धोकर, 
दबाकर फिर सतह को धोते हैं ;ओर उस घुलो जगह पर नीला लिट- 
मस ( 0]७७ ॥।०४ ) का कागज लगाकर दबाते हैं । यदि लाल हो 
जाय तो अम्ल खालों, में बाक़ो है ओर खार देने की ज़रूरत है ; यदि 
इसका रंग न बदले तो खालों में छुट्टा अम्ल नहीं है | खार ( &)<8)7 ) 
सिफ़ इतना ही देना चाहिए कि यह छुट्टा अम्ल दूर हो जाय, इससे 
अधिक नहीं । इससे अधिक खार से क्रोमियम हाइड्ाक्सो सल्फेट 
क्रोमिक आक्साइड ,( 007/0770 0548 ) में बदल जाता है; जिसमें 
पकाने की शक्षि नहीं है। ह 


.. - केवल घोमे खार ( 7०७/८ &):७) बीक एलकेलो ).इस काम 
- में लाने चाहिए । बलो ( ४77०॥8 ) खार से ज़रा-सो अंधिकता- हो जाने 
पर चमड़ा कठोर और खाल-सा हो जाता है। धीमे खार से ऐसा नहीं 
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होता । इसलिये सुहागा ( 807०5 बोरेकक्‍्स ) सबसे अच्छा है। इसको 
कुछ अधिकता होने पर भी बिगड़ने का कोई डर नहीं । खालों को छिलाई 
के बाद पानी में डालने से पहिले तौल लेते हैं । छिली खाल की इस तोल 
पर २४ ( १०० सेर खाल के लिये दो सेर ) सुद्दागा चाहिए; घोत में 
सुहागा ३६ ( १०० सेर पानी में आध सेर ) से अधिक न होना 
चाहिए । खार पकावट को हटा देती है, जिससे पकी हुई खाल फिर 
कच्ची खाल के रूप में बदल जाती है; क्रोम से पके चमड़े पर खार 
का इतना असर नहीं होता जितना वनस्पति से पके पर । अम्ल को 
दूर करने के लिये जो और-और चीज़ें प्रयोग हो सकती हैं; ये हैं।-- 
(१) सोडियम सिलीकेट ( 800एफ% शां]०08(० )या वाटर ग्लास 
(ए7७/67" 99888 ) | यह सुहागे से तेज है (२) हाइपो ( 997० ) ओर 
खडिया ( ए७१८७०79 )। (३ ) दो हिस्सा सोडा ( 8009 ) और एक 
हिरता नोसादर ( ॥एा7०्रांपा। 0०१७ हि. &07077080 ) | 
(४) खडिया ( ७४७)४ ) या मग्नीशिया ( 778270878 ) । ( ५) 
सोडियम काबोनेट या बाई कार्बोनेट ( 80007 ७७०४)०॥७४७ या 
0408/"00॥8७ ) या अमोनिया ( &7020)0779 ) । इन चीज़ों से इकसार 
फल'लाना कठिन है; ओर इनकी अधिकता से चम्ड़ों के बिगड़ने का भय 
है । अम्ल शिथिल हो जाने के बाद खातों की फिर ५४ श० (88०0) 
के गर्म पानी से थो डालना चाहिए। खार के पानी को निकालकर चलते 
ढोल में यह पानी लगा देते हैं, जिससे खालें खब धुल जायें । यदि खां 
धोई न जायें तो खार ( 9)79)+ ) से रँंगने ( १५०॥० ) के लिए जो 
रंग प्रयोग होंगे वे खराब हो जायेंगे । 

दो घोल और एक घोल से बने चमड़े में अन्तर फेवल गन्धक का 


है। परन्तु हाइपो से बने क्रोम के घोल से पकाने में या दहाइपो से अम्ल 
शिथिल्न करने से एक घोल से पके चमड़े में भी गंधक दी जा सकती है । 
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छिली खाल को धोने के बाद या धोने से पहिले हाइपो के घोल में देने से 
कम या अधिक गंधक उसके अन्दर पहुँचती है। 
रंगाईं (५ 79०7४ डाइंग ) 

अब खालों को रँगना है और उनमें तेल देना है । प्रायः पहिले रेंगते 
हैं, क्योंकि तेल देने के बाद फिर रंग हमवार नहीं आता। रंगना 
ओर तेल देना अम्ल दूर करने के बाद ही फ़ोरन्‌ करना चाहिए, खालों 
को वैसे न पड़े रहने देना चाहिए । इस हालत में चमड़े के अन्दर क्रोम 
के लव॒ण ( 007०7४४ ०० 896 ) में हेर-फेर होता रहता है जिससे क्रोम' 
का अधिक खारी लवण (77078 0980 59।६ ) और अम्ल बनता 
है। यह द्वानि करता है। रंगने ओर तेल देने के बाद सुखा लेना 
चाहिए | 

रँगने से पहिले धुली खालों की जाँच कर लेत हैं कि कोन-कोन-सी 
किस रंगत के योग्य हैं । इस तरह छाँटकर अलग-अलग कर लेते हैं । 
काले रंगत में तो सब ऐब ढक जाते हैं, पर हल्को रंगतों जेसे पीली, हरी, 
नारंगी, बादामी ( 77०७० ) के लिए बेऐब खालें होनी चाहिएँ । वे 
ऐब यह हैः--( १ ) लोहे के धब्बे ( ॥707 या 8७)। 80%॥8 ) जो' 
टेनिन ( (97777 ) से मिलकर काले हो जाते हे | हल्को रंगत देने 
में ऐसे चमड़ों पर सब जगह एक-सी रंगत नहीं आती। (२ ) दाने 
( श्रेन ) पर किसी तरह के दाग, खुचेट के निशान, पहिचान के निशान; 
धारिएँ, छिलाव न होने चाहिए । दाना कमज़ोर न होना चाहिए। जिन 
खालों पर इनमें से कोई भो बात होती है, रंगत एक-सी नहीं आती । 
ऐसी खालों को तो काला रंग देने से ख़ासे दाम उठ आते हैं--बादामी 
रँंगने पर ऐसे नहीं । 

कितने ही फल-फूलों में रंग होते हैं; पुराने ज़माने में इन चनस्पति 
पदार्थों से जो कुछ रंग ग्राप्त होते थे; वे ही चमड़ा रैंगने के काम में लाए 
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जाते थे। इस रैंगना शब्द के बारे में याद रखना चाहिए कि च्ंकार 
चमड़ा पकाने को रंगना ओर पकाने के घोलों ( '8079 ॥000/8 ) 
को रंग कहते हैं । वनस्पति पदार्थों से पकाने के घोल रंगतदार होते हैं, 
शायद इसी से इनको रंग कहते हैं। इस गड़बड़ को दूर करने के लिए इस 
पुस्तक में रंग शब्द रैंगने ( १7००४ डाइंग ) के लिए प्रयोग किया हे | 
जब से कोलतार ( 008) 7७० ) से रंग (707०8 डाइज़ ) बनने लगे 
हैं, यह पुरानी विधि छूट गई है। इन कोलतार के रंगों से चाहे जिस 
रंगत का चमड़ा रँँगा जा समता है। यूरोप में, खासकर जम॑नी में; इन 
रंगों के बनानेवाले कितने हो कारखाने हैं | वे सब एक-सा ही रंग नहीं 
बनाते । हर रंगत का रंग बनाते हैं ओर उसका कुछ नाम रख देते हैं । 
ये रंग या तो एक ही रसायनिक सम्मेलन ( 0॥07008) ०070 9००7 ) 
होते हैं या कई ऐसे ही सम्मेलनों के मेल से बने होते है ( मिकस- 
से 7775॥0768 ) | भिन्न-भिन्न कार्यालयों के एक ही रंगत के र॑ग भी 
एक से नहीं होते ; ज़रा से हेर-फेर में रंगों की रंगत काफ़ी बदल जाती 
है। कहने का मतलब यद है कि अगर पीली रंगतवाला रंग क) ख) ग; 
तीन कारखानों ने बनाया है; क ने उसका नाम रक्‍्खा लेदर यलो एस 
एक्स ( ,08॥॥0' ४०)07 8 > ); ख ने एसिड यज्ञो ७६२१० ( 4 अंत 
४०)॥०प़ 7920 ) गने एरोडेल यलो ( ७7/७१७]० ४०)]०ण )। कद्दने को 
तीनों रंग पीले ( ४०0]0फ ) हैं; पर उनके नाम भिन्न-भिन्न हैं। हो सकता है 
कि यह भिन्न-भिन्न रसायनिक सम्मेलन हों। इनसे र॑ंगत भी भिन्न-भिन्न 
आती है--किसी से पोली नींब्‌ की-सी रंगत, किसी से हरापन लिए और 
किसी से लाली लिए हुए | इसलिए सिफ्र नाम से पता नहीं लग सकता 
कि किस रँग से केसी रंगत निकलेगी | इसके लिए रैंगकर देखने हो 
से पता लग सकता है कि कौन-सा रंग ठीक रहेगा । 


बहुत-सी ऐसी रंगतें ( 89468 ) हैं, जिन्हें रंगने के लिये कई 
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रंग मिलाकर रंगना होता है। मुख्य रंगतें तो लाल, पीली ओर नीली 
हैं, बाक़ी जितनो रंगतें है वे इन्हीं से मिलकर बनी हैं । नारड्जी र॑गत 
पीले ओर ज्ाल से. मिलकर, हरी पीले ओर नीले से मिलकर बनी है। 
यही रंगतें सूय की किरणों को तिपहल काँच ( 727457॥ प्रिज्म ) में से 
निकालने पर दिखाई देती हे । हर रंगत के लिए रंग बनानेवाले भिन्न-भिन्न 
रंगों को मिलाकर बेचते हैं । रँगनेवाले भी मेल मिलाने के लिए अपनी 
आवश्यकतानुसार इन रंगों को मिलाकर इस्तेमाल करते हैं । इसका यह 
मतलब नही है कि एक पीलिया हरा रंग पोले और नीले को मिलाकर 
ही बना है| कोलतार से बना हुआ ऐसा रसायनिक सम्मेलन हो सकता 
है; जो बिना कछ मिलाए ह्वी पीलिया हरी रंगत देता हो। इसी प्रकार 
ओर रंगतों के बारे में भी है । एक भीगे ब्लाटिंग काराजु पर सूखे रंग को 
छिड़कने से अगर उसमे कई रंग मिले होगे तो कहीं पर कैसी कहीं 
पर कैसी रंगत दिखाई देगी । इन रंगतों से पहिचाना जा सकता है कि 
उसमें कोन-कोन से रंग हैं । जब घुलक़र सब एक हो जाते है. तब एक 
अलग ही रंगत ( 80806 ) निकलतो हे | 

किसी रंग से रैंगने में अन्त में क्या र॑गत ( 5॥8406 शेड ) होगी, 
रंग के नाम मात्र से नहीं कहा जा सकता। मिन्न-भिन्न प्रकार के पदार्थों 
से पक्रे हुए चमड़ों ( 00 40०7/०॥6 ७॥79 2068 ) पर एक ही रंग 
से भिन्न-भिन्न रंगतें निकलती हैं । जो रंगत गोले में होती है, रूग्वे पर 
नहीं रहती ! घोल की रंगत कुछ और ही होती है । आगे के 
मसालों से रंगत में कुछ ओर फ़क्ने होता है; घोटा फेरने पर रंगत 
ओर भो बदल जाती है । इसलिये किसी रंग से चाहे वह सादा हो 
या मिला हुआ, जो रंगत निकलेगी उसका ठीक पता घोटा फेरने के 
बाद लगता हैं। रंग पसन्द करते समय इन सब बातों का ध्यान रखना 
चाहिए । अन्तिम रंगत इन सबके असरों पर निभर है । 
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रँगने को विधि के अनुसार कोलतार के रंगों ( 008॥(7 ०००प7४- 
१9०8 ) के ये भेद्‌ हे -“(१) डाइरैक्ट कलस ( 7)760७ 0000प78 » 
(्‌ २ ) एसिड डाइज़ ( ५७0 ॥07868 )>-्आम्लिक रग। ( के ) बेज़िक 
डाइज ( .9980 0988 ) -खारी रंग । 


डाइरेक्ट कल्लसे वे रंग हैं जो बिना ओर किसी चीज़ के रैग सकते 
हे । आम्लिक रंग ( 2.04 |0968 ) वे्‌ हैं, जिनसे रैंगने के लिए अम्ल 
( /»ं| ) देने को जरूरत होती है। ये लवण ( 89!/8 ) है। इनमें 
खारी हिस्सा ( 4.:8) ४४५0० ) सोडियम ( 800407 ) है ओर अम्ल- 
वाला हिस्सा (७०० 7७५॥०0७) एक चेतन अम्ल (0799700 3.0१ आर 
गेनिक एसिड ) है । रैगने की शक्ति इस अम्ल ( 2०१ ) में है। ये रंग 
पानी में घुल जाते हैं। जब तक इस लवण में से अम्ल द्वारा यह चेतन 
अम्ल छुड़ाया न जाय; यह रंग रंग नहीं सकते | कभी-कभी इस छुटाए 
हुए अम्ल का रंग सफ़ेद या ओर किसी रंगत का होता है; रंगने पर 
अस्त र॑गत खुलती है । इनमें से कुछ रंग ऐसे भी हैं जो बिनां अम्ल 
के रँगते हैं। आम्लिक रंगों ( एसिड डाइज़ ) से र॑ंगत दल्की पर एक 
सी हमवार ( ५॥।।077० ) आती है चाहे दाना कहीं ख़राब हो या 
अच्छा । धूप में कुछ पक्के भी होते हैं। अम्लों में से सल्फ्य रिक एसिड 
इनके साथ इस्तेमाल होता है। इससे हानि यह है कि अधिक हो जाने 
से यह चमड़े को' कमज़ोर कर देता है। इसके बजाय फ़ारमिक एसिड 
( ए०७॥० 8०१) या सोडियम बाइसल्फेट (8004प77 98079|96) 
प्रयोग होता है। सल्फयरिक एसिड वज़न में रंग के वजन के 
बसाबर लेते हैं; फारमिक एसिड दुगुना या तिगुना। और अम्ल भी 
इस काम में आ झ़कते हैं, परंतु उनसे ऐसी अच्छी रंगत नहीं आती 
जेसी सल्फ्य रिक एसिड से । फ़ार्मिक एसिड से भी सल्फ्य रिंक एसिड 
की अपेक्षा कम रंगत आती. है। 
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खारी रंग ( 38806 ॥09658 बेज्िक डाइज्‌ ) भी लवण हें | इनमें 
ईंगनेवाला हिस्सा एक चेतन खार ( 0०/2.870 098७ आरगेनिक बेस ) 
है। इनमें से थोड़े से ऐसे हैं जो पानी में नहीं घुलतेः इनको मद्यसार 
( ७)००॥०) अल्कोहाल ) में घोलते हैं । इनमें की रैंगनेवाली खार 
( 9७४० ) पानी में कम घुलती है । रंग के घोल में सोडा दे देने से यह 
खार तल्ली में बेठ जाती है। इनकी रंगत में आम्लिक रंगों की 
र॑गत की अपक्षा अधिक तेजी होती है | इनमें से बहुत-सी ऐसी हैं जो 
धूप में उड़ जाती हैं। यदि इन खारी रंगों का गाढ़ा घोल इस्तेमाल 
किया जाय तो चमड़े को सतह पर ताँबें कीःसी कलक आती हैः इसे 
ब्रॉजिंग ( 870४ 79 ) कहते हे । खारी रंग तेज़ी से रँगते हैं | 
इसी से कभी-कभी चमड़ा चितकबरा रुंगा जाता है, ओर रंगत अन्दर 
तक नहीं जा पाती । जिस जगह दाना खराब होता है; वहाँ इनसे रंगत 
गहरी हो जाती है। इसलिए ऐसी खालों को आम्लिक रंगों से रँगते हैं । 
रँगते समय यदि खारी र॑गों के घोल में थोड़ा-सा एसेटिक एसिड 
( ॥००४० 8५१ ) या लेक्टिक एसिड ( ,80070 ०१ ) दे दिया 
जाय, तो यह धीरे रँगती हैं। अक्सर चमड़ों को पहिणे आम्लिक रंगों 
( एसिड डाइज़ ) से रैंगते हैं: इससे ख़राब जगह पर भी रंगत ठीक 
ञआ जाती है। फिर खारी रंगों से रँगते हैं; इससे रंगत चटक हो जाती 
है | खांरी रंगों से रैंगने में अस्थायी भारीपन का पानी ( ['४७७७०:७०५ 
]970 ए७(87) नहीं इस्तेमाल करना चाहिए | यदि पानी ऐसा हो, तो 
इसमें एसेटिक एसिड ( ०७४० ४०१ ) डालकर इस भारीपन 
(॥870॥6&8 ) को दूर कर देना चाहिए। रँंगने के घोल में नमक दे देने 
से सब रग चुस जाता है । रंगों को गम पानी में घोलकर और छानकर 
इस्तेमाल करना चाहिए | खारी रंगों ( 98४80 49०४ ) को ८०९ श० 
(80? 0 ) से ज्यादा गरम न करना चाहिए । आम्लिक और खारी रंगों 


१४४ चम बनाने के सिद्धांत 


'(-4५ंव्‌ ७74 08४0 0968 ) को एक ही घोल में न मिलाना चाहिए, 
क्योंकि दोनों के मिलने से रसायनिक परिवर्तन (006770&] ०७790) 
होता है, जिसते एक न घुलनेवाला पदाथ बनता है, जो तली पर बेठ 
जाता है; दोनों रंग व्यथ जाते हैं । ह 


आम्लिक ओर खारी रंगों को पद्िवान यह है कि यदि पानो में 
' इनकों घोलऋर उसमें टेनिक एसिड ( "!8&॥770 ७०0 ) का घोल 
' डालें, तो खारी रंग तली पर बेठ जाते हैं; आम्लिक रंग नहीं बैठते । 
' एक हिस्सा टेनिक एसिड को १० हिस्प्ते पाती में घोलकर उसमें १ 
' हिस्सा सोडियम एसीटेट ( 80007 806/9/७ ) मिलाने से यह 
' जाँचने का टेनिक एसिड का घोल तैयार हो जाता है । 


क्रोम का चमड़ा इन रंगों से सीधे ही नहीं रैगा जा सकता और न 
ऐसे रंगना ही चाहिए, क्‍योंकि न तो यह रंग क्रोम के चमड़े पर अच्छो 
तरह से जमते हो हैं ओर न ऐसे रैंगने से चमड़े पर चमक आ सकतो 
है । इसलिए इनको पहिले मार्डेन्ट ( '(००१७०॥ ) करते हैं । 
मार्डेन्ट वह चीजें हैं जो चमड़े को रंग जमने योग्य बना देतो हैं। क्रोम 
के चमड़े के लिए वनस्पति पदाथ ( १७2०७४०७०१७ 70070 ) 
 मार्डेन्ट के तौर पर श्रयोग होते हैं; पर इसके लिए वे पदार्थ प्रयोग 

करने चाहिए जिनमें टेनिन बहुत कम हो । आवश्यकता यह है कि सिरे 

सतह पर ही टेनिन का असर हो; अंदर तक नहीं | टैनिन की अधिकता 
से चमड़े का खिंचाव उसका खास लुचाव ( 7"0०४॥७०४४ ) और नर्मी 
' कम हो जाती है। काली रंगत रैंगने के लिये लाग बुड ( ],029००१ ) 
या उसका सत हिमेटिन ( सि67४४॥--].ं,09ए०007 65208 0 ) 
: अंमोनिया के साथ प्रयोग करते हैं। बिना अमोनिया ( 4707707/& ) 
. दिये: रंगत ठीर नहीं आती | लगभग दो प्रतिशत ( £ ) दिमेद्दीन 
. * १९० सेर के लिए २ सेर 2 काम में , लाते हैं। बादामो रंगत रैंगने के 
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लिए सुमेक ( 5िघ7780 )५ फ्यूस्टिक € # 980 के पोच व॒ुड ( 08४० 
४000 ), गेग्बीयर ( ७४70 07097" ) आदि काम में लाते न । जैसी 
रंगत लानी हो, चैसा ही इनको मिलाते हैं। इनमें से चाहे कोई अकेली 
प्रयोग हो या मिलाकर; कुल जमा में छिलाई की तौल पर २६ लेते हैं । 
डाक ब्राउन के लिए १३/ गैम्बीयर का सत ओर ०-५४ फ्यूस्टिक का-सत 
मीडियम 8 छ 9 १ %६ु ? 9 9 १? ९७४६ ?!? श ु ए 
लाइट ( हल्के १३३9 १६ 7? 9 9? 9? ९ 44 ड़ डा का 
लेने से अच्छी रंगत आती है। इसो प्रकार बहुंत से मेल आवश्य- 
कतानुसार किए जा सकते हैं। ये उस खास रंगत पर निरभर हैं जों 
रगनी हो । 

इनका असर हो चुकने पर उसी घोल में यदि खारो रंग डाल दिये 
जायें, तो बचे हुए तथा छुट्टा टेनिन से बहुत-सा रंग तली पर बैठकर 
बेकार जाता है। इसलिए उसमें रंग डालने से पंहिले ऐसे मसाले, 
डालते हैं, जिनसे कि टेनिन का यह असर दब जाय) इनको फ्रिक्सेटिव 
( 7596० ) कहते हैं । इनसे रंगत भो बदल जाती है, इसलिए इनको 
स्ट्राइकर ( 80४6० ) भी कहते हैं। टारटर. एमैटिक (787 
॥070०0॥0 ), एन्टोमनी पोठाशियम टारटेरेट ( 30॥77079 ?००७- 
887) गर्ण&7६४७ ); एन्टीमनी लैक्टेट ( 40077079 वु॥०&ं8 ) 
ओर टिटाक्स, ( [॥05 )--टाइंटेनियस पोटाशियर्म आक्सलेट 
( पपबपाएए 70888४ए77 0:9909 ) इस मतलब के लिंए प्रयोग 
होते हैं । यह केवल ०-५५ ( १०० सेर के लिए आधे सेर ) लिंए जाते हैं| 
इनको पानी में घोल, मार्डेन्ट हो चुकने पर, उंसी घोल में डार्ल देते 
हैं। कुछ देर बाद जब इनका असर हो लेता- है; उसी में घुले. छोने रंग 
डाल देते हैं । १६ से २६ तक रंग -काफ़ी होता. है। कांले- के लिए 
निम्मोसोन ( 2९87०४76 3 नामी रंग इस्तेमाल करते हैं। इसके साथ 


१४९ चर्म बनाते के सिद्धांद 


अम्त सी देते दें । ठिटाक्स या लोदे के क्वर्णों (707 8908 ) 
से अच्छी काली रंगत आती है। 


रैंगाई दो ( [78४ ) या पेडिल ( 2900]6 ) या ढोल ( 07000 ) 
में करते हैं। रुंने का पुराना अंग्रेज़ी तरीक़ा एक ट्रे में दो-तीन वजन 
चुमड़ों को: उक्ञदःपलटकर रेंगने का है। रंग का घोल दो-तीन हिस्सों. 
मेँ छाया जाता है, और जब:तक चमड़ों.पर ठीक रंगतनद्ीीं आमजाती चल्नाते 
रूते हैं। चमड़ों की गोश्ववात्ी सतह को बे रेँंग्रा रखने या रंग की-बचत करने 
के मुतलूब से दो-दो चमड़ों को गोश्त की सतह से गोश्त की सतह मिलाकर 
मेज पूर डालकर स्लीकर से दबाकर फैला देते हैं: रंगने में वे फिर अलग 
नहीं होतीं। कभी-कभी रीढ़ पर से चमड़े को ऐसा दोहरा करते हैं कि रीढ़ 
( 768० ) के एक तरफ़ का हिस्सा दूसरी तरफ़ के हिस्से से गोश्त से 
गोश्त पर जुटा रहे । जब एक रंगत की बहुत-सी खालें रँगनी द्वोती हैं, 
तो पैडिल में रैंगते. हैं । इसमें, गोश्त की सतह भी रंग जाती है। जमनी 
में दो ट्र में करके रँंगते हैं और हर एक में चमड़े की सिफ्र एक-एक जोड़ी 
डालते हैं। चमड़े. पहिले दो दफ़े प्रयोग फी हुई घोल में जाते हैं जिसका 
लगभग सब रंग चुस गया हो । कुछ देर लौदा-फेरी के बाद वे दूसरी ट्र 
में रंगे जाते हैं जिसमें से सिफ्र एक जोड़ी चमड़ा निर्कत्ा हो। पहिले 
घोल को फेंक्‌ उसमें नुया घोल बना, उन चमड़ों को फिर इसमें चलाते हैं 
कि जब तक रंगत दोक न आ जाय. इस तरह रैंगने में कुल्त चन्द्‌ मिनट 
लगते हैं। नय्या घोल बनाने के लिए, ट्र॑ में गम पानी लेकर थोड़ा-सा रंग 
का, तेज़ घोल, ( 88078 ४0५४० ) डालते हैं। इन दोनों विधियों से 
बुत-सा रंग. खरूब जाता हे । 


क्रेल्लु ( 97॥0 ) में सादा सबसे;अच्छा रहता है.ः पानी कम लेना 


पढ़ता दे; भौर; रात ह॒म़बार ( ए०/0000 ) आती है: रंग कम खराब 
चार कै।-रंगने:के किए; बुछ १००६ ( १०० सेट जिले. चस़े- के;लिए 
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१०० सेर ) पानी लेते हैं।नाँद ( ४७॥ बैट ) में रंगने में पानी 
अधिक चाहिए; रंग भी ज्यादा खंरब जाता है, ओर दो-तीन आंरद 
मियों को हरे समय काम करना पढ़ता है। रँगाई ५५" श- ( 58? 0 ) 
पर करने से रंग अच्छी तरह चुसता है। इतनी गर्म चीज़ों को हाथ से 
छूना कठिन होता कै इससे धब्बे पड़ जाने का डर रहता है। ट्र में एंक 
दो खाल रँगने की कोई बात नहीं, पर बहुत-सी राँगने में परेशानी बढ़ 
जाती है; समय अधिक लगता है; मेहनत होती है ; तथा कई आदमी 
बाहिए । बचत बस इसमें होती है कि एक ही तरफ़ रैंग सेकेने सें 
कुछ कम रंग लगता है। दूं में ५५९ श- का ताप रखंना कठिन हो 
जाता है। 


ब्रश से रेंगने ( 8708॥ १9०78 ) में होशियारी चाहिए। जब रंग 
बहुत क्रीमती हो, या एक ही तरफ़ रंगना हो, या हर चमड़े को अतग- 
अलग रँगना हो, तो ज्रुश से रँंगते हैं। क्रोम के चमड़ें पर इस प्रकार रंग 
कठिनता से चढ़ता है। बनस्पति पदार्थ से पके हुए चमड़े ( ५ ०2०७७)०॥७- 
६87000 )69(007४४8 ) अक्सर ब्रुश से रँंगे जाते हे | इस कास के लिये 
०४६ वाला रंग का घोल इस्तेमाल करते हैं । 
चमड़े रंगने के लुंसंखे 
१--काला रंगना +--( १ ) 
अम्ल को दूर करने ओर फिंर घोलने के बाद चमंड़ों को ढोल में 
डॉलकर उसमें ६०"श० ( 0 ) का ईंतना पानी डालते हैं कि वे भक्षीं 
प्रकार तैर सकें । फिर॑ छिलाई के बज़न पर १०० पाउन्ड (४४ सेर ) 
छिले चमड़े के लिए 
२ पा: (१ सेर ) दानेदार हिमेटीन ( [48०/86॥77 ) 
९ पा. (६ सेर ) दानेदार निमोसीन (ोर270870 ) 
९ आऋा: (+$ छू) अमोनिया केते हैं। 


४५ चम बनाने के सिद्धांत 
: हिमैटीन को पानी में घोल उसमें अमोनिया मिलाते हैं। निम्नोसीन 
को अलग खौलते हुए पानी में घोलते हैं । चलते ढोल में हिमेटीन का घोल 
डालकर २० मिनट चबने देते हैं । फिर निम्मोसीन का घोल डालकर कुल्ल 
पौन घंटा चलने देते हैं । काली रंगत को गहरा करने के लिए ३--३ पा. 
( २--४ छ॑ ) हरा कसीस ( ७7/०७/ श४0! ग्रीन विट्रियल ) पानी 
में घोल ओर ज़रा-सा एसेटिक एसिड मिलाकर ढोल में डाल देते हैं । हरा 
कसीस न देकर १ पा: ( ६ सेर ) टिठाक्स गम पानी में घोलकर डाला 
जा सकता है। १४५ मिनट ढोल को ओर चलने देते हें । लोहे ( हरे 
कसीस ) की अपेज्ञा टिटाक्स अच्छा रहता है। 

(२) १०० पा: (५० सेर ) छिले चमड़े के लिए २ पा. ( १ सेर ) 
दानेदार हिमेटीन 

१पा- ( ई सेर ) डाइरेक्ट ब्लैक ( )78० -3]80/£ ) 
१ आ- ( $ छ॑) अमोनिया लेते हैं । 

*  पहिली विधि के अनुसार हिमेटीन को अलग और डाइरैक्ट ब्लैक को 
अलग घोलकरः पहिले डाइरेक्ट ब्लैक को ढोल में डालते हैं । बीस मिनट 
चलने के बाद हिमेटीन का घोल ढोल में छोड़ते हैं । इसके बाद्‌ २५ मिनट 
ओर घलतने देते हें । अगर बहुत काला चाहिए तो दो तिहाई घोल को 
फेंकरर १ पा- ( $ सेर ) बेज़िक ब्लेक (8880 8]&0 ) 
बाकी घोल में डालकर ढोल ( 707070 ) आध घंटा और चला देते हैं । 
बेज़िक ब्लैक को ८५९ श० के पानी में घोलकर ओर उसमें थोड़ा-सा 
ऐसेट्रिक एसिड मिलाकर इस्तेमाल करना चाहिए। 

बादामी रेंगना +--- 

हल्का टैन"ब्राउन ( 8॥6 (७0 070ए7 ) 

उपर कहे-अनुसार चमड़ों को ६०" श० के काफ़ी पानी में ढोल में 
चला देते हैं। उसमें फिरः प्रति १०० पा. ( ५० सेर ) छिले चमड़े के लिये 
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२ पा (१ सेर ) फ्यूस्टिक का सत और १ पा: (4 सेर ) गेम्बीयर का 
सत घोलकर छोड़ देते हैं ।जब यह रँगनेवाली लकड़ी के टेनिन 
के मार्डन्ट ( ७0777 १४०जए००१ 770.6806 ) सब चुस जायें, 
४ पा (४ सेर ) टिटाक्स घोलकर उसमें डाल देते हें | इसके बाद १२ 
आउन्स ( ६ छ॑ ) सिट्रीनीन आर ( 0॥07कांप्र6 के ) ( छत 
॥96#ाप्पी 00%०'७४४०07 ब्रिटिश डाईस्टफ़ कारपोरेशन की ) आओर 
४ आ. (२७ ) एसिड ब्राउन १४८० ( क्लेटन 0]89॥07 का ) को 
घोलकर आधा घोल ढोल में डालते हैं। १५ मिनट बाद ८५ आ- 
(४ छ॑ ) सोडियम बाइईसल्फेट ( 8007४ ४४8ण797॥9/9) को घोल- 
कर ढोल में डालते हैं। १५४ मिनट ढोल चलने के बाद रंग का बाकी 
घोल भी डाल देते हैं। कुल्न घंटा-भर र॑ग के साथ ढोल में चलाते हैं 
जिससे कि रंग पूरी तरह चुस जाय । 


भीडियम ब्राउन $-- 

पहिले की तरह १०० पा० (४० सेर ) के लिए १३ पा- ( १२७ ॑ ) 
गैम्बीयर और १३ पा- (१२७  ) फ्यूरिटिक का सत लेते हैं। और 
| पा. (४ हे ) लेदंर यलो एस एक्स ( ॥,०७४॥0/ ए०॥०फ 8 5 ) 
( एलायन्स 4.)8706 का ), 

१ पा. ( ८छ॑ ) एसिड ब्राउन ( त्रिटिश डाइस्टफ़ कारपोरेशन का ) 
९३ आ.-( ४ तो. ) एसिड जीन जी ( _” श 0, 
१३ आ. ( देह छ॑ ) सोडियम बाइसल्फ़ेट.._ रे 

लेकर बैसे ही रँगते हैं जैसे नम्बर एक में । 


डाक आ्राउन-- 
मार्डेन्ट १ पा. (८ छ॑ ) फ्यूस्टिक का सत, 
. २ पा. (१ सेर ) गेम्बीयर ” ” 
४आ. (२७ ) पीच बुड ” छ 
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रंगने के लिए १पा. (८छें) चाकोलेट ब्राउन ( (00०0]9॥७ 
5709)7 ) (त्रि.डस्ट. का. का ) 

£ पा. (४६७) एजोफ्लेवीन ( 3.20०७0॥॥6 ) ( क्लेटन की ) 

२३ आ- (६ तो- ) वूल ग्रीन एस ( ०० ७/०९॥ 8 ) 

१३ आ- (६६ छ॑ ) सोडियम बाई सल्फेट 

खारी रंगों ( ४५४० ॥0968 बेज़िक डाइज़ ) से रैगना+-- 


लाइट ब्राउन मीडियम ब्राउन डार्क ब्राउन 
( हल्का ) (बीच का ) ( गहरा ) 
सार्डे नट के त्िए:--- 


२६ फ्यूस्टिकं १३४ फ्यूस्टिक १६ फ्यूरिटक 
१४ गैम्बीयर १३४ गेम्बीयर २४ गेंम्बीयर 


ऐै£ पीचवुड 
स्ट्राइकर ( 8008७ )+-- 
३/£ टिटाक्स १६ टिटाक्स ३% एन्टीमनी लैक्टेट 
या दारटर एमेटिक 
रैंगने के लिए।-- 
१४ आरोमीन ३४ आरोमीन ह£ क्राइसायडीन 
(.4प/00॥76 ) (0॥7४४०ंव76 ) 


औ% बिसमार्क त्राउन ३४६ बिससाक जाउन. 4४ बिससाक ब्राउंत 
३& मैलेकाइंट मीन 5४४ मैलेकाइट भीन 
इन रंगों से रेंगने में स्ट्राइकंर का धोंल देने के बाद सारा 
घोल ढोल में से निकाल देना अच्छा होता है। चमड़ों की धोकर 
रेंगने के ज्षिण ओर पानी लेना चाहिए । कुल्न रंग को दो हिस्सों में 
डालना चाहिए और कमं-से-कंस ४५ मिंनट तक रंग में चलाना 
चाहिए। 
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झांट (475 ) या पास्टेल (!2990] ) रंगतों के लिए निम्न 
विधि अच्छी है। आठ भ्रीन ( हरा ):-- 

चमड़ों को ६०९ श० (0) पर ढोल में ३४ ( १०० सेर के लिए 
३ सेर ) सुमैक के सत के साथ मार्डेन्ट कर लो। ४४ मिनट चलने के 
बाद ३ पा० (४ छ॑ ) एसिड भीन ( 3०0 (7९७॥ ) घोलकर उसमें 
डाल दो ओर आधा घंटा चलने दो । 

इसमें बिना अम्ल ( 4.०१ ) के रैंगना ठीक है। आम्लिक रंगों 
के बजाय डाइरेक्ट कत्लस॑ ( 7)60 00]07७४ 9) प्रयोग किए जा' 
सकते हैं । इसी प्रकार रंग आदि का हेर-फेर करके क्रोम का चमड़ा 
कितनी ही रंगतों का रँगा जा सकता है । 

तेल देना--फुदलिकरिंग- ( 79/॥07०४४४ ) 

क्रोम के चमड़े में नमी देने के लिए साबुन ( 8090 ) और तेल 
का मिला हुआ घोल देते हैं। साबुन को थोड़े-से पानी में गम करके 
घोल लेते हैं और फिर उसमें तेल फेंट कर मिलाते हैं। जब रंगत 
सफेद हो-जाती है, थोड़ा-थोड़ा करके पानी- मिलाते हैं। यह फेंटने का 
काम बड़े पैमाने पर इमलसीफ़ायर ( !?778॥/०7 ) नामी मशीन में 
करते हैं जो एंजिन से चलती है। थोड़े मसाले का इमल्शन हाथ से खूब 
मिलाने से, मद्ठा बिलोने की रई से या लोहे की रई ( 007४७" चनर ) 
से: चलाने से बन्न जाता है। अच्छा इसल्शन बनाने के लिए प्रायः एक 
यूत्रः प्रयोग. करते: हैं जो-एक रे फ़ुट- ऊँचा गोल पीपा' होता'है। इसके 
अन्दरः ठोक-ठोक जाती हुईं एक चलनी होती है । चलनी में एक खड़ा 
बडा लगा. रहता-है। इसी डंडे को पकड़कर चलनी को ऊपर-नीचे' 
ढकेलते हैं-। नीचे दबाने से चलनी के छेदों में होकर तेज़ साबुन ऊपर 
आता है;; ओर उपर खींच लेने पर नीचे" चला जाता है। इस तरह 
चलती को: चलाने से तेतः ओर साबुन. खब अच्छी तरद मित्र जाते हैं । 


२४२ चम बनाने के सिद्धांत 


साबुन और तेल खजब मिल जाने पर पानी मिलाते समय भी चलाते 
रहना चाहिए। इससे अच्छा घोल तैयार होता है। यह घोल नमक की 
तरह का घोल नहीं है; इसमें तेल दिखाई नहीं देता और ठीक इसी 
तरह घला है जेसे दूध में घी । दूध की ही सी रंगत होती है। ऐसे घोल 
को इमल्शन ( ॥॥70]80/ ) कहते हैं । 


इस काम के लिए नर्म ( 808 साफ़्ट ) और शिथिल ( )४७७॥००७) ) 
साहुन प्रयोग करना चाहिए | नम साथुन उसे कहते हैं जो कास्टिक 
पोठाश ( 08प०४४0 ?08»॥ ) से बना हो । शिथिल् (्‌ न्यूट्ल 
९७००७) ) से यह मतलब है कि उसमें छुट्टा खार न हो । ऐसा साबुन 
इस भ्रकार बनाया जाता है; एक पा० (८ छ॑ ) कास्टिक पोटाश को २६ 
पा० ( १३ सेर ) पानी में घोलकर धीरे-धीरे लकड़ी से खूब हिलाते हुए 
४ पा० (२३ सेर ) अंडी के तेल ( 08800" ०] ) में मिला देते दे | 
चोबोस घंटे योंही छोड़ देने पर बहुत अच्छा साबुन तैयार हो जाता 
है। साबुन के साथ जो तेल इस्तेमाल किए जाते हैं, ये हैंः--अंडी का 
तेल ( 088007 ० )) नीद्सफुट आयल ( ]१९७॥४।००४ ०) » जेतून 
का तेल (0॥76 ०), काड मछली का तेल (004 ०)), साड आयल 
(800. ० » ओर डेग्रास ( 002798 )। साथ में कभी-कभी खनिज 
( (४7०7७) मिनरत्ष ) तेल भी मिला देते हैं । ह 


- अडी के तेल में संल्फ्यूरिक एसिड मिलाने से एक तेल बनता है जो 
पानी में घुलने से इमल्शन देता है।इस तेल को टर्की रेड आयलें 
(्‌ एएए7०७४ 7०१ 0] ) कहते हे | ऊपर कहे तेल इसमें मिलने से इसल्शन 
रूप में आ जाते हैं.। टर्की रेह आयल अकेला ही और इनके साथ. में थी 
प्रयोग होता है अंडे की जरदी ( ॥88 5० ) अच्छा प्राकृतिक फ्रेंट 
लिकर (78077७] १०॥ ॥4००० ) है। इसमें जो तेल है.वह इमल्शन-' 
रूप में, है। इसे थोड़ेगसे पानी से पतला.कर. और . छातकर- प्रयोग 
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करते हैं। और तेल भी इसमें मिलने से इमलशन रूप में आ जाते 
हैं। अकेला यह या और तेलों के साथ प्रयोग किया जाता है। 
इमलशन रूप में तेलों को प्रयोग करने से चमड़ों की सतह चिकनी और 
चि्चिपों नहीं होने पाती । इसी कारण चमक (-0]92० ग्लेज़ ) अच्छी 
आ जाती है। ऐपे घोलों को काम में लाने से पहिले देख लेना चांहिए 
कि उसमें छुट्टा तेल तो नहीं है। छुट्टा तेल सतह को चिकना कर देता 
है। चमड़े पर कितना तेल दिया जाए ओर उसमें क्या-क्या किस हिसाब 
से मिलाया जा यह जैसा चमड़ा बनाना ही उस पर निर्भर कंरता है । 


तेल्न देने ( फ्रेटलिकरिंग ) की विधि यह हैः--रैंगने के बाद रंग का 
सारा घोल निकालकर या थोड़ा-सा छोड़कर चमड़ों को ढोल में फिर 
चला देते हैं। भाप देकर कुल की गर्मी ५५" श (0 ) कर देते हैं। 
इससे अधिक गर्म करने से चमड़ा खराब हो जाता है। तैयार तुली हुई 
फ्रेटलिकर ( तेल्न के मसाले ) में इतना गम पानी मिलाते हैं कि कुल 
घोल छिली खालों के वज़न पर ७४५६ और उसका ताप ५५' श. हो 
जाए । इसका आधा चलते हुए ढोल में डाल देते हैं; १५ मिनट बाद 
बाकी सब भी डाल देते हैं । जब साफ़ पानी रह जाए तो सममते हैं. कि 
तमाम तेल का मसाला चमड़ों में चला गया है। घंटा, डेढ़ घंटा इस 
काम के लिए बहुत होता है। 


साबुन से क्रोम के चमड़े में नर्मी आती है; पर इसको अधिक मात्रा 
में भी न प्रयोग करना चाहिए क्योंकि ऐसा करने से चमड़ा कड़ा पड़ 
जाता है। साबुन ओर पकावट के क्रोम से क्रोम का साबुन बनता है 
,और शायद वही नर्मी देता है।इस काम के लिए भारी पानी ( 40 
हाड़ एञ०/ ) हानिकारक है | ऐसे पानी में साबुन. कैल्शियम 
के साबुन ( 0%]०४०४ 8090 ) के रूप में बदलकर तली पर बैठ 
जाता है और तेल का घोल फट जाता है--तेल्. अज़्ग द्वो जाता है। 


१४४ धर्म बनाने के सिद्धांत 


यह छुट्टा तेल ओर कैल्शियम का साबुन सतह पर जम कर सतह को 
चिकटा देंते हैं । यदि चमड़ा ठीक न घुला हो ओर उसमें छुट्टा क्रोम का 
हवण (77७७ ०७॥१7०॥० 89760 ) हो तो वह फ़ेटलिकर--तेल के 
मसाले--के साबुन को क्रोम के साबुन ( 0770776 8097 ) में बदल 
देता है। यह क्रोम का साबुन सतह पर चिकट जाता है और छुटाए 
नहीं छुटता | इसलिए 'चमड़ों को पहिले ही खब धो लेना चाहिए। 


सारा तेल चुस जाने के बाद चमड़ों को घोड़ी पर लगाकर रात 
भर छोड़ देते हैं: इससे मसाला अच्छी तरह अंदर बेठ जाता है। फिर 
मशीन से इनकी बिठलाई ( 8७078 सेटिंग ) करते हैं यानी 
धारी आदि निकालकर फैला देते हैं | क्रोम से पके चमड़े की मेज़ पर 
हाथ से बिठलाई नहीं हो सकती, क्योंकि यह मेज़ ( 8॥006 ४9000 ) पर 
वनस्पति से पके चमड़े की तरह चिपकता नहीं । 
बिठलाई की ( 8७४४४४ सेटिंग ०० ?०४४॥९-00४ पुटिंग आउट ) 
'मशीनें कई तरह की हैं। रबर के बेलनवाली रालर ( छे0!6९ ) सेटिंग 
मशीन चूने की छिलाई की मशीनों की सी होती हे । इसमें तेज्ञ छुरी के 
'बदले पीतल के फले लगे होते हैं । टेबिल-सेटिंग ( ॥'.00७ ४०४४०४ ) 
मशीनों में चमड़े तख्तों ( 7!90]०8 ) पर आगे बढ़ते हैं और फलदार 
बेलनों से फेलाए जाते हैं । वर्टिकल ( ५७०४०७) ) टेबिल सेटिंग भशीन 
में तख्ते ( टेबिल ) खड़े चलते हैं; ओर द्वारीज्ञान्टेल ( प्र०७४०7/8] ) 
टेबिल सेटिंग मशीन में (टेबिल ) लेटे हुए चलते हैं। किसी में एक; किसी 
में तीन, किसी में पाँच तख्ते होते हैं। टेबिल सेटिंग मशीन हल्के चमड़ों 
के लिए ओर बेलन ( 700!67 ) वाली भारी चमड़ों के लिए इस्तेमाल 
होती है। इन मशीनों से चमड़ों की सतह फेलकर बढ़ जाती है) दाना 
अच्छा हो जाता है, और चमड़ों का बहुत-सा पानी निकल जाता है 


फिर दाना ऊर्पर की तरफ़ रख चमड़ों को तख॒तों पर ख़ब फैला और 
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तानकर कीलों से गाड़ देते हे ।फेलाकर गाड़ते समय ध्यान रहना 
चाहिए कि कोई मोल न रहे । जब बिल्कुल सूख जाएँ, उखाड़ लेते हैं 
ओर तुड़ाई करते हैं । 


भिन्न-भिन्न प्रकार के चमड़ों के लिए तेल देने के मसालेः-- 
भेड़ ओर मेमने की खालों के लिएः-- 
(१) २४ घुलनशील खनिज तेत्न (80700]0 फए्रां7०७७) ०] 
साल्यूबिल मिनरैल आयल ) 
३3% ज़ेतून का तेल ( 076 ०! आलिव आयल ) 
३ पोटाश का साबुन 
(२) १४ घुलनशील खनिज तेल 
१४सल्फोनेटेड ( 80)0॥07%(०१ ) नीटस फुट आयल 
सासी किड ( 0]80० [एंव ) के लिएः-- 
(१) १६ सल्कोनेटेड ( 87]900789660 ) नोट सफ़ुठ आयल 
२४ सादा नीटस फुट आयल 
३४ अंडे की जदीं ( ४०१॥०७ ० ०४४-०४४ ५०६ ) 
(२) १४ सल्फोनेड नीटस फुट आयल 
१४ पोटाश का साबुन 
२४ अंडे की जर्दी 
(३१) १४ साबुन 
२४ सादा नोटस फुट आयल 
३४ अंडे को जी 
बाक्स ओर विलोकाफ़ के लिए तैयार होनेवाली बड़े की खात्नों 
के वास्तेः-- 


(१) २४ सल्फ्रोनेटिड काड आयल ( 80एञा०08॥०१ 00१ 0) ) 
१४ अंडी का तेल ( 08800" ()] ) 


१शद चूस बनाने के सिद्धांत 
(३१) १४ घुलनशील खनिज तेल 
१४ अंडी का तेल 
१५ साबुन 
ड््‌ १६ छेग्रास ( ॥062788 ) 
१४ साबुन 
१६ टर्की रेड आयल 
बाक्स साइड ( फांकों ) के लिए:- 
(१) २५४ घुलनशील खनिज तेल 
२४ अंडो का तेल 
(२) २६ टर्की रेड आयल 
१४ खनिज तेल ( ४४0७७७॥ 0] ) 


धर ही 
कल न न जलन ०ाकीएअम के पकाझान- ० 





चित्र १२ तुड़ाई की मशीन 
मी 3 अत न की: बच के. ः ० 
द तुडाई तुड़ाई करना ५ 508970782 स्टेकिंग $8 का 
ई करने से मतलब स्टेकिंग ( 8७008: ) या चसड़ों को नर्म 


क्रोम से चमड़ा पकाना १५७ 


करने का है। देसी चमार चूना दूर करन को भी तुड़ाई करना कहते हैं । 
तुड़ाई हाथ से ( प॒० १०८ ) या मशीन से की जाती है । क्रोम से पके 
के लिए अक्सर मशीन काम में लाते हैं। सलोकाम्ब ( 9]000770 ) की 
"सी तुड़ाई की मशीन ( चि० १२ ) में दो जाबड़े ( 2898 ) होते हैं जो 
आगे-पीछे आते-जाते हैं। आगे आते समय ये जाबड़े खुल जाते हैं ओर॑ 
पीछे जाते बार बंद हो जाते हैं। ऊपर के जाबड़े में एक फेडट ( 7७ ) 
से ढका बेलन और उसके आगे एक प्लेट होती है। नीचे के जाबड़े में 
पीछे एक इबोनाइट ( 77907॥0 ) की प्लेट ओर आगे छुरी-सी द्ोती 
है। जाबड़ों के बन्द होने में ऊपर का बेलन इन दोनों के बीच में बैठता है। 
कारीगर सामनेवाली मेज पर चमड़े को हाथ से फैज्ञाता है ओर कमर से 
दाबे रहता है। जाबड़ों के बन्द होने पर चमड़े का कुछ हिस्सा यानी बाबड़े 
की चौड़ाई के बराबर जाबड़ों के बीच में आ जाता है । जाबड़ों के पीछे 
जाने में चमड़ा बीच में से निकलता हुआ वहीं फैला रहता है क्योंकि कारी- 
गर उसको दाबे हुए है। खिंचने-मुड़ने के कारण चमड़ा नम हो जाता है। 


तुड़ाई करने से पहिले चमड़ों को भिगोकर नम कर लेते हैं। भीगे 
बुरादे में २४ घंटे दाबने से ठीक भीग जाते हैं । एक बार तुड़ारे कर 
सूखने देते हैं; जब सूख जाएँ फिर तुड़ाई करते है। इस प्रकार दोहरी 
तुड़ाई करने से चमड़ा बिल्कुल नम हो जाता है | तुड़ाई करते समय 
ध्यान रखना होता है कि बीच या ओर कोई हिस्सा अधिक न खिच जाए 
वर्ना चमड़े में कोल आ जाता है। तुड़ाई में चमड़ा खिंचता है, यदि हर 
जगह बराबर का जोर न दिया जाय तो मोल पढ़ता है । 

चमड़ों की गोश्तवाली सतह को साफ़ करने या मखमल की-सी 
सतह देने के लिये बर्फिंग मशीन (3०/॥708 0०" 7]ए779 ॥(७०॥४॥७०) 
पर लगाते हैं। इसमें अमरी ( ॥77७5 ) के कागज से ढका हुआ 
एक बेलन होता है जो अपनी कीरी पर घूमता रहता है । चमड़े को 
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गोश्तवाली सतह ऊपर कर इसके नीचे देते हैं । चमड़ा एक और बेलन 
पर रहता है जो नमदे से ढका रहता है | फ्रुट लीवर ( 7?00॥ 6767 ) 
दबाने से नीचेंवाला बेलन ऊपर के बेलन के पास जाता है और चमड़ा 
उससे टकराता है। कारीगर चमड़े को रोके रखता है ओर धीरे-धीरे * 
आगे सरकने देता है। इससे चमड़े की गोश्ववालो सतह पर मस्रमल को-सी 
सफ़ाई आ जाती है। अमरी के बेलन को साक् रखने के लिए पास में 
एक ब्रश का बेलन होता है । छिले हुए पदार्थ को हटाने के लिए एक पंखा 
रहता है जो साथ में चलता रहता है ओर इस धूल को बाहर निकालकर 
फेंकता है। इसमें वह मशीन अच्छी है जिसमें अपनी कीरी पर घमता 
हुआ अमरी ( ए77०79 ) का बेलन दोनों तरफ़ को भो खिसकता है। 
इससे धारियें नहीं पड़ने पाती । 

जब खालें इस प्रकार नम की जा चुकती हैं; दाने को सतद्द को उसकी 
_ चिकनाई आदि दूर करके साफ़ करते हैं। इसे क्ीअरिंग ( 0]0#7- 
7082 ) या साफ़ करना कहते हे | चिकनई ( 67'9७४७ )» को हटाने के 
लिए १० हिस्से पानी में १ हिस्सा लेक्टिक एसिड ( ,8000 4०6 ) 
या फ्रारमिक एसिड ( 70770 4.०१ ) घोल कर ब्रुश से दाने पर 
लगाते हैं और फ़ौरन कपड़े से रगड़कर पोंछ देते हैं। यदि सतह पर 
ज़रा-सी भी चिकनई रह जाती है तो घोटे का मसाला सतह पर नहीं 
चिपकता । इसी कारण उन पर घोटा नहीं फिर पाता और चमक भी 
नहीं आती | इसलिए इस चिकनदई को ऊपरी तह में से अच्छी तरह 
निकाल देना चाहिए । अब सतह को कपड़े से पोंछुकर उस पर घोटे 
का मसाला लगाते हैं । 

घोदे का मसाला ( सीजन 86880॥ ) 

इस ससाले की मुख्य चीज़ अल्ब्यूमिन ( 0007७॥ ) है। 

यह पानी में घोल्कर चमड़े पर लगाया जाता है। घोटा फिरने की 


शा 
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गर्मी से यह सतह पर जम जाता ( 0082 प!७४०७४ ) है और चमड़े पर 
चमक आ जातो है: साथ ही रंग भी पक्का हो जाता है। अंडे की सफ़ेदी 
( ए४७॥४४७ ०! ०४४ ) में बहुत अल्ब्यूमिन होता है। इसी को सुखाकर 
" सूखा अंडे का अल्व्यूमिन ( 988 /0077७0 ) बनता है। दूध और 

खून में भी अल्व्यूमिन होता है। खून में लोहा होता है? इसलिए इसको 
केवल काले चमड़ों के लिए इस्तेमाल करते हैं । 

इस मसाले में दूसरी चीज़ दाना भरने की होती है। इससे सतह 
सारे में यकसा हो जाती है।ये चीज़ें चपड़ा ( शेलक 9॥090 ); 
सरेस ( 0]00 ग्ल्यू ), अलसी ( ॥/78660 > और आयरिशमास 
(वलंह। [088 ) हे । चपड़ा अमोनिया के साथ आसानी से घुल्त 
जाता है। अलसी ओर आयरिशमास में लेसां ( १४००७2० ) होता 
है। यही लेसा काम में आता है। 

तीसरी चीज़ रंग है। रंगीन चमड़े पर बिना रंग के यह मसाला 
सफ़ेद-सा कलकता है। इस बुराई को दूर करने के लिए रंग मिलाते हैं। 
जैसे रंग का चमड़ा हो। वैसा ही रंग देते हैं । इस काम के लिए आम्लिक 
रंग ( ०१ 70968 ) ठीक हैं | खारी रंग अल्ब्यूमिन से तलछट 
(7:०० ७7/9/6) हो जाते हैँं। साथ ही ज़रा-सा टेनिन भी मिला देंते हैं । 
सरेस के साथ! में टेनिन नहीं डालना चाहिए ; इससे सरेस तलछट हो 
जाता है। रगड़ से पैदा हुईं गर्मी से चमड़े को बचाने के लिए चौथी 
चीज़ एन्टी फ्रिकशन एजेन्ट ( ॥7ानंजांगा 82९॥४ ) हे | घूलने- 
वाले तेल तथा दूध इस काम के लिए इस्तेमाल होते हैं। अल्ब्यूमिन 
आदि से चमड़ा कुछ कठोर हो जाता है। इस कड़ेपन को दूर करने के 
लिये पाँचवीं चीज़ ग्लिसरीन ( 9!9०७/४76 ) देते | 

कुछ मसाले को पानी में घोलकर, पतले घोल को दाने पर त्रुश से 
रगढ़कर लगाते हैं। सारे चमड़े पर मसात्ञा एक-सा लगना चाहिए; कहीं 
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पर गहरा कहीं पर हल्का या धारियें ( 87769:8 ») न पड़ने पाएँ । 
मसाला खब घट जाना चाहिए। इस काम के लिए भी अब मशीनें इस्ते- 
माल होती हैं; पर इनसे ऐसा अच्छा मसाला नहीं लगता जेसा हाथ से । 
इन मशीनों से हर जगह एक-सा मसाला लग जाता है, पर जानकार 
कारीगर पेट और गद्दन पर पुट्टे से कुछ अधिक मसाला लगाता है। 
रगड़ जाने पर यह सारे में यकसा मालूम होता है। पेट ओर गदन का 
दाना और जगह के दाने की अपेक्षा कुछ ढीला होता है; उसको कुछ 
अधिक मसाला लगाकर भर देते हैं । 


मसाला सूखने पर चमड़ों को गर्म घर में सुखाते हैं। और गमे 
चमड़े पर घोटा फेरते हैं। चमड़ा गर्म होने से चमक अच्छी आती है। 
गम चमड़े के दाने पर नाखून से रगड़ने से यदि चमक आ जाय तो 
सममभना चाहिए कि चमड़ा ठीक गम हो गया है । 


घोटे ( सीजन 88807 ) के मसालेः-- 
ग्ासी किड के लिए।-- 
(१) (अ) १ पा- (३ सेर ) दानेदार हिमेटोन 
१पा.( » ) निम्नोसीन 
को ४ गेलन ( २४ सेर ) पानी में घोलो 
(आ)२पा. (१ सेर ) अंडे की सफ़ेदी 
को २ गैलन ( १० सेर ) ३०" श. (0) के पानी में 
घोलो। जर्ब ठंडा हो जाए तब (अ ) घोल भी इसी में मिला दो 
और फिर 
४ आ. (३ छं० ) ग्लिसरीन 
४ आ. ( २६ छ॑० ) घुलनेवाला तेल ( 800096 ०! ) 
इसी में मिला दो ओर कुल को १० गैलन € नाप में ४० सेर पानी 
क्रे बराबर ) कर लो । 
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२. ४पा. (२ सेर ) खून के सूखे अल्ब्यूमिन ( 8]004 
3.]09077670 ) को ' 
४ गैज्ञन ( २३ सेर ) ३०* श, के गम पानी, में घोलो । 
१ पा: ( $ सेर ) हिमेटीन ' 
१ पा. (३ सेर ) निम्रोसीन को ३ गेलन ( १५ सेर ) 
खौलते पानी में घोलो । 
४ आ- (२ छ॑ ) चपड़े ( 880॥790 » को थोड़े से पानी 
में २ आ ( १ छ॑ ) अमोनिया डालकर घोल लो | 
जब दूसरा घोल ठँडा हो जाए; इन तीनों घोलों को मिला दो और इसमें 
< आ* ( ३३ छ॑ ) ग्लिसरीन 
ई गैलन (२३ सेर ) दूध मिला दो 
कुल को १० गेलन ( नाप में ५४० सेर पानी के बराबर ) बना लो | 
बाक्स काफ़ ( 205 08! ) के लिये 
(१)९८आ ) १ पा- ( ई सेर ) निमोसीन 
१पा- (५) दानेदार ' हिमेटान 
ई आ (१ तो ) अमोनिया 
५ गेलन ( २४ सेर ) पानी में घोल लो 
(आ) १ पा: ( $ सेर ) केसीन ( 09807 ) 
ई पा- (४ छ ) सुहागा 
एक' गेैलन ( ४ सेर ) खौलते पानी में घोल लो 
दोनों घोलों को' मिलाकर उसमें 
'४ आ-( २३ छ ) ग्लिसरीन 
२आ- (९ छ॑ ) कार्बालिक एसिड 
२.काट (५५) ( २३ सेर ) बैल का खन डालकर कुल को 
१० गैलन ( नाप में ४० सेर पानी के बराबर )"बना लो । 


१६२ चर्म बनाने के सिद्धांत 
(२) (अ ) ३ पा: ( १६ सेर ) खन का अल्व्यूमिन 
३०१ श- के ३ गैलन ( १५ सेर ) पानी में घोल लो 
(आ) १ पा. ( $ सेर ) निम्नोसीन 
१ पा (३ सेर ) हिमेटीन 
है आ- ( १ तो* ) अमोनिया 
४ गैलन ( २४ सेर ) पानी में घोल लो । ठंडा होने पर दोनों घोलों 
को मिला दो और उसमें ६ आ- ( ३३ छ॑ ) ग्लिसरीन 
२ पिन्‍्ट (१३ सेर) मैथिलेटेड स्पिरिट (१४०४४४]७/०प 8970) 
डालकर कुल को १० गैलन ( नाप में ५० सेर पानी के बराबर ) 
बना लो । 
काली फांकों ( 080६ 8068 ) के लियेः-- 
(१)(आ) ९ पा: ( $ सेर ) निम्मोसीन 
१ पा: (३ सेर ) दानेदार हिमेटोन 
3 गैलन ( ३३ सेर ) खोलते पानी में घोलो 
( आ ) ३ पा: ( १३ सेर ) खन के अल्ब्यूमिन को ३०* श- के 
गर्म पानी में घोलो 
(इ) ५आ- ( २६ & ) चपड़ा 3 आ ( १३ तो ) अमोनिया 
के साथ घोलो) तीनों घोलों को मिज्ञाकर उसमें 
२ कार्ट (२३ सेर) गम ट्गाकान्थ ( 007४ ए7७28080॥0 ) 
२पिंट (१३ सेर) मैथीलेटेड स्पिरिट (0(०४४४१8॥०0 80४) 
४ आ* ( २३ छे ) घुलनेवाला तेल ( 8000006 ०] ) 
डालकर कुल्ञ को १० गेलनन € नाप में ५० सेर पानी के 
बरात्रर ) बना लो 
(२) (अ )१२ आ- (६७) अलसी के बीजों को $ गेलन 
( ३॥ सेर ) पानी में ६ घंटा उबालकर छान तो 


११४ चमम बनाने के सिद्धांत 
२ काटे ( २३ ) सेर दूध 
४ आ- (३ छ॑ ) ग्लिसरीन ह 
१ पिन्‍्ट (१० छु) मैथोल्रेटेड सिपरिट ( ॥॥०४5]9॥०१ 
8077॥ ) डालकर कुज्ञ को १० गैज्नन ( ४० सेर पानी के 
बराबर ) बना लो । 


घोदा फेरना--्लेजिंग ( 9/0272 ) 


सीजन के मसाले के सूखने पर, चमड़ों पर घोटा फेरते हैं जिससे 
चमक आ जाय । इस काम के लिए घोटा फेरनेवाली मशीन ९ ग्लेज़िंग- 
मशीन 0]82%79 -(&०॥76 ) इस्तेमाल होती हे ॥। इनमें एक 
पतली सी मेज पर एक चोड़ी चमड़े की पट्टी लगी होती है । फुट लीवर 
से यह ऊंपर-नीचे को जाती है। कांच या एगेट ( &2»%0० ) का एक 
बेलन, जो एक लकड़ी में लगा होता है; इस पट्टी पर आगे-पीछे घूमता 
है। आगे आते समय यह पट्टी पर से उठ आता है ओर पीछे जाते 
समय पट्टी को रगड़ता जाता है। इसको चलाकर पट्टी पर चमड़ा रख 
पट्टी को ऊँचा करने से कांच चमड़े को आगे-से-पीछे की तरफ़ रगड़ता 
है। इससे चमड़े पर चमक आ जाती है। चमड़े को घुसा-घुमा- 
कर थोड़ा-थोड़ा करके उसका सारा हिस्सा घोटे के नीचे लाते हैं. । इस 
प्रकार सारे चमड़े पर चमक आ जांती है। कुछ मशीनों में मेज़ नीचे 
को ढालू ओर कुछ में धरातल के सम होती है। पहिले कही मशीनों को 
इनक्काइन्ड बेड ( 70/7०0 ४७१ ) और दूसरी तरह की मशीनों 
को हारीज़ान्टेल बेड € प्॒०शं2४००७ ४०७१ ) ,स्ल्ेज्िंग' मशीन 
कह्दते हैं । 

एक दफा घोटा फेरने के बाद यदि दाना उठाना हो तो दाना उठा- 
कर बर्ना वैसे ही. घोटे का. मसाला ( सीजन ) लगाते हें । इस बार 
पहिले मसाले को बराबर का पानी मिलाकर इस्तेमाल करते हैं । सूखने 
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पर फिर घोटां फेरते हैं और यदि दाना उठाना हो तो दाना उठाते हैं। 
नापकर यह बिकने को तेयार हैं । 

दाना उठाना ( ग्रेनिंग 97079 ) और नम करना ( बोर्डिगं' 
80870॥72):- दाना उठाने (७०४४४१७४) के लिए चमड़े को दाना ऊपर 
करके मेज पर डालते हैं | दाना अन्दर रखते हुए चसड़े को दोहरा कर 
देते हैं । दोहरी जगह को काक के तख्ते (80०४० ) से दबाते हैं और साथ 
ही चमड़े को इस तरह बढ़ाते हैं कि मुड़ी जगह एक सिरे से दूसरे सिरे 
तक बदलती जांती है ओर काक मुड़ी जगह को दबाता है। दाना अन्दर 
रहने से दाने पर धारियाँ पड़ जाती हैं । यदि दाना बाहर कर गोश्त की 
सतह अन्दर रखते हुए चमड़े को तख्ते से रगड़ें, दाने पर कोई धारी नहीं 
पड़ती ; चमड़ा सिफ़ नम हो जाता है। चमड़ों को नम करने के लिए 
मशीन या हाथ की तुड़ाई के सिवाय इस प्रकार से भी नरम करते हैं। 





चित्र १३ दाना उठाने का तसूता ( बो्ड ]30%'0 ), 
इसको बोडिं'ग कहते हैं। दाना उठाने के लिए भी अब मशीन इस्तेमाल 
करते हैं : क्योंकि दाना उठाना ओर नम करना दोनों काम एक ही मशीन 
से हो-जाते हैं, इसलिए इसे प्रेनिंग और बोडि ग मशीन ( 07७|४०७ 
और 00870479 7(४४०)॥॥७ ) कहते हैं । दाना उठाने, के तख़ते 'की 
शक्क चित्र १३ से मालूम होगी । द 


'युट्टे स्रे'गदन तक लम्बान में दबाने से लम्बी भारी यानी तम्बा 


१६६ 'वर्म बनाने के सिद्धांद 


दाना ( 7+002 87७१7 लांग ग्रेन ) पड़ता है | इसे विलोग्रेन भो कहते , 
हैं । अब रोद ( 07026 ) से पेट तेक दोहरा दबाने से दाना चोकोर हो 
जाता है। इस प्रकार भिन्न-भिन्न तरफ़ मोड़ने से भिन्न-भिन्न प्रकार का 
दाना. उठाया जाता है जैसे चोकोर, अठपहलू, गोल आदि। सारे चमड़े पर्र 
हाथ से एक सा दाना उठाना बड़ी होशियारी का काम है। चमड़े को 
मोटाई ओर पुख्तापन के हिसाब से दबाव कम या अधिक करना पड़ता 
है । कितनी भी होशियारी हो बोरीक दाने का उठाना मोटाई ओर बना- 
बट ( 7056०७७ ) पर निभर है। पतले या कड़े चमड़े पर मोटा दाना 
नहीं उठाया जा सकता। मोटा सील ( 8०७] ) का सा दाना (079/॥ ) 
जो बैग ( 392 ) थैल्ली ओर पाकेट बुक्स के लिए बहुत इस्तेमाल होता 
है, मोटे चमड़ों पर अपने आप उठ आता है; पतले पर नहीं। 
यदि ऐसे दाने का पतला चमड़ा चाहिए) तो दाना उठाने के बाद उसे 
चीरकर पतला कर सकते हैं । 


क्रोम के चमड़े बहुधा नपकर बिकते हैं । इनका हिसाब प्रति बरगे- 
फूट ( 89797०७ 770०॥ ) होता है, जैसे आठ आना वर्ग फुट, १० आने 
वर्ग फ्रूट । बड़े-बड़े कारखानों में नापने के लिए नापने को मशीन कास में 
आती है। जहाँ थोड़ा काम द्ोता है वहाँ पैमाना लेकर पूट्टे से गदन 
तक फ़ूट में लम्बाई नापते हैं, ओर बीच, में,रोढ ( (802० ) से पेट तक 
फ्रुट में चौड़ोई नापकर लम्बाई-चौड़ाई को गुणा करते हैं । गुणनफल 
ही बे फ्रट में उतने की नाप है । यह तरीका ठीक तो नहीं है .पर अन्दाज़ 
के लिए काफ़ी अच्छा है । 

नापने की सशीन (४७७४ ७४४९ .(७0॥700) (चि.,१४ ) में 
बोच में ऊपर को घड़ी का-सा एक डायल ( 708]--गोल तख्ता जिसपर 
घंदों के निशान लगे रद्दते हैं ) होता है; वेसे ही केन्द्र ( 090॥09 ) पर. 
कगी हुईं एक सुई ( ?०7060 ) इस स्केल ( निशांनों ) पर घूमती 
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है । मशीन चलाकर चमड़ा मशीन में देने से चमड़ा आगे बढ़ता है; 
जहाँ यह सुई टिकती है उस निशान को पढ़ लेने से मालूम हो जाता है 
कि चमड़े का क्षेत्रफल ( 4768 ) कितना है | इस मशीन में बहुत-से 
छोटे-छोटे लिवर (,07४७/) होते हे जो आपस में और सुई से इस प्रकार 





| खि० १४ नापने की मशीन 
जुड़े दोते हैं कि चमड़े के इनके नीचे पहुँचने से, जिनके » नीचे - चमड़ा है 
बे.लीवर उठते हैं और चमड़े का क्षेत्रफल ( 47०७ ) बगफ़ुट में स्केल 
पर पढ़ लिया जाता है। हे 


(६5 चमम बनाने के सिद्धांत 
*' अब यहाँ पर क्रोम से पके हुए सशहूर चमड़ों के बनाने की विधि 
संक्षेप में लिखते हैं:-- 

ग्लासी किड (0806 |: ) बकरी की खाल से बनाया जाता है 


बकरी की खाल का दाना बहुत खुरदरा होता है ओर खाल कड़ी होती 
है। इसके बनाने की तारीफ़ यह है कि दाना बिल्कुल खुरदरा न हो, चिकना 
हो, और चमड़ा नम बने ; साथ ही चमक ओर मलक भी अच्छी होनी 
चाहिए। भोगी नमकीन खालों को रात-भर भिगोना काफ़ी होता है | सूखी 
खालों को एक-दो दिन भिगोना होता है ; साथ में ०-१४ ( १००० सेर 
पानी में १ सेर ) सोडियम सल्फाइड दे देना लाभकारी होता है। चूने में 
बाल जल्दी ढीले हाने चाहिएँ, जिससे खाल का मसाला जितना कम 
हो. उतना कम घुले और दाना खुरदरा न होने पाए । ज्यादा खार इस्ते- 
माल हो जाने से दाना ख़राब हाने का डर रहता है। बाल ढीले करने के 
क्षिये आरसेनिक सल्फाइड को चूने के साथ बुकाकर इस्तेमाल करना 
चाहिए | इस मसाले को कची से गोश्त की तरफ़ लगा रीढ़ पर से मोड़ 
खालों का होदे मे ढेर लगा देते है । रीढ़ ( ॥7026 ) और गदन पर 
ससाला अधिक लगाते है; कोई किनारा कहीं से छुटने नहीं पाता । ढेर 
को तख्तों से दाबकर होंदे में पानी भर देते हैं | दो-तीन दिन में बाल उतार 
पाँच-छः दिन ताजे चूने में रखते हैं। जब खालें ठीक-ठीक फूल जाती हैं 
उनकी छिलाई करते हैं । बाल ढीले करने को दूसरी तरकीब यह है : ढेले- 
दार सोडियम सल्फाइड को पानी में घोलकर उसमें सोडियम सल्फाइड के 
वज़न से आधा चूना डालकर रात-भर छोड़ दें। दूसरे दिन सोडियम 
सल्फाइड के वज़न से सवाया केल्शियम क्लोराइड ( 080ंपाष 
'७॥)००८१७ ) झुस़में मिला दें। इस घोल को चूने से गाढ़ाकर गोश्त की 
सत्तह पर- लगा दें । बाल मज़े में ढीले हो जायेंगे ओर दाना खुरदरा 
नहीं होगा । इस तरह बनाए हुए सोडियम सल्फ़ाइड के मंसाले सर 
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दाना खुरदरा नहीं होता । इस तरह बने हुए मसाले के १ गेलन ( नाप 
में ४ सेर पानी के बराबर ) में एक पाउन्ड (६ सेर » सोडियम 
सब्फराइड होना चाहिए। का 


छिलाई के बाद पैडिल में पानी से थोते हैं और आधा घंटा इनका 
प्योरिंग ( 7७४४९ ) करते हैं । विज्ञा से प्योर करने से दाना बिल्कुल 
चिकना और चपटा बनता है | फिर छुरो लगाते और धोते हैं । धोकर 
६६ ( १००० सेर पानी में $ सेर ) बोरिक एसिड के घोल में चंलाते 
हैं। फिर धोकर क्रोम की दो घोल्वाली विधि से पकाते हैं । चूना लगी 
खालों (?०॥४ ) को तोल पर २०४ ( १०० सेर के लिए २० सेर ) 
नमक ओर २५ ( १०० सेर के लिए २ सेर ) सल्कयरिक एसिड से 
पिकिल करते हैं। घंटा-भर पिकिल होने के बाद उसी घोल में ६६ 
( १०० सेर के लिए ६ सेर ) पोटाशियम बाइक्रोमेट ( थोड़े से पानी में 
घोलकर ) छोड़ देते हैं । जब मोटो-से-मोटी खालें भी अन्दर तक हम- 
वार पीली हो जाये निकाल लेते हैं । 

लघुकरण ( रिंडकशन 6१प०४०॥ ) के लिए २०४ ( १५० सेर 
के लिए २० सेर ) हाइपो और ४:#सल्फ्-थ रिक एसिड लेते हैं। इस 
अम्ल को तिगुने ठंडे पानी में मिल्ञाकर पतला कर लेते हैं । इसका एक 
तिद्दाई हिस्सा शुरू में, दूसरा तिहाई हिस्सा खालों को डाल चुकते पर 
ओर, बाक़ी एक घंटे बाद डालते हैं। अम्ल इस तरह डालते हैं कि वह 
खालों से न टकराए। जब खोलते पानी में जाँच करने से खालें ठीक. 
पकी मालूम हों निकाल लेते हैं । 

खालों को निकालकर घोड़ी पर लगा देते हैं। निचुड़ चुकने परः हवा 
में खालों को डाल देते हैं । जब छिलाई के लायक़ सूख ज्यती हैं शेविंग- 
मशीन पर छिलाई करते हैं। छिलाई के बाद तोल लेते हैं क्योंकि आगे 
के मसाले इस वज़न पर लेते - हैं। फिर- धोते हैं. ओर छुट्टा अम्ल दूर: 
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( शिथिल १४००४००.४७० न्यूट्र लाइज़ ) करते हैं. । इसके लिए २-३६ 
झुह्दागा काफो होता है । ओर फिर खब धोते हैं । 


इनको प्रायः काला रंगे हैं। इसके लिए २/द्वमिटीन और १£निप्रो- 
सीन शेसे हैं। १४६ टर्की रेड आयल (7'पा7७४ 8900), १-५४ नीदू्सफूट 
श्रायल ( २७०४ १000 0 ) ओर ०-४४ साबुन लेकर फ़ेटलिकर बनाते 
हैं॥ इस तेल के भलाते में खालों को 'वलाकर उनकी बिठलाई करते 
हैं ओर उन्हें सुखां लेते हैं । सूखने पर इनफी तुड़ाई ( 8७४78 
स्टेकिंग ) करते हैं। 

फिर लैंक्टिक एसिड का घोल दाने पर लगाकर और उसे 
पौछकर साफ़ करते हैं! अब इन पर घोटे का मसाला ( सीजन 
9०७४०॥ ) लगाते हैं । इस मसाले के लिये 3 गेलन ( २३ सेर ) बैल 
के खून को ६ गैलन ( २३ सेर ) पानी में मिलाते हैं; ४६आ- (२३ छ॑ ) 
निश्रोसीन को एक गेलन (५ सेर) पानी में घोलते हैं और ४ आ. 
(२ छ ) हिमेटीन और ३ आउन्स ( पौन तो- » पोटाशियम बाइक्रोमेट 
को $ शेलने पाती में चोलते हैं । इन तीनों घोलों को मिलाकर कुल तीन 
मैन ( १५ सेर ) कर लेते हैं । ग्लासी किड पर दाना नहीं उठाया जाता 
है। दो बार घोषटा फेरने पर काफी अच्छी चमक आ जाती है। 

थाक्ख साइड ( (३०६ ४7065 ) के लिए गाय की खांलें लेते हैं। 
चुना और सोडियम सल्फ़ाईंड के लेप सेलबाल दौले करने से चंमंड़ा 
अशषछा निकलता है । चूने में एक हफ़्ता मर रखते हैं।चले के बाद 
हर खाल को रीढू पर से काट दो हिस्सों (8068(साइडस ) में बाँट देते 
हैं) इनको हंसी होहीत में चीश्कर ( 89॥0 ) पतली करते हैं। आओ इस 
दॉलिंत में महीं यीरते थे 'पर्कमे पर या सो, चीरकर (छिक्ताई करते हैं या 
बिंनो 'चौरे ही छीलफेर पतला करते हें । समा दर करने € (9670॥78 ) 
के लिए घोने के बोद्‌ तींए चार चैंटे ३२४" श९( 3503) पर फेंग्कियात 
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( 7१80०/०० ) के घोल में चत्ताते हैं। १४ पैन्क्रियाल काफ़ी होंता है । 
यह हुआ बेटिंग ( 09078 »। इससे दाना साफ़ हो जाता है और 
प्रायः सब चना निकल जाता है । 


पकाने के लिए ५४ ( १०० सेर चने की खाले के लिए ४ सेर ) 
बाईक्रोमेट लेकर गुड़ या हाइपो का मसाला ( टैनिंग लिकर 'कष- 
एां0७ ॥97० ) बनाते हैं । इसका खारित्व अंक ( बेसिसिटी 
फ़रिगर ) ६०-८५ होता है. । पदिले पिकिल करते हैं । इसके लिए 
२००४ पानी, १०४ नसक ओर १: सल्फ-य रिक एसिड लेते हैं। पकाने 
( टेनिंग प807770 ) के लिए ४६ नमक ओर ऊपर बताया बश्क्रोमेंट 
का मसाला इस्तेमाल करते हैं | २४ घंटे में खालें पक जाती हैं। गुड़ 
से यह मसाला बनाने के लिए १४३ पा० बाइक्रोमेट ओर १४३६ पा० सल्फ्थ- 
रिक एसिड को १४ पा० पानी में अक्ण और लगभग ४ पा० गढ़ को 
दस पा० पानी में अलग घोलते हैं। आहिस्ता २ दूसरे भोल को पहिले 
घोल में मिलाते हैं । इसका खारित्व अंक ६० के लगभग डोता है। 
पक चुकने पर खौलते पानी में जाँच कर लेने के बाद खाल्ों को 
२४ घंटे घोड़ी पर पड़ा रहने देते दें । 


छिलाई के योग्य सुखाकर छिलाई कीं मशीन पर छीलते (8॥/870 ) 
हैं। यदि चूने के बाद चिराई न की हो तो पदिले चीरकर फिर छीलमी 
लाभकारी है। चीरने पर १४ नम्बर की मोढाई और छीलते पर 
१७ १७ नम्बर की मोटाई - ठीक द्वोती है। अम्ल दूर करने ( शिथिल्री- 
करण ए०घ४&75800॥ ) के लिए २-३६ सुद्दागा ( 3ठाबड़ ) 
लेते दैं। कात्ा रैंगने के लिए २४ हिमेदीन ( ७0787 95 ०१४६ 
अमोनिया, १४६ निममोसीन, १४ फार्मिक एसिड और ०५५४६ टिटाक्स (१४ 
०» कार्म में छाते हैं । बादामी रेंगने के लिए. १४ सिद्रोनीन ( 000ा- 
70 ) के घोद्ू में चक्लाकर १४ फ्यूस्टिक का, सत्त ( 77870 6४० 
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॥79० ) जसो में छोड़ देते हैं। आधे ,घंटे बाद ०-२५४ कारीफासफ्रीन' 
( 00४ 7॥0०४89॥778 ) देते हैं। इसी प्रकार ओर रंगों के मेल जोड़ से 
कितनी ही रंगतें रँगी जा सकती हैं। तेल देने के लिए ३४ टर्की रेड 
आयल, ०-५ £ ( १०० सेर खाल के लिए आधा सेर ) साबुन ओर 
(४ ह अंडी का तेल लेते हैं । 

), काले के लिए पहिले बताया घोटे का मसाला ( सीजन ) काम में 
लाते हैं । इस मसाले को लगाने से पहिले लैक्टिक एसिड के १०४ के 
घोल से सतह की चिकनई दूर कर सफ़ाई करते हैं। बादामी के लिए 
४:पा० सूखी अंडे की सफ़ेदी ( 788 4॥0007०॥ ) १० गैज्ञन ( ४० 
सेर ) पानी में घोल . छानऋर उसमें १ पा० ग्लिसरीन ( 0]9060॥ ) 
९ गेलन (& सेर ) दूध ओर ॥ पा० रंग ( 07०४0 ) घोल और 
छानकर मिला देते हैं; कल को २० गैलन ( नाप में १०० सेर पानी के 
बराबर )|जना लेते हैं'। इन पर चोकोर॑ दाना उठाते हैं । इसे ही बाक्स 
ग्रेन ( 00% (/७॥॥ ) कहते हैं । 

:» दि बछड़े की खाल का ऐसा चमड़ा बनाया जाए तो उसकी फाँकें 
नहीं करते हैं। काला रंग कर चौकोर दाना उठा देते हैं। ऐसे चमड़े को 
बाक्स काफ ( 80६ 09! ) कहते हैं । यदि बादामी रंग पर लम्बा 
दात़ा.उठा दें ती इसे दी चिल्लों का ( एप]]09 09# ) कहते हैं 


”“ऋषम:सोंल ( 0070776 806 ) क्रोम से पका तले का चमड़ाः--* 

यह' भैंस या गाथ-की खाल' का बनाते हैं। क्‍योंकि क्रोम से पकाने 

में चमड़े में भरौवट ज़रा नहीं होती 'इसलिंए चना देने में खाल का 
मर्सोलो बिल्कल नहीं घुलने देना चाहिए ।बाल ढीले करने के लिए 
चूंने के” साथ सीडियम सल्क्राइड देंते हैं । फुलाने और ठोस करने के 
लिए सीडी देते हैं जिससे खालें चूने में जल्दी तैयार होती हैं। चूना 
लगे चुकने पर इनकी' भी'फाँकें ( 87068 ) कर देते हैं। चूना दूर करने 
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के लिए १६ बोरिक एसिड के घोल में देते हैं । पकाने के लिए गुड़ का 
घोल इस्तेमाल करते हैं । शुरू में १९० खारित्व अंक ( वेसिसिटी फ्रिगर ) 
का मसाला काम में लाते हैं; फिर १०० का और अन्त में ८० का। 
जल्दी पकाने के लिये ढोल में चला देते हैं. बर्ना नाँदों ( ५७॥४ ) में 
लटका कर पकाते हैं । 


. क्रोम सोल को पकाने की दूसरी विधि इस प्रकार हैः--पुट्टों (87॥8 ) 
को काटकर बिना चूना निकाले १०४ अल्यूमिनियम 'सल्फेट ( 4.- 
प्र॥णांपए 57079796 ) के घोल में लटका देते हें | जब अल्यूसिनि- 
यम की पकावट आर-पार हो जाए ओर चमड़ा कुछ फूल जाए, इनको 
गन्धक से बनाए हुए क्रोम के मसाले में पकाते हैं । इस मसाले का 
असर बड़ी जल्दी होता है। पकने पर शिथिल ( ]१७०॥7७॥४४७ ) करके 
तेल देते हैं।इसके लिए २-३४ टर्कों रेड आयल इस्तेमाल करते हैं । 
फिर बिठलाई कर तख्तों पर गाड़ कर सुखाते हैं। जूते. में तला लगाने 
के लिए अक्सर ऐसा ही चमड़ा इस्तेमाल करते हैं। परन्तु अच्छे तले 
के लिए इस चमड़े में मोम और भर देते हैं जिससे पानी क्रा असर 
कम होता है। 


इस भोम के मसाले में ये चीजें पड़ती हैं।--स्टीअरीन ( 860&॥५7 ), 
टे गासोल ( [7७298०) ), रोजिन € 09॥ 9 कारनोबां बेक्स 
(08078 7०७ ए४5 ); शहंद को मकक्‍्खी का मोम॑ ( 8668! जश्&5 ); 
पैराफ़ीन बैक्‍्स ( ?878/7॥ ए७5 » असफ़ाल्ट ( 4897080 » 
खनिज तेल ( मिनरेल आयल ४7707/8] ०) ) आदि। अच्छा बना 
क्रोम का तल्ा वनस्पति से बने तले की अपेज्ञा कम घिसता है परन्तु 
भीगे फ़र्श पर फिसलता बहुत है।असफ़ाल्ट ओर ठ्राज़िन फिसलन को 
रोकते हैं, इसलिए ये अकेले या दोनों मोम के मसाले में दिये जाते हैं । 
इस मसाले के कुछ नुसख्ने इस प्रकार हैं । (१ ) ८० हिस्सा ऊँचे ताप पर 


१३४ श्रम बनाने के सिद्धांत 


पिघतनेवाली मोम ( पाए ४०४४४ एशंएं ?4/४ींक एड 
१५हिस्सा राजिन, ओर ५ हिस्सा कड़ी चर्बी ( 7870 7७॥0फ9 )॥( २ ) 
७० हिस्सा ऊँचे ताप पर पिघलनेवाल्वी मोम और ३० हिस्सा कारनोबा 
वैक्स ( 0808078 ए४5 ) । ( ३ ) इस तरह के चमड़ा बनाने के 
एक लुसर्ते में यह दियां है किये पहिले चमड़े को सरेस के घोल में 
भिगोते हें । उसी में फिर फार्मे डीहाइड ( 7?0779)4०॥90०७ ) डाल 
देते हैं। इसके बाद इस चमड़े को ऊँचे ताप ( .७:7[00/७४०7७ ) पर 
दबाते हैं | दबा कर इस मसाले में इबोते हैं।--ऊन की चर्बी ( ४४०० 
6/6886 वूल् प्रीज )--६० हिस्सा; अस्फान्ट-१० दिस्सा, साफ़्ट पिच 
(800 720० )-२४ हिस्सा और गद्मापाकं ( 67॥७ ७०४७ )-५ 


हिस्सा । इसको ६०" श,पर, इस्तेमाल करते हैं । 

इन चीज़ों को चमब़ में भरने के लिए ऐसी नाँद में पिघलांते हें जिस- 
में कि वे लटकाए जा सके | चमड़ों को पहिले गम घर में सुख्यते दें । 
जहाँ तक हो सके उनकों नमी € 260750076 9 निकांख देते हैं ओर फिर 
झट से पिघले मोम में इथोतवे हैं। जब मोम में से हवा के बुलब॒े मिक- 
लना बन्द हो जाएँ समझ जाते हैं कि मोम अन्द्र तक चला गया है | बस 
निकाल लेते हैं। दो-तोन मिनट में यह काम हो जाता है। निचुड़ने देने 
के बाद गर्म रहते हुए ही उन पर. स्लीकर लगाते हैं| कपड़े से रगड़ कर 
छुट्टा मोम हटा देते दें ।फिर ठंडा होने के लिए टाँग देंते हैं । ठंडा द्वोने 
पर प्रेस ( १68४ ) में दबा देते हें । इस प्रकार दबा देने से मोम अच्छी 
तरद्द अन्दर जम जाते हैं; चमड़ा फेल जाता है और उसकी सूरत भी 
भत्नी लगने लगती है.। 

अब इस तरह ,भराई के लिए नाँदों की बजाए ढोल ( प्रात ) 
इस्तेमाह! करते हैं। इन ठोलों के साथ में हवा गम करने का शक स्ठोय 
आर एक पंखा लगा रहता है,। पंखे के चलने से हवा स्टोब में आंती 


क्रोम से चमड़ा पकाना १७४ 


है जिसे भाप से गम करते हैं। स्‍्टोव में गर्म होती हुई हवा ढोल में 
जाती है । इससे ढोल और उसमें को चोज़ें आसानी से खब गम की जा 
सकती हैं । ढोल में गर्मी चाहे जितनी रख सकते हैं । इस तरह चमड़ों को 
'पिघली मोम में हिलांने से मोम अच्छी तरह घुस जाती है। ऐसे ढोलों 
को हाट एअर स्दफिंगड़्म ( प०॥ ७7 #ण्यीएड 70707 ) कहते हैं। 


दसवा अध्याय 
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पकानेवाले वनस्पति पदाथे 

इनमें जो पकानेवाली चीज़ है उसको टेनिन कहते हैं; इन पदाथों 
से पकाने को ही टैनिंग ( 79774728 ) कहते थे, अब खनिज पदा्थ 
((॥7678) ?7/007०४) से पकाने को भी टेनिंग कहते हें । यों कह सकते हें 
कि टैनिन वह चीज़ हैजो वनस्पति में मिलती है जो सरेस के घोल में से सरेस 
को तलछट कर देती है; जो खाल को चमड़ा बना देती है ओर जिसका 
असर सिकोड़ने का ( 4.87720॥/ ) है । टेनिन के भी कितने ही भेद 
हैं । रसायनिक गुणों के अनुसार वे दो दल्लों में विभक्त की जा सकती 
हैं । एक केटीकाल ( 08/6०॥0! ) और दूसरा पाययेगेलाल ( 7?970- 
2०१0] ) | एक जाति के वृक्ष की टेनिन दूसरी जाति के वृक्त की टेनिन से 
भिन्न असर करती है। किसी जाति के वृत्त की टैनिन खाली एक ही दल की है; 
ऐसी बात भी नहीं है। बहुत सी एक ही दल की हैं। बहुत सी दोनों दलों के 
से असर दिखाती हैं। शायद दोनों प्रकार की उसमें मिली हों जो उनके 
असर में इतनी भिन्नता है। हो सकता है कि ओर-ओर चीज़ें भी उसमें 
मिली हों। ये कोलायड ( 0006 ) हैं : दानों के रूप ( 0798७7006 
7000 ) में नहीं लाई जा सकतीं + इससे वे अब तक शुद्ध रूप में नहीं 
बनी हैं। एक वृक्ष की टेनिन निकालने को उसका जुशाँदा (॥7/ए४०॥ ) 
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कर लेते हैं ( विधि आगे दी है ) | यदि वह जुर्शाँदा सरेस को तलन- 
छूट कर देता है, तो कहते हैं कि उसमें टेनिन है वर्ना नहीं । 
उस घोल को उस वृक्ष के टेनिन का सत कहते हैं। उसका असर 
कि वह काम का है या नहीं चमड़ा पकाने पर मालूम होता है। टेनिन 
के घोल में कुछ ऐसे भी पदाथे घुल आते हे जो ,जुरा नहीं पकाते 
हैं। किसी पदार्थ में टेनिन की मात्रा देखने के लिये अच्छी खाल को 
चूना दे, क्रोम से पकाकर बारीक डुकड़े कर लेते हैं जिनको हाइड- 
पाउडर ( 06 70०ज७५७/ ) कहते हैं ।सरेसया हाइड पाउडर से टेनिन 
को तलछट करने के बाद घोल में जो कुछ रह जाता है यही न पकाने- 
वाले पदाथ ( नानटैन्स ०॥॥७॥४ ) है । 

किसी वनस्पति--फल, पत्ती, छाल इत्यादि--या उनके गीले 
सूखे सत मे टेनिन को मात्रा इस तरह मालूम करते हैः--फल पत्ती, छाल 
को पहले चूरा कर लेते है। इसमे से थोड़ा सा पदार्थ लेकर उसे तोल लेते 
हैं। तुले हुये को पानी में घोलते हैं । घोल का कुछ भाग नापकर सुखाते 
देँ। सूखने पर तील लेते है | इससे पता लग जाता है कि न घुलनेवाले 
( 780006 ) पदार्थ कितने है--( १ ) और घोल के कुछ भाग में 
हाइडपाउडर डालते हैं। जब यह सारा टैनिन चूस लेता है, घोल को छान 
लेते हैं । छने हुए का थोड़ा भाग सुखाकर मालूम करते हैं कि क्‍या 
नहीं चूसा गया--यह नानटैन्स हें--( २ ) | घुलनेवाले पदार्थ की मात्रा 
में से नानटेन्स की मात्रा घटाने से टैनिन की मात्रा निकल"आती है-- 
(३ )। पकानेवाले वनस्पति में ओर सत में पानी अवश्य होता है। 
थोड़ा सा भाग सुखाकर उसको भी मात्रा मालूम करते हैं--पानी , 
( १४०४४००० मायस्चर ) ( ४ )। कितना पदार्थ हर काम के लिये तोला 
जाय और केसे किया जाय इसके लिये चम के रसायनवेत्ताओं के 
संघों ने, जो कि यूरोप ( 7777००० ) और अमरीका में हैं, बड़े बढ़े 
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क्रायदे बनाए हैं । जाँच करनेवाले को उनको बताई हुई ही मात्रायें लेनी 
पड़ती हैं और उनकी बताई हुईं विधि से जाँच करनी पड़ती है। इतने 
क्रायदे बनाने का कारण यह है कि यदि तरीक्ने में ज़रा भी हेर फेर हो 
जाए; नतीजे में अन्तर हो जाता है । 

लोहे के लव॒णों ( 76700 89]॥8--जैसे फेरिक क्लोराइड 7७७०० 
(०४०१७ ) के साथ केटीकाल टैनिन्स हरा काही सा ओर पायरोगेलाल 
नीला काहिया रुँग देते है। केटीकाल टेनिन्स से चमड़े पकाने में अन्द्र- 
गहरे भूरे रंग की चीज़ों रह जाती हे | जिनको रेड्स ( 8०१७ ) या फ्लोबा- 
फिन्स ( 7?/008॥०768 ) कहते हैं । पायरोगेलाल टैनिन से इला- 
जिक एसिड ( 79270 »०१ ) के दाने ( 0798/9)8 ) जमा हो जाते 
हैं जिसको ( 8007 ) कहते हैं । 

. हर वनस्पति में थोड़ा-बहुत टैनिन होता ही है; परन्तु उसका प्रयोग 
उसी में की टनिन की मात्रा ओर उसके चमड़ा अच्छा-बुरा बनाने पर 
निर्भर है। टनिन वक्ष के किसी ख्तास हिस्से में ही नहों रहती, प्रायः छाल 
में और फल में अधिऋ होती है। यह सेलों ( 008 ) के अन्दर रहती है 
जिनकी कि दीवारें मोटी होती हैं ओर घोल को आसानी से नहीं निक- 
लने देती । टैनिन खुद भी बड़ी होले-हौले निकलती है ः निकलने में बहुत 
समय चाहिये परन्तु सेलों ( 00)|5 ) को पहिले कुचल व तोड़ देने से 
आसानो और जल्दी से निकल आती है । 

अब हम यहाँ भारतवर्ष के उन पकानेवाले पदार्थों।के बारे में 
लिखते हैं जिनकी टेनिनत रसायनवेत्ताओं ( कैमिस्ट 0/७0080 ) ने 
जाँची है और जिनका खाल पर असर देखा जा चुका है। जो कुछ 
इनके बारे में जानने योग्य मालूम हुआ है वह यहाँ लिखते हैं। 
तत्पश्चात्‌ संसार के मुख्य २ पकानेवाले ( टैनिनवाले ) पदार्थों के बारे 
में लिखेंगे,। 
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कायफल--माइरिका नेगी ( (४7४०७ ॥92] ) । छाल में ११--२७६ 
टेनिन और मिरसिटिन ( !४5॥४०७४४ ) नामी रंग होता है जो सुमेक 
'का सा है। इससे लाल से रंग का चमड़ा बनता है जो सुमक में देने से 
भैमक जाता है और फिटकरां लगाने से हल्के पीले रंग का हो जाता है। 
यह शायद अच्छे काम का पकानेवाला ( टैनिंग का ) पदाथ निकले 
शोक ( 0०!४ )--कुअरसस पैकी फिला ( (१७७/०७४ 798"7५ 
009]8 ) | इसके एकाने कप्स ( ॥०७००४७ ०7४ ) प्रयोग में आते 
हैं । यह उत्तरी भारत में पहाड़ी देश में उगता है। इसके टेनिन से रंगत 
साफ़ आती है। सूखे कप्स में १३--१५४ टेनिन और ६--१३% नान- 
टैनिन्स ( ए०॥-॥१४७०7०॥8 ) होते हें | सूखे एकान्स में २५४६ टेनिन और 
५-६४ नानटैनिन मिली थी । प्रायः ७०४ कप और ३०४ एकान्‍स होते हैं । 
पत्ती और छाल में बहुत टेनिन होती है। पिलग्मिम ( शर2977 ) ने 
१०४ पत्तियों में और १९--१३४ छाल में पाई थी । 
आँवला--फाइल्ेन्थस एम्बलिका ( एाजशञ6 7पप8 67॥0008 ) । 
टहनी की छाल में, पकी छाल में, पत्तियों में, और कच्चे फल में बहुत 
टैनिन होती है। अकेली प्रयोग होने से टहनी की छाल से दाना चिकना 
आता है और पकने में खालें बराबर फूलती हैं; लाल रंगत देती है। बहुत 
काम का पदाथ है। 
दोरसी- क्लीसटैन्‍्थस कॉलिनस ( (]0869700॥08 00]7 ए8 )-- 
दक्खिन में होता है | कहते हैं छाल में ३३४ टैनिन होती है'। 
करोंदा--फैरिसा स्पाइनेरियम ((087१88& 80797". ) । मध्य ओर 
उत्तरी भारत में.यह माड़ी होती है। ८--११-५४ टैनिन और १३-४--१५६ 
नानटैनिन ( त्रमवैल 37070 ७०]] ) होती है। खाल इसको आसानी से नहीं 
के पाती । इसका घोल पीज्ा और बहुत फुलानेवाला होता है। इससे कठोर 
मद बनता है ( फ्रेमाउथ और पिलग्रिम 77897700॥ ोह४70 )। 
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हड़ा--ठरमिनेलिया शैब्यूला ( ॥७७४॥909॥8 0॥०००१७ ) । इसका 
४०-४० फ्रीठ ऊँचा पेड़ होता है; अच्छी लकड़ी देता है। इसके फल 
को हिंदी में हड्डा ओर झंगरेजी में मिरेब ( ४7'७)0-/५7०0)09.808 ) 
या गालनट ( ७8]7७६ ) कहते हैं ।इन फलों में २०-४०४ टैनिन होता है । 
इन सबमें से बंबई के ओर खास कर पतले हरे सबसे कम कच्चे 
होते हैं । कच्चे फल में सबसे अधिक टेनिन होती है । बबई के की खाल 
चिकनी भुर्रादार होती है। ये हुं अंदर से छेद्दार ( 2000५७8 ) ओर 
हल्के रँग के दोते हैं। जब्बलपुर ओर विंगोरला के हड्ढों को क्र्रियें पास- 
पास और हल्की होतो हैं। वे सख्त, ठोसः और गहरे रंग के होते 
हैं । लेकिन घोल का रंग गहरा नहीं होता । पतले हरे हरे होते हैं; इनमें 
पोला रंग कम होता है। ये हड्डे सुमैक से कुछ मिलते हैं पर इसमें शायद 
इलाजीटैनिक एसिड ( 77]827॥97770 »०ं१ ) गैलोटैनिक एसिड 
( 08000070 &भंत ) की अपेज्ञा अधिक होता है । 


थे हड्डे र॑गत में चमकोले होने चाहियें, कोड़ों के खाए या नम या 
मोम से नहीं होने चाहियें । सीली जगह में रखने से वे जल्दी पानी चूस 
लेते हैं और मोम से हो जाते हैं जिससे पीसने में कठिनता होती है । गुठली 
में या उसके छिलके ( 7700॥0) ) में टेनिन नहीं होती है । परन्तु 
छिलके में एक तेल होता है जो चमड़े को एक अजीब ख॒शबू देता है। 
टैनिन बड़े मोटी दीवारवाले सेलों (0०]8) में होती है और ऐसी आसानी 
से नहीं निकल आती है । विना टूटे पानी में हुईं फूल आते हैं। छाल 
में भी इतना ही टेनिन होता है जितना फल में । इस वृक्ष पर गैल 
( 0७% ) भी होते हैं । 

कहुआ--टी. अजन ( ]. 4/]०० )--मध्यभारत में होता है । 
इसकी छाल में १८--२४४ टेनिन' होती है ( पिल्ग्रिम ) । चमड़ा हल्के 
गुलाबी ( 7७७7 ) रंगत का निकलता है। छाल हारनेस और तले 
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के चमड़े बनाने के लिये अच्छी है | यह मिश्रित टेनिन मालूम 
होती है । 
धाबा। ढावा, धोरा-- ऐनोजिसस ।लैटीफोलिया ( 4708 ०४8ए७ 
१७४४/0॥9 ) | यह मध्य ओर दक्षिणभारत में होती है।छाल ओर 
पत्ती में खब टैनिन है । टहनी की छात्र में १३-५४ टेनिन और १३-७४ 
नानटैनिन है | पको छाल में १४-५४ टेनिन और ८-८£ नानटेनिन 
है ( पिल्ग्रिम )। यह ओर-ओर चोज़ों के साथ मिलाकर प्रयोग होती 
' है। पत्ती में १०--१८५४ टैनिन और १२--२३४ नानटैनिन ( पिलग्रिम, 
ब्रमबैल आदि ); हरी पत्तियों मेंब छोदी टहनी में २०--३०४ टैनिन 
ओर १२--१६%४ नानटेनिन होती है । इनको लाल नोकों में ५४४ टेनिन 
ओर १४--५४ नानटैनिन मिली थी | छाल ओर पत्ती मिलाकर पकाने 
से चमड़ा जल्दी पकता है ओर पीली हरो रंगत का होता है। योरोप के 
सुमैक की तरह यह भी रंगत साफ़ करती है। रंग की तौर पर भी प्रयोग 
होती है । बहुत कम फुलाती है । इसके पेड़ पानी में दलदली जगहों 
पर ओर बड़ी-बड़ो नदियों के किनारे होते हैं।सत निकालने में इसमें 
ओर-ओर छालें भी मिला देते हैं, यदि खाली इसका ही सत तैयार किया 
जाय तो बहुत बढ़िया पकानेबाला पदाथ हो । 


बकऊ या टेंगा--सीरियोप्स कैन्डोलियाना ( 067४008 08740- 
]0४७728 )--इईस्टइंडीज़ ( ॥१8७४ 7008 ) और बंगाल में होती है; बंगाल 
में इसको गोरन ( (७०/०७ ) कहते हैं। इसकी छाल में ४० & तक 
टैनिन होतो है। इसको कच्छु ( 0०५७, कत्था ) के बजाय प्रयोग में 
त्ञा सकते हैं| रँगने में यह कच्छ के बराबर है।ठोस सत में६५६ 
टेनिन होती है जिससे चमड़ा अच्छा पर गहरी लाल र॑ंगत का 
बनता है । 


जामुन--यूजिनिया या साइजीजियम जैमजोलाना ( 00४०७४४७ ० 
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829 207 [&70]08॥8 ) । इसकी छात्र में १६४ टेनिन ( हूपर 
प्र०००० ) है। 


गोथार, घोट-- जाइजीफस क्साइलोपाइरा ( श299॥08 >70- 
797७ ) मध्यभारत में होती है।इसका फल छोटे बेर का सा होता 
है जिसमें सख्त गुठली होती है । टैनिन ओर गूदा वज़न में बराबर २ 
निकलते हैं | टैनिन फल में होती है और इसके साथ में बहुत सा स्टाचे 
( 887०॥ ) सा होता है. जिससे छानने में कठिनता होती है। अधिक 
प्रयोग करने से कहते हैं चमड़ा चटख जाता है। असर जल्दो करती है । 
घोल में ख़मीर जल्दी उठने लगता है और फिर तो यह चूना निकालने- 
वाले पदार्थों की तौर पर प्रयोग हो सकतो है। यह बहुतायत से मित्नती 
है ओर सस्ती होती है; गृदे में २१४ टैनिन और ४१-५६ नानटेनिन 
( त्रमवैल ) होती है । 


डिवीडिवी--( सोज्ञलपिनिया कोरियारा 00807॥8 00"8779 ) 
यह वृक्ष २०-३० फ्रूट ऊँचा होता है। यह मध्य अमरीका में पैदा होता 
है पर भारत में उगाया गय्रा है। इसके सूखे पाइ्स ( 72008 ) में 
४०--४५# पायरोगैलोल टेनिन होता है जो मुख्यतया इलाजी टेनिक एसिड 
( 9]9887497770 #*.ं। ) है। इसमें खीर यकायक उठने लगता 
है ओर एक गहरा लाल रंग पेदा हो जाता है। इसो कारण से यह बहुत 
प्रयोग नहीं होता; बरन्‌ अच्छा पदार्थ है। पर यह क्यों होने लगता हैः 
इसके कारणों का पता नहीं । गाढ़े घोलों में प्रयोग करने से भारो ओर 
पुख्ता चमड़ा बनता है। लेकिन प्रायः गैम्बयिर ( ७७॥0)9 ) के बदले 
डेसिंग के चमड़ीं ( 70)7068879 ,0&॥9/8 ) पर पश्रयोग होता है। 
जल्दी ढोल में पकाने से हल्के चमड़ों पर शायद्‌ अच्छी रंगत आ जाय | 
इससे गोश्त की सतह चिकनी ओर पुख्ता बनती है। इससे पके चमड़े 
' का रंग बाहर से चाहे साफ़ हो पर भ्रन्द्र नीला. ऊदा सा द्वोता है। 
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शायद लागवुड ( ।,020००१ ) के रंग का सा कोई रंग बन जाता है। 
टेनिन बीज में नही होती; पाड के छिलके में होती है। पाडूस ( 72085 ) 
तीन चार सेन्टीमीटर लंबे होते हैं; बाहर को गहरे रंग के होते हैं; सखने 
पर 8 को शक्ल धारण कर लेते हैं । इनकी तोड़ने पर बहुत सा टेनिन- 
वाला बुरादा निकलता है जो पानी में घुल जाता है । 

तारी या तेरी के पाड ( 7704 ) सी. डीगना (0. 4!2979 ) बसा 
ओर भारत में होते हैं, ये दवाई के तोर पर प्रयोग होते है । पाड के ढककन 
( 7706 08568 ) में ४४४ टेनिन और बीज सह्दित पाड में २४४ टेनिन 
( प्राक्टर ) होती है । अगर इसमें डिवीडिवी को तरह खमीर न उठे तो 
शायद्‌ प्रयोग में बहुत आ जाय । इंगलेंड में यह व्हाइट टेन ( ए॥॥७७ 
58/ ) के नाम से चला है। इससे चमड़ा ऐसा सफ़ेद तैयार होता है जैसा 
सुमेक ( 877790 ) से । 

तरबद, आवारम--केशिया आरीक्यूलेटा ( 08888 ७प/४०१)&७ ) 
दक्षिणभारत में भेड़ और बकरी को खालें पकाने के काम आती है। इसमें 
१७४ केटिकाल टैनिन है। इससे हलके पीले रंग का चमड़ा निकलता है 
जो धूप में जल्दी से लाल हो जाता है। छाल छोटी ओर पतली होती है 
और सूखने पर गुडिया जाती है। यद्द बबूल से कुछ मैँहगा पड़ता है । 

बबूल--अकेशिया अरेबिका ( 008०७ 879 009 ) । छात्र में 
१६--१७४ केटिकाल टेनिन होती है । यू० पी० में प्रायः हर काम में यही 
प्रयोग होती है | इसके पाड बेटिग के लिये प्रयोग किए जादे हैं। इनमें 
उतनी ही टनिन होती है जितनी छाल में, पर यह कैटिकाल नहीं है । 
यह डिबवी की सी हल्की टैनिन है जो चूने से तलछट नहीं होती। छात्र 
की टैनिन में बहुत लाल रंग होता है। 

कृत्था--अ, कैटिशू ( 4. 0४४००४४ ) की लकड़ी में से काला कव्था 
निकलता है। हल्के रंग का भो कत्था बनता है जो पान में खाया जाता 
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है । इसका वृक्ष ३०-४० फ्रीट ऊँचा होता है । यह क्रोम [ओर लोहे 
के मारडेन्ट पर बादामी और काली रंगत रँगने के लिये प्रयांग होतो है। 
अच्छे कत्थे में लगभग ६०४ टेनिन होती है । 
इच्छा, थवाई । बुड फ्रोडिया फ़्लारीबन्डा (५००१॥००१७ 86४0८ 
७०४१७ )। इसकी छाल ओर पत्ती में टेनिन होती है। छाल तले के चमड़े 
के लिये प्रयोग होती है; र॑ंगत अच्छी आती है; पर इसको अकेले प्रयोग 
करने से दाना चटलता है।पत्तो में १४-४६ टेनिन ओर १७-२४ नानटैनिन 
होती है| छाल में २६-६६ टेनिन और १३१६ नानटैनिन होती है ( त्मबैल ) । 
आम--मैश्लिफीरा इंडीका ( /४(७72/97"9 770008 ) । इसकी 
छाल और पत्ती में बहुत टेनिन होती है। यद्द कैटिकाल टेनिन है । 
अनार--?0776६27७78०--प्यूनिका प्रनेटम ( 70709 . 078- 
78007 ) | फल के छिलके स्पेन में पकाने के लिए प्रयोग होते हैं | यह 
सुमेक के बदले काम आ सकता है। सूखे वज़न पर २७--३०४ टेनिन 
आर १८--२०४ नानटैनिन ( त्रमबैल ) द्ोती है। कहते हैं कि छात्र में 
२२६ टैनिन होती है । ज॑गली अनार के फल में ४६४ तक टेनिन होती है। 
अमलताश--केसिया फिसचूला ( 08828 78:0]8 ) । यह 
दक्तिणभारत में मिलती है। छाल में १४-५४ टेनिन ओर १६४ नानटेनिन 
( ब्रमबैल ) होती हे । इससे सफ़ेद चिकने दाने का चंमंड़ा बनता 
है। यह बबूल या तरवद के साथ मिलाकर प्रयोग होती है। पांड 
के छिलके ( पर ए5६ ) में १७४ टैनिन होती है । गूदा दस्तावर होता है। 
महुरें ( ४०! प०४॥ )--बाहनिया वहली (880०॥779 ए०॥]7) । 
यह बेल मध्यभारत में होतो है। रेशों के बीच के जोड़नेवाले मसाले में 
टेनिन होती है,। रेशे रस्सी बनाने के काम आते हैं। इससे सफ़ेद 
( 070०870 00007766 ) चिकना चमड़ा बनता है; इसमें फलाने की 
शक्तिं अच्छी होती है पर इसकी टेनिन तेज़ी से नहीं घुसती । 
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सांल--शोरिया रोबस्टा ( 5॥07/89 7००प४७७ )। पिसाई के बाद 
इसको धूल में ६२--१५% टैनिन होतो है ( त्रमबैत् ) । बचे हुए रेशों में 
३४६ से अधिक टेनिन नहीं होती । जब यह गोथर और करोंदे के 
साथ प्रयोग होती है; तो इससे हल्के रंग का मज़बूत चमड़ा बनता है। 

वाटल ( ए४०/४॥७ ) । यह आरस्ट्र लिया में होता है; पर नीलगिरि 
पवत पर भी उगाया जा रहा है। यह अकेशिया जाति के हैं जिसमें 
बबूल भी है। आस्ट्र लिया के गोल्डन बाटल ( 00)867 &#06 > की 
छात्र बहुत तेज़ पकानेवाली छात्रों में से है। इसमें ४०-४५४ टेनिन 
होती है; ज्यादातर वाटल वृक्षों में २५--४०४ टेनिन होती है । यह कैटि- 
काल टेनिन है । 

अन्य देशों के मुख्य वनस्पति जो कि उनमें के टेनिन के कारण 
प्रयोग होते हैं, ये हैः--स्ुस ( 89700० )>--एबीज़ एक्सैल्सा ( 4 0795 
०50059 ) । यह आरस्टिया का प्रधान पकानेवाला पदाथ है। इसमें 
७--१३१४ कंटिकाल टेनिन होती है। इसमें बहुत सी खमीर उठनेवाली 
( 27७/7०॥५७७)७ ) शक्कर होती है जिसके कारण इसमें फुल्ाने और 
जल्द असर करने की शक्ति होती है। पर इसकी पकावट भारी नहीं 
होती । लाचे का सत ( १,97"'00 65४७७ ) इसी से बनता है | 

हैमलाक (॥7070०0 एबीज केनाडेन्सिस.4.008 0879067878)। 
अमरीका का मुख्य पकानेवाला पदार्थ है । इसी से हैमलाक का सत 
बनता है। इसमें ८--१०४ कैटिकाल टैनिन होती है। पुराने वृत्तों को छाल 
पकाने और सत बनाने में काम आती है । 

म्राल्डर ( .4)00%5 आलनस सल्यूटीनोसा 2708 2प77085 ) 
में १६-२०४ कैटिकाल टेनिन और बहुत सा लात रंग होता है। रंगत 
पकने में ओर बाद में निखरती है। अकेले इससे लाल चटखनेवाला चमड़ा 
बनता है पर गेल्स, वैलोनिया आदि के साथ यह अच्छा काम देता है। 
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बचे ( 007770॥ 577०7 बेढुला एल्बा 3०0०७ 909 ) । रूस में 
इसको पकाने के लिए प्रयोग करने के सिवाय इसकी छाल से एक कोल- 
तार का सा सत निकालते हैं, जिसके इस्तेमाल से रूस के चमड़े में एक 
खास खशबू ओर कीड़ों को न आने देने को शक्ति आ जाती है। ' 


सैस्टनट ( 000800 ०/ कैस्टेनिया वैस्का (098/9॥68. ४०४०७ )। इसकी 
छाल में ६-८४ओऔर लकड़ी में ३-६४टेनिन होती है, पर चैस्टनट का सत 
लकड़ी से ही बनता है। सत में २८--२२/टैनिन होती है । यह पायरो- 
गैलाल टैनिन है और ओक की लकड़ी की टैनिन से इतनी मिलती है कि 
पहिचानी नहीं जा सकती । बहुधा इसके सत की रंगत को दूर कर इसमें 
कुबरैचो आदि दूसरे पदार्थों का सत मिल्ला ओकवुड और ओकबाक के सत 
के नाम से बेचते दें । इसके सत से चसड़ा पुख्ता बनता है; ओर गाढ़ा 
प्रयोग करने से बहुत सा ब्लूम जमा हो जाता है। यह वैलोनिया से अधिक 
लाल र॑गत देता है। स्प्रस की छाल के साथ मिलाकर प्रयोग करने से 
बहुत ठीक काम निकलता है । वैलोनिया, मिरैब आदि के साथ इंगलेंड 
में यह तले का चमड़ा पकाने के काम आती है। 


ओक ( 09: ) में कितनी ही जाति हैं जिनकी छाल और लकड़ी में 
काम दायक टैनिन होती है। ओकवुड का सत कुअरसस पेडनक्युलेटा 
(१००/०५७ 9९५०४०७०!७।७ की, जो स्ल्लेबानिया में बहुत होता है; लकड़ी 
से बनाया जाता है। सुसेक्स और हेम्पशायर की छाल में १२--१४/६ 
टेनिन होती है। लकड़ी में २-४४ टेनिन होती है। लकड़ी और छाल की 
टैनिन में अंतर है। लकड़ी की टेनिन पायरोगेलाल टैनिन है और छाल 
की देनिन या तो कैटिकाल या मिश्रित टैनिन है। इसका सत तले ओर 
डू सिंग के चमड़े बनाने में ओर सुख्यतया लेअर के घोलों की शक्ति 
बढ़ाने के काम में आता है। स्लैवानिया के सत में २६-२८४ टैनिन, 
४*४*९ लाल ओर २०९--२४५* पीला रंग होता है। 


पकानेवाले वनस्पति पदाथ १८७ 


बैलोनिया (ए४]००व७)--क० एजीलोप्स ( 0.4 ०2१0]8 ) | इसके 
एकान के कप्स ( ॥००"० ००७ ) ही चमड़ा पकाने में काम आते हैं । 
स्मिरना के सब से अच्छे वेैलोनिया में 2०४ तक टेनिन मिला है। यह पायरो- 
गेलाल टैनिन है और बहुत सा ब्लूम जमा देता है । बीअड ( 8०87१ ) 
में कप ( 0५० ) से अधिक टेनिन होता है। तले का चमड़ा बनाने के 
लिए यह बहुत अच्छा है । यदि सखा प्रयोग हो तो चमड़ों को ठोस और 
गठा हुआ बनाता है; पर दाना कुछ खुरदरा हो जाता है। ठीक प्रकार 
इस्तेमाल करने से यह बिल्कुल ब्लूम नहीं देता । गेम्बीअर आदि के साथ 
हलके चमड़ों के लिए अच्छा है। 

एलैपो के गेल्स ( 3.]679]00 2०१8 ) कु, इन्फेक्टोरिया (९). 7- 
0०0०० ) ओक पर कीड़ों के कारण बन जाते हैं । अच्छों में ४०-६०% 
गेलोटैनिक एसिड ( 09)]0/&0770 &०॑ 0१ ) होता है । व्यापारिक 
टैनिक इन्हीं से बनती है । 


कुबरैचों ( (९००७०७४०॥०--कु ० बरैचो कालोरेडो (२- 50]0/900 ) 
दक्षिणी अमरीका में होती है । इसको लकड़ी में २५-२८४ लाल कठिनता 
से घुलनेवाली टैनिन होती है । उसमें केटीकाल और फ्लोरोग्ल्यूकाल है । 
इससे चमड़े में रैडस ( 72,०१5 ) जमा हो जाते हैं और पुरुता 
लाल चमड़ा बनता है। इसके सत भी बनाए जाते हैं जो खार मिल्ले 
होने से बिल्कुल घुल जाते हैं । 

सुमैक ( 800080--रहस कारियारा 0.०8 ००४४७/४ ) सिसिली 
से आता है । इसकी पत्ती काम में आती है । अच्छे सुमेक में २४-२७५४ 
पायरोगेलाल टैनिन होती है। यह हल्के रंगों और नर्म पकाई के लिए बहुत 
अच्छी है इसलिए मड़ाको ( १४०//०००० ,) रोन्स ( 70878 ) और 
स्काइवर पकाने और माइमोसा, गेम्बीअर जैसी गहरी पकाबटों का रँग 
साफ़ करने के लिए प्रयोग होती है। इससे पके चमड़े पर धूप और 
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गेस के धुएँ का असर बहुत कम होता है। इससे पकाया चमड़ा औरों 
से पकाए की अपेक्षा रकले रकले कम खराब होता है। 

गेम्बीअर (3७70/6/-- अनके रिया गेम्बीर (770&78 2970]07)। 
इसका सत जो पत्ती और टहनी से निकाला जाता है घनों ( 000७४ ) 
के रूप में बाज़ार में आता है। अच्छे को रंगत मिट्टी की सी होती है। 
इसकी टैनिन केटिकाल और फ्लोरोग्ल्यूकाल से मिला पदार्थ है। मामूली 
क़िस्म का गेस्बीअर का सत बड़े ढेलों के रूप में आता है। इनमें ३५--४०४६ 
टैनिन होती है। अच्छे घनों में ५०-६४% टेनिन होती है । यह पान के 
साथ खाया भी जाता है। इसको भी कत्था कहते हैं । यह इस्ट इंडीज़ 
में होता है । 

मैनमोव ( १४४7४००४७ ) या मैंगिल ( ४७0९७ )। यह सारो 
दुनिया में समुद्र के किनारे के गर्म प्रदेशों में होता है। छाल में १४- 
४०४ केटिकाल टैनिन होती है जो आसानी से निकल आती है ओर 
गहरी लाल रंगत की होती है। अब यह ओक, माइमोसा आदि के साथ 
बहुत प्रयोग होती है । 

अलगारोबिज्ञा ( &2०/०४७१॥७--सीजिल्पीनिया त्रिबीफ़ोलिया 
(08०89])08 ४7०ए|/०४४ ) यह चिल्ली में होता है। जितने तेज़ पकाने- 
वाले पदार्थ हैं उनमें से यह एक है, इसमें ४५४ डिबी की तरह की पायरो- 
गेलाल टैनिन होतो है; इसकी रंगत कम बिगड़तो है। ठंडे पानी में 
आसानी से घुल जाती है। बीज में टेनिन नहीं होती, इसके पाड ही 
प्रयोग होते हैं । 

लागबुड (7.07४००१--सी, केन्पीशियानम्‌ (0. ७७779607[भश पा ) 
मध्य अमरीका में होती है। इसमें ३४ टैनिन और रंग होता है। यह क्रोम 
ओर लोहे के मार्डन्ट के साथ काली रंगत रेंगने के लिए प्रयोग होती है। 
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और सूखा सत बनाना । 
(4,0.8 0.[ए७6 470३) ॥ 0 ४ए+४ 8 (0॥0078४ 07 
परएछ4 0७8 ) 

छाल फलादि को पानी। में मिगोने से उनका सत निकल आता है; 
पर जैसा पहले कहा है; टेनिन सैलों ( 00]8 ) में रहती है, जिनकी 
दीवालें मोदी होती हैं । अतः साबुत फल व छाल में से स्वत निकलने में 
उसे बड़ा समय लगता है; तोड़कर जितना बारीक कर दिया जाय उतनी ही 
जल्द टैनिन निकल आती है--इनको तोड़ने चूरा.छरने की आवश्यकता 
है। सब पदार्था' को तोड़ने के लिये एक ही सी मशीन काम नहीं दे 
सकती । हर एक के लिये भिन्न-भिन्न प्रकार की चक्की चाहिये। डिवी 
आसानी से पिस जाती है पर हड्डा ओर बिलोनिया बड़े कड़े होते हैं; खास 
कर हड्डं की गुठल्नी । इनके लिये बड़ी मज़बूत मशीन चाहियें। पदार्थ 
जितना बारीक पिसा होगा उतना ही आसानी से सत निकल आयगा। 
पर ऐसी दशा में इतना बारीक पदार्थ लीच (,08०, बह हौदे 
जिनमें सत निकाला जाता है ) में जमकर चिकनी मिट्टी के;समान कड़ा 
हो जाता है, और उनमें से सत निकल नहीं पाता। रसायनशात्ा में 
चन्द्‌ घंटों में सत निकालने के लिये बारीक पदार्थ अच्छा है। परन्तु 
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फेक्टरी के लिये इतना मोटा चाहिये जो जमे नहीं । इनमें से सारा 
टैनिन निकालने में हफ़्तों लग जाते हैं। इसलिये इतना बारीक पीसना 
चाहिये कि जितनी जल्दी हो सके सारा टेनिन निकल आवे “ओर इतना 
बारीक भी न हो कि जम जाथ। जो मशीन कि सब के लिये ठीक हों 
ओर कड़े से कड़े पदार्थ को भी चूरा कर दें वह डिसइन्टोग्रेटर (087( 
27807 ) हैं । सब से पहले आटे की सी पत्थर की चक्की इन कामों के 
लिये प्रयोग होती थी । सुमैक अब भी इसमें पिसता है, पर और पदार्थों" 
के लिये यह, बिलकुल ठीक नहीं है; गीला पदाथ इसमें चिपक जाता है। 


डिसइन्टीमेटर ( चित्र १५ ) में धुर्र से लोहे के चार मजबूत फले 





चि० १४ डिसहन्टीम्रेटर 
लगे होते हैं । वे बढ़ी तेज़ी!से,घुमते हैं; फी मिनट में (५००--३००० चक्कर 
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करते हैं। जिस ढ्कन में यह ढंके रहते हैं वह भी अच्छे मज़बूत लोहे का 
बना होता है, और इस प्रकार का होता है कि पदार्थ भली प्रकार इन 
हथोड़ों की चोट में आ जाता है। इनमें ईंट लोहा तक चूर चूर हो जाता 
है। नीचे के मुँह पर जहाँ से पिसा पदार्थ गिरता है चलनी लगी होती 
है। जसी मोटी बारीक चलनो होगी वेसा ही पदाथ पिस कर गिरेगा। 
पर चलनी की तारें भी मज़बूत होनी चाहिये क्योंकि जो टुकड़ा बड़ा 
होने के कारण उन पर रह जाता है बह हथोडों से ठकराता है । ऐसे में 
कमज़ोर चलती दूट जायगो । डिसइन्दीगेटस में लोहे के कण पदार्थ 
के साथ चले जाते हैं, उनको न जाने देने की कितनी ही तरकीबें की 
जा चुकी हैं; पर कुछ सफल नहीं हुईं । यह एक बड़ी खराबी है पर यदि 
ज्योंही कोई हिस्सा ख़राब हो उसको बदल दें; तो यह कमकट दूर दो 
सकता है। यह मशीनें बड़ी तेज़ी से चलती हैं; अतः इनको बड़ी 
सावधानी से जमाना ( 770 ०७ ) चाहिये वर्ना दूटने और शोरणुल होने 
का डर रहता है। 
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इस मशीन से हड्डा खूब बारीक पिस जाता है, पर सत निकालने के 
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लिये इतने बारीक की आवश्यकता नहीं | इसकी बनावट ऐसी है कि 
दरदरा हो तो भी टेनिन आसानी से निकल आती है। ऐसे बारीक 
चूरे के जम जाने तथा उससे सारा टैनिन न निकलने का डर है। इस 
लिये हु पीसने को एक अलग ही मशीन है, जिसे मिरेबल्नन कऋ्रशर” 
( ॥(४7009॥87 (ए7७प४॥6/" ) कहते हे ( चित्र १६ ) | इसमें धारीदार 
तीन बेलन लगे हैं। पहला पदाथ को दूसरे दो के बीच में ले जाने का 


8 


म ॥॥॥॥, सनक 













| 
22% 
च््य्ल््््ल्ल्ल्न्ल्नननन न्‍ः ट् 






छः साथ असम. बध अप कक की. लक. >यक धाम जप 





ह 
त्र्ण 
न्क #. 
क्र कर 
०. 
का 
बक. ॥. 






सर जा कब का आग बम अंक. थह 3 
४ी०्न्‍ी. लत..." 
ल्‍् क्या आए जाए अक आग “कक 












(0 । ) 2 


2 पेय 52257: ्् ने रे | 

कै क बा ७ ८८ ६८7 :/2/72% ///62 ्ट् 
हो रा 2222//// 222 

॥ रा 














। 
् (। 222 
पक (| ८ ॥| 

(2 


_फन्क 
प्ले 'कुल्सााममकी_ 
रण डे 
>> शिया: ्द्ड्् स्न्न् 
व ज्ज्ञज ध्य त्थि पर पल 
जल लाल लि विन 
जि कवि लि न्प्् 











चित्र १७ बकला तोड़ने की मशीन 
काम करता है। दूसरे दोनों के बीच में हड्डा पिस जाता है। और पिसा 
पदार्थ नीचे गिरता है। इसमें कुछ और भेद भी कर दिये गये हैं जिससे 
टुटने व घिसने पर सुधारने का काम आसान हो गया है। बकले आदि 
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के पीसने को [अमेरिका में 'शेविग मिल;( 8॥8४78 !७॥]! ) अयोग 
होंती है, परन्तु कई छात्रों जैसे ओक आदि के लिये यह ठीक नहीं है । 
इस काम के;लिये बाक त्रेकर (2970: ७/०७७८७" चित्र १७) नामी मशीन 
अच्छी है । इस में दाँतोंवाले बेलन हैं, जिनके बीच में छाल टुकड़े-्टुकड़े 
हो जाती है। फिर बाद में किसी चक्की से पीसी जा सकती है। इने 
भशीनों को ऐसे ऊँचे पर गाड़ते हैं कि पिसा पदाथ नीचे जमा होता 
चला जाय | जमीन पर गाड़ने से मजबूती होती है पर ऐसी हालत में 
उसके नीचें एक गड्ढा रखना होता है। पिसे पदाथ को उठाने के लिये 
बकेट एलीवेदर ( 80070॥ ०)०ए७॥०7 ) प्रयोग हो सकता हे | 


अमेरिका में पिसा पदार्थ शुदाम लेजाने, गुदाम से लीच और 
टेनिन निकला भीगा बकला लीच से बाइलर पर लेजाने के लिये प्रायः 
कंनवेअर्स ( 0०॥४०४०७४ लेजानेबाली मशीनें ) प्रयोग होती हैं । 
कनवेअर्स कई प्रकार के होते हैं और कितने ही कामों में आते हैं । 
इनका मुख्य काम एक स्थान से दूसरे स्थान पर सामान ले जाने का 
है। टेनरी के सिवाय ओर कासों के कार्यालयों में भी यह काम में आते 
हैं। मामूली में लोहे की चेन की एक बेल्ट होती है, जो दो स्थानों के बीच 
घूमती रहतो है। हर कड़ी पर इसमें ए की शक्ल को बालटो लगी होती 
हैं। पिसा हुआ पदाथ यहाँ पर बालटियों में गिरता है। जब यह बालटी 
लौटने लगती हैं, उलटी हो जाती हैं ओर सामान वहीं गिर जाता है। इस 
प्रकार एक स्थान से दूसरे स्थान पर इनसे सामान ले जाया. जाता है। 


इन पीसने की चक्कियों को ओर तमाम इमारत से अलग लगाना 
चाहिये, क्‍योंकि इनमें आग लगने का बहुत डर रहता है । पिसा पदार्थ 
धूल-सा उड़ता रहता है ओर जहाँ पुली आदि पर जमा हुआ रगड़ बढ़ने 
से आग लग जाती है । डिसिन्टीग्रेटर में बकले आदि के साथ कोई कड़ी 
चीज़ चले जाने से उसमें रगड़ बढ़कर आंग लग जा सकती है । 
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सत निकालने की कितनी ही विधिएँ हैं। पर भारत में जो विधि 
प्रायः काम में आ रही है वह होदों में डालकर निकालने की है। लीच 
के होदे ।92<।2 2<।0” होते हैं। इनमें तली से एक फुट ऊपर एक 
छेददार तख्ता रखता है जिसमें होकर घोल तो नीचे चला जाता है 'रर 
ठोस पदार्थ ऊपर ही रह जाता है। इस तख्ते को भूठी तली ( 98]8 
४०४०४ ) कहते हैं । हर होदे के एक कोने में खड़ी नाली द्वोती है. जो 
खड़े डंडे से खोली ओर बन्द की जाती है। इन होंदों की डाट के दोलनां 
तरफ छेंद॒दार तख्ते का कठेरा लगा रहता है जिससे टुकड़े नाली तक न 
पहुँच सके । द्ोदों की पॉँति के बीच मे नाली होती है जो कुएँ ( ४०॥ 
गहरे गढ़े ) में गिरतो है । हर होदे की नाली इस नाली में गिरती है। 
इस प्रकार हर होौदे का घोल कुएँ में पहुँचता है। वहाँ से दूसरे लीच 
के होदे या टैनरी में पम्प द्वारा भेजा जाता है । 

इन होदों में पिसा पदाथे डालकर उसमें जल भर देते है।& ८ 
या १२ होदों का एक चक्कर होता है। प्रति दिन चक्कर के सबसे 
पुराने होदे में का सत निकला हुआ पदाथ निकाल उसमें नया पंदाथ 
भर सबसे नए होदे का सबसे अधिक टेनिन ( सत ) वाला घोल 
उसमें डालते हैं | बाक़ी हर होदे का घोल आगे के हौदे में बढ़ा देते हैं । 
जो सबसे पुराना बचा उसमें पानी भर देते हैं | श्रति दिन या प्रति दूसरे 
दिन ऐसा करते है । एक हौदे/में से दूसरे में घोल डालने के लिये या तो 
पम्प या प्रेस लोच सिस्टम ( 7?/0888 080॥ 898077 ) प्रयोग करते 
हैं। यह बड़े-बड़े होदे होते हैं, और एक लाइन में या पास-पास बने होते 
हैं। हर होदे के बीच को दीवार में एक नाली होती है जो ऊपर एक 
दोंदे में ओर नीचे दूसरे हौंदे की तली पर निकलतो है । इसी प्रकार पहले 
दूसरे, दूसरे तीसरे आदि होदों के बीच की दीवाल में एक-एक खड़ी नाली 
दोती है जिसका नीचे का सिरा पहलेवाले दोदे की तल्ली पर निकलता 
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है ओर जिसका ऊपरो मुँह पहलेवाले होदे की सतह से कुछ नीचा होता 
है। इस प्रकार सब हौदे एक दूसरे से मिले होते हैं । 


, इस सिस्टम में सत निकला हुआ पदार्थ निकाल उसमें नया पदार्थ 
भर सबसे पुराने पदाथवाले होदे में पानी भरते हैं । उस पानी के दबाव 
से हर होदे का घोल आगे बढ़ जाता है। जब नया होदा भर जाता है, 
पिछले में पानां लगाना बन्द कर देते हैं। यहाँ पर हलके घोल से भारी 
घोल को आगे बढ़ाना है; अतः जल को हौदे में ऊपर से छोड़ते हैं । ज्यों- 
ज्यों जल की सतह बढ़ती के नीचे का घोल तज्ने से खड़ी बीच की नाली 
में ऊपर उठता हुआ आगे के हौदे में चला जाता है; क्‍योंकि बीच 
को नाली का ऊपरो मुँह पहले हौदे में के जल को सतह से नीचा है। 
हर होदे में नीचे का घोल भारी है; ऊपर से आनेवाला हलका, इससे 
दोनों मिल नहीं पाते । इस प्रकार घोल हौदे में नीचे उतरता है और 
खड़ी नाली में ऊपर चढ़ता है। सबसे पहले पदार्थ के घोल को|गरम 
कर देने से वह और हलका हो जाता है, ओर मिलने नहीं _पाता | होदे 
को पदार्थ से पूरा-पूरा न भरना चाहिए बल्कि तीन चोथाई के लगभग 
क्योंकि पानी चूसकर वह फूलता है। प्रेस सिस्टम ( 27688 #िज॒४/९70 ) 
में छः होदे का एक चक्कर ठीक रहता है । बारह होदों के चक्कर में बीच के 
एक हौदे में से पम्प ( ?7:7॥७ ) द्वारा ले जाना पड़ता है। हलके घोल 
पदाथ के साथ रखने या उनका पानी सुखा देने से भारी किये जा सकते हैं । 

पम्प काम में लाने की विधि में जिस;घोल को कहीं ले जाना हो या 
बदलना हो उसे कुएँ में ले जाते हैं-। वहाँ से. पम्प द्वारा जिस होदे में या 
जहाँ चाहे भेज देते हैं। चम्म कार्यालय में ऐसे पम्पों की जरूरत है; जिनमें 
यदि थोड़ा-सा ठोस पदार्थ ( 80॥0.778067 ) चला ,भी जाय तो रुके नहीं । 
जो पम्प आठ हज्वार गेलन;( 8,000 0७।०५ ) फ्री घन्टे।निकाल सकें 
अच्छे होते हें; उनमें तीन इंच का द्ोज्ञ पाइप ( 9086 ?99 कपड़े का 
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नल ) लगा सकते हैं। यह ठोस पदाथ से नहीं रुकेगा | पम्प चलाने के 
लिये बिजली की मोटर से काम ले सकते हैं, वरना भाप से चलनेवाले पम्प 


00700 ॥ ॥॥ 


ता सकसालब्ानबयादक 
हज 


[..॥] 


[॥॥|॥।॥॥ 


| 


्पकरारटपकबाअलपारसहत्का+ ५ गाए. एल इकलाइअएऊएकक', 


00।पा|।ए।।।॥।।।॥॥॥॥॥॥॥॥ 
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प्रयोग हो सकते हैं। इन पम्पों की वाल्व ( ए७४७४ ) ऐसी होनी चाहिए 
जो आसानी से खुल सकें। पम्प का वह हिस्सा जिसमें होकर यह घोल 
जाएँगे पीतल या फूल ( .87888 0" 8प777668] ) का होना चाहिए । 
लीच के कुएँ के लिये सैन्ट्रीफ्यूगेल पम्प ( 007४४ पह०५) 9५77७ ) 
अच्छे होते हैं। पम्प में ठोंस पदाथ को जाने से रोकने के लिये छत्ना 
( जाली ) न लगाना चाहिए | यह जल्दी से बन्द हो जाता है। 


हल्का और भारीपन देखने के लिये घोल का गरुत्व देखते हैं । इसके 
लिये गुरुत्वमापक ( बारकोमीटर 3४7]70766/ चित्र १८ ) काम 
में लाते हैं। घोल डिब्बे में लेकर इस यन्त्र को घोल में डालते हैं। 
जिस निशान पर घोल रहे उसे पढ़ लेते हैं । जितना अधिक गुरुत्व 
( डेन्सिटी ) होता है उतना ही भारी घोल होता है और बैसे ही उसमें 
अधिक टैनिन होती है। परन्तु काम में आये हुए घोलों ( 80707078 ) 
का गुरुत्व यद्यपि बहुत होता है पर उनमें टेनिन कम होती है । उनका यह 
गुरुट्व न पकानेवाले पदांथे ( ]०७-७॥776 (४७॥४७/७ ) के कारण 
होता है। गुरुत्व नापने से टेनिन की मात्रा का पता नहीं चलता कि 
कितनी है पर अनुमान हो जाता है कि कौन सा घोल केसा है। बाको- 
मीटर पर जो अछू आयें उससे विशिष्ट गुरुत्व ( 8/6090-078ण79% ) 
मालूम करने के लिये उस अकछु को ४ से गुणाकर एक हज़ार में जोड़ 
देना चाहिए | जोड़ में एक हज़ार का भाग दे देने से विशिष्ट गुरुत्व 
( बा. & ५४ ) | १,००० 


१५००० 


निकल आता है । अर्थात्‌ विशिष्ट गुरुत्व ८ । 


यथा ४" बाकोमीटर का विशिष्ट गुरुत्व १,०२५ हुआ | 


वनस्पति पदार्थ से जिस ताप ( 40ताएश/था प्रा ) पर जोश 
देकर घोल तैयार किया जाता है; उसका ठीक होना आवश्यक है। यह 
ख्याल कि सबसे अधिक टैनिन खोलने पर निकलती है, राल्त है। हर 
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पदार्थ के लिये एक खास ताप होता है जिसको मध्यम ताप( 096ं- 
700 6797७'७४००७ ) कहते हे ओर जिस पर सब तापों को 
अपेक्षा अधिक टैनिन निकलता है । 


बहुत से कामों में टेनिन के सिवाय जो रह्डः साथ में निकलता है 
वह हानिकारक है, क्योंकि उससे चमड़ा रह्गतदार पकता है। ऊँचे ताप 
पर अधिक रह्ठ निकलता है। अतः चम्मंकार को देखना होता है कि 
किस ताप तक वह अधिक से अधिक टैनिन निकाल सकता है; जब 
कि जरूरत से ज्यादा रह्ढ भी नहीं आने पांता। प्रायः ४०९ से ६०९ 
श. तक पर सत निकालना ठीक रद्दता है। परन्तु अच्छी तरकीब 
यह है कि शुरू में उन्डे पानी से सत |निकाला जाय ओर बाद में गर्मो 
दी जाय । जहाँ बिलकुल बेरंग की घोल चाहिये चहाँ गम नहीं करना 
चाहिए । सबसे पुराने पदाथ के घोल को ही गर्म करने से फल अच्छा 
होता है, क्योंकि इस प्रकार पदाथ में से सारा टेनिन निकल आता है। 
ठन्डा होते में बहुत-सा रज्ञ ओर रेड्स ( 0०१७ ) जो गरम करने पर घुल 
जाते हैं बेठ जाते हैं। आगे बढ़ते हुये आगे के पदार्थों से छुनकर अच्छे 
रह्ज की घोल बनती है। सब लीच को गर्मकर देने से यह बात नही मित्र 
सकती: उसमें रद भी होगा ओर जो घोल पकाने के लिये भेजा जायगा 
गर्म होगा । इन्हीं सततों को गाढा कर और पानो सुखा गीला व सूखा ठोस 
सत (॥॥4 0१ ०78०४ १ $8॥7778 ०:।४७०॥ ) तैयार किया जाता है । 


टैनरो में घोलों के गीले और सूखे सत बनाने को आवश्यकता नहीं, 
ये ऐसे ही प्रयोग हो जाते हैं। पर ऐसे कितने ही कारखाने ख़ुलते जाते 
हैं जो वनस्पतियों के केवल गीले और सुखे सत बनाते हैं। चम्मंकार 
के लिये यद्द सत ,इसलिये लाभकारी हैं कि वह उनको मिलाकर अपने 
घोल्ों में के टेनिन की मात्रा बढ़ा सकता है| वनस्पति पदार्थों को अपेक्षा 
स॒त मैँगाने में महसल कम लगता है और यदि चम्मंकार चाहे वह 
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घोल बनाने के मकट से बच सकता है। ये सत ठंडे पानी या घोल में 
घुल जाते हैं: कोई-कोई सत ४०-४०" श- तक गर्म करने पर घुलते हैं । 
चम्मकार को अपेक्षा सत बनानेवाला पदार्थ में से अधिक टेनिन निकाल 
“पाता है ओर रंग को भो दूर कर देता है, जो चम्मंकार के लिये अच्छा 
है। चम्मकार को भी घोल बनाने में ध्यान रखना चाहिए कि वह पदाथे में 
से जितनी हो सके उतनो टेनिन निकाल ले। टेनिन निकले पदाथे ( 8997४ 
(७7--स्पैन्ट टैन ) में १६ से अधिक टेनिन न रहना चाहिए। इन सततों 
को खरीदने से पहिले चम्मकार को विश्लेषण ( .&70७]988 ) द्वारा 
जाँच कर उनमें को टेनिन को मात्रा मालूम कर लेनी चाहिए और उसो पर 
दाम लगाने चाहिए। गीले सतों की अपेक्षा सखे सत अच्छे होते हैं, क्योंकि 
उनके लिये पीपे नहीं चाहिए ओर न उनमें खमीर उठने का डर होता है । 


सत बनानेवाज्ञा आवश्यकतानुसार पंदार्थ को गर्मकर ऐसा घोल 
तैयार करता है कि उसमें अधिक से अधिक टेनिन पर रंग कम से 
कस हो । इसके बाद वह उसमें ४०" श- पर खून या खून का अल्ख्यू- 
मिन मिला उसको ७०" श- से ऊपर गर्कर छोड देता है जिससे 
अल्ब्यूमिन जमकर बैठ जाता है और उसके साथ में रंग भी दूर हो 
जाता है। रंग दूर करने के लिए और भी पदार्थ प्रयोग होते हैं, पर वे 
इतने अच्छे नहीं हैं । सल्फय रस एसिड से भी रंग दूर करते हें पर 
क्योंकि इससे रंगवाले पदाथ निकल नहीं जाते, सिरे सफ़ेद पदाथ में 
बदल जाते है; घोल या उससे बना चमड़ा हवा लगने पर र॑गत पकड़ 
जाते हैं । यह सत गहरी पकावटों के उज़ालने के काम में भी आते हैं । 
इसके बाद घोल का पानी हवा से शून्य भिन्न-भिन्न प्रकार की कलों में 
ठंडाकर सूखा सत तैयार करते हैं । इस प्रकार करने से घोल का ताप 
बहुत ऊँचा नहीं होता जिससे टेनिन खराब नहीं दोने पाती और न 
कठिनता से घुलनेबाले रैड्स ( 7०05 ) बढ़ पाते हैं । 


। 


बारहवा अध्याय 
वनस्पतियों से चम्मड़ा पकाने की विधि 
ए॥5४७॥| 3 87.0 7१0 एएत।)ए७ 7280007788 

जो वनस्पति चमड़ा पकाने के लिये प्रयोग होते हैं या हो सकते हैं, 
वे पिछले अध्याय में दिये हें। भिन्न-भिन्न चमड़ों के, बनाने के लिये 
भिन्न-भिन्न पदार्थ प्रयोग किए जाते हैं। कोन सा पदार्थ किस-किस 
प्रकार से किसी चमड़े के बनाने में प्रयोग होता है। यह कई बातों पर 
निर्भर है। सबसे पहली बात तो यह है कि जो पदार्थ उस जगह पैदा 
होता है; और आसानी से मिल सकता है वही उस जगह बहुतायत से 
प्रयोग होता है। बाक़ियों का प्रयोग उनकी उपयोगिता, उनके मिलने 
ओर जो चमड़ा बनाना है उस पर निर्भर है । अब यहाँ पर तले का 
चमड़ा बनाने की विधि आधार सहित देते हैं, जिससे इस प्रकार के 
चमड़ा बनाने का पूरा-पूरा ज्ञान हो जाए । 

तल्ते का चमड़ा बनाने में चूने आदि में जो भेद करने चाहिएँ वे यह 
हैं, इनको पहले भी लिख चुके हैं: - इसके लिये खालों को ताजे चूने में 
डालकर जल्दी तैयार करना चाहिए । प्रायः सोडियम सक्फाइड साथ में 
देते हैं। चूना देने की कुल विधि इस प्रकार करनी चाहिये कि खालें अच्छी 
फूल जाएं। बाल आसानी से उतर जाएँ, जितना कम हो सके उतना 
कम खाल की वस्तु घुले) क्‍योंकि इसके रहे ही से भारी ठोस चमड़ा 


२०२ चमम बनाने के सिद्धांत 
चूना निकले। सिर्फ़ सतह साफ़ करनी और चूना कम करना 
ध्येय है । 

पकाना( 7७70772 ):-ढुम की तरक़ पुद्टे के दोनों किनारां 
पर छेद करते हैं, ओर दोनों में एक-एक रस्सी पिरोते हैं।अब इन 
पूद्टों को बड़े-बढ़े होंदों में जो जमीन में बने होते हैं। जिनमें पुरानी प्रयोग 
की हुई घोल ( ॥0४०० ) भरी होती है, रंस्सी से लटका देते हैं । होदों के 
ऊपर बांस रक्‍्खे होते हैं; जिनसे कि उन रस्सियों का दूसरा 
सिरा बाँध देते हैं। कहीं-कहीं यह बाँस एक चोखटटे में गड़े होतें 
हैं, जिसको मशीन से हिलाते हैं । इनको ससपेन्डस ( 8०8७७॥0७/8 ) 
कहते हैं। इनमें प्रति दिन या प्रति दूसरे दिन एक नई गठरी आती है 
और सबसे पुरानी निकाल दो जाती है; साथ ही सबसे पुराना घोल 
( [/0००० ) फेंक दिया जाता है; ओर नया घोल भरा जाता है। अब जो 
नया घोल आया उसमें बची हुई गठरियों में से पुरानी जाती है; और नई 
सबसे पराने घोल में । इसलिये हर हौंदे को उल्टना-पलटना पड़ता है। 
सबसे पुराने घोलवाज्े हौदे की खालों को निकालकर हौदे के ऊपर रख 
देते हैं, ओर उसका घोल बहा देते हैँ । उसमें नई तेज़ ( भारी ) घोल भर 
देते हैं। सबसे पहिली गठरी को चक्कर में से आगे के लिये निकाल देते 
हैं। अब बाक़ी गठरियों में से जो सबसे पहिली होती है; नयी घोल में 
ओर उससे पहलो को इसको जगह डालते हैं। इस प्रकार सब गठरियों को 
आगे बर्ढा देते हैं । जिसमें सबसे पुराना घोल होता है; बह आखिरी होौदा 
कहलाता है ओर इस प्रकार खात्नी हो जाता है, उसमें नई गठरी लटकाते 
हैं। चकर से निकलो हुई गठरी हैन्डलर्स ( प्र&70678 ) को जाती है । 


शुरू के ऋअन्द घंटों में अति आवश्यक है कि खालों को हिलाते रहा 
जाय | यह हाथ से या मशीन से करते हैं। यदि बे हिलाई न जाये तो 
पुंदे एक-दूसरे से लग जाएँ ओर छूती हुईं जगह पर घोल के असर 
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न होने से धब्बे पड़ जाएँ । शुरू में यह धब्बे सफ़ेद होते हैं। बाद में 
हिलने से घोल मिलने पर फिर यह सफ़ेद धब्बे और हिस्से की तरह के 
हो जाते हैं। पर इनके किनारे जहाँ ज़रा-सा टैनिन ओर बहुत-सा चूना 
होता है; अमृमन आक्सीजन ले सदा के लिये काले नकशे से हो जाते 
हैं। हिलाने से पकने में समय भी कम लगता है और घोल मे की टेनिन 
अच्छी तरह चुस जाती है । 

सबसे पुराने घोलों को सिक्रे इस कारण ही नहीं काम में लाते कि 
उनकी टेनिन काम में आ जाय, बल्कि इस कारण से कि खात्न पर उनका 
असर हल्का ओर बहुत कम सिकोड़नेबाला ( 7,688 87267 ) 
होता है । इसी कारण चमकार ऐसे घोलों को नम घोल ( !(०॥०ज़ 
4/0 प0७8 -मैल्ोलिकर्स ) कहते हें । दस-पंद्रह द्नि ससपैन्डर में रखने 
के बाद, खालों को हैन्ड लस ( &04]०/४ ) में रखते हैं, हैन्डलसे के हौदे 
छोटे होते हैं. । उनमें खालें चूने में की तरह एक-दूसरे के ऊपर रक्‍्खो 
जाती हैं । प्रतिदिन सबसे पुरानी घोल ससपैन्डस को भेज देते हैं, ओर 
उसकी जगह नई घोल बनाते हैं । इसमें भी दस-बारह हौदों का एक चक्कर 
होता है । ससपैन्डस से जो गठरी आती है वद सबसे पुराने घोल में 
जाती है, ओर सब आगे बढ़ा दी जाती हैं । सबसे पुरानी यानी पहली 
गठरी निकालकर लेअर ( ,896/ ) को भेजी जाती है, और उससे पहले 
की नये घोल में । हैन्डलस में हर गठरी को २०' बार्कोमीदर ( 880६०- 
70067 ) से ४०" बा० की घोल मिलती है। हर गठरी हैन्डलस में एक 
महीने से तीन महीने रहती है। घोल का बदलना और गठरियों को आगे 
बढ़ाना प्रतिदिन व दूसरे दिन होता है, पर चाहे उसी होद में क्‍यों न 
रक्‍्खो जायें; और चाहे सबसे पहली कई दिन बाद लेअसे ( ,890४ ) 
में जाए वे निकाली रक्खी रोज जाती हैं। नया घोल या तो लेअर्स 
से या सत मिकालनेवाले गुदाम (५ 4,08०७॥ 80088 लीचों ) से आता है 


२०४ चम बनाने के सिद्धांत 
यदि उसको शक्ति बढ़ानी हो, तो ठोस सत ( 80! ०:४7७०॥ ) उसमें 
घोल देते हैं । 

कभो-कभो हैन्डलरस और लेअसे के बीच में दो-चार हौदे ऐसे रखते 
हैं जिनमें घो्ल के साथ सूखा पिसा हुआ पकानेवाला पदार्थ भी डालते 
हैं। इससे घोल और भारो हो जाता है; उसकी शक्ति बढ़ जाती है और 
हर चमड़ा एकदूसरे से कुछ अलहदा हो जाता है। चमड़ा डालते 
समय होदों को खूब हिला लेना चाहिये । इन होदों को डस्टर्स 
( 70080/8 ) कहते हैं। एक डस्टर में एक हफ़्ता के लगभग गठरों रहती 
है, हफ़्ता भर तक छूते नहीं, इस तरह से डस्टस में हर गठरी एक से डेढ़ 
महीने तक रहती है । भारत में कुलो होदों में घुसकर हाथों से उठाकर 
चमढ़े बाहर लगा देते हैं ; और फिर द्ाथ से उठाकर जिस होदे में डालने 
हों उसमें डालते हैं। और जगह रस्सी आदि से बाँधकर निकालते रखते हैं । 


डस्टसे के बाद चमड़े लेअस में जाते हैं। ये बड़े-बड़े होदे होते हैं । 
एक में कई गठरो रक्खो जाती हैं।एक आदमी चमड़ों को फैलाकर 
डालता जाता है. दूसरा उसपर पिसा पदार्थ छाज्न बकला आदि 
छिड़कता जाता है। इस प्रकार खालें एक-दूसरे से खूब अलग हो जाती 
हैं। जब होदे में ऊपर तक चमड़े भर जाते हैं; तब लीच से उसमें बहुत 
शक्षिवाला भारी घोल भर देते हैं| घोल की शक्ति ( 80०7४2॥॥ ) 
बंदाने के लिये सतों ( 05609०४४ ) का भी प्रयोग करते हैं । एक 
लेअर ( ],896" ) में एक हफ़्ते से एक महीने तक चमड़े पड़े रहते 
हैं। इतने दिन उनको छूते नहीं । आवश्यकतानुसार तीन-चार दक़े 
लेश्रर में रखते हें। जब वे चमड़े ओर अधिक पदार्थ नहीं ले सकते) 
उनको निकालकर तैयारी के लिये ( #7780078 ) भेजते हैं । 

साधारणतया चाहे केसा' सी चमड़ा बनाना हो खालों को वनर्प- 
तियों से पकाने में यही बातें होती हैं। अब यह देखना है. कि किन-किन 
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दशाओं में केसा-केसा चमड़ा बनता है तथा इस विधि से क्या-क्या भेद 
करने होते हें । 

» तले का चमड़ा बनाने के लिये चमड़ाठोस खूब भरा हुआ साफ़ 
रंगत का होना चाहिये । जिस समय खालें घुलकर ससपैन्डसे में जाती 
हैं, उनमें थोड़ा-बहुत चूना होता है। कुछ गिरी भले ही हों अम्ल की 
फूलन उनमें नहीं होती । तले के बनाने में कितने हो वनस्पति पदाथे प्रयोग 
होते हैं : योरोप में ओक की छाल पुराने ज़माने से प्रयोग होती है। 
इससे बहुत अच्छा चामड़ा बनता है; पर यह महंगी पड़तो छि इसमें 
टेनिन कम होती है ओर चमड़ा हल्का बनता है। तले का चमड़ा 
तोल से बिकता है । जितना भारी चमड़ा बने उतना अच्छा । 
इसलिये वेलोनिया ५ ४/०]004७ ) बहुत प्रयोग करते हैं? इससे ठोस 
. और भारी चसड़ा बनता हैः क्योकि यह बहुत ब्लम ( 90000 ) जमा 
देती है। अब प्रायः इसके भी बदले ओक की लकड़ी का; चेस्टनट का 
माइमोसा का और कृबरैचों का सत काम में लाते हैं। जिससे पीसने 
ओर लकड़ी से सत निकालने के दाम बचते हैं । लेअस में घोल की 
शक्ति बढ़ाने को भी यह बहुत प्रयोग होते हैं । इस प्रकार काम करने से 
पैसे ही नहीं बचते समय भी बचता है; ओर तोल और पुखतगी बढ़ती 
है। जहाँ सत प्रयोग होते हैं, लेअर के घोलों ( ! 89०७' 7/00०७ ) का 
गुरुत्व १२०-१४० बा० ( 87, 887:0०77०७० ) पहुँच जाता है। खाली 
ओक की छाल से ३०९-३५" बा० भी मुशकिल से होता है, ओर यह भी 
तंब जबकि उसमें बहुत से नानटेनिन ( ]९०॥(७7077 ) बढ़ जाते 
हैं । अच्छे चम्मकारों की राय है कि वैसे चाहे कम शक्ति की घोल हो 
पर राबर बदलते रहने से अच्छा नतीजा होता है।। इन वनस्पति 
पदार्थों के साथ इनमें शक्कर ( 80887 ) के अंश भा दवोते हैं; कुछ 
अम्ल तत्व भी होते हैं। जीच में, लेअर में, ओर हेन्डलर में रहते घोल को 
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बहुत समय हो जाता है। इतने समय में इन शकरों से खमीर उठता है 
जिससे अम्ल बन जाते हैं । लोच में हो ज्यों-ज्यों शक्कर आतो है, खमीर 

उठने लगता है । लेअर्स में भी पड़े रहते यही हालत होती है; हवाओं 
( 08868 ) के बुलबुले सतह पर निकलते हुए दिखाई देते हैं। 

सत बनानेवाले ( ॥४608०0 (७70०/१०००७७९४ ) इस ख़मीर के 

उठने को रोकने के लिये कीटाणु रोकनेवाले पदार्थ ( ॥0॥789]0/४08 ) 

प्रयोग करते हैं। क्‍योंकि गर्मी में बड़ी जल्दी बहुत खमीर उठता है। यह 

हानिकारक है। थे अम्ल लैक्टिक और एसेटिक एसिड (,8070 
धाव 0.6070 8९0 प४ ) है । अतः जो घोल नई खालों को ससपैन्ड्स 

में मिलते दें. उनमें यही अम्ल होते हैं । इन अम्लों के होने पर ही 

अच्छे चमड़े का बनना निर्भर है। एक तो वे चूने को शिथिलकर निकाल 

देते हैं; दूसरे वे पुद्टों को कुछ अम्ल की हालत में कर देते हैं, जोकि 

पकने के लिये आवश्यक है । ऐसे घोल में खाल फूली ठोस हो जाती ' 
है, और टेनिन धीरे-धीरे अन्दर जाकर रेशों को पका (टैन कर ) 
देती है । 


खालों के घोल में आने पर जो पहिल्ला काम होता है वह चूने का 
शिथिल होना है। साथ-दह्दी-साथ चूने के कारण जो ठोसपन है बह जाता 
रहता है; और खालें नसे या स्पंज की सी हो जाती हैं। यदि अम्ल आव- 
श्यकतानुसार हैं तो चूना ही शिथिल नहीं हो जाता, पर खाल के बिना 
गिरे और पतली हुए यह नर्मी ओर स्पंज को हालत आजाती है । टैनिन के 
चुसने के लिये यह ठीक हालत है । जेसे-जैसे पकावट बढ़ती है, टेनिन और 
अम्ल दोनों ही खाल के अन्दर बढ़ते हैं। टेनिन सिकोड़ती है और अम्ल 
फुलाने को कोशिश करता है। ऐसे घोलों के होते हुए शुरू में कुछ चूने 
का खाल के अन्दर रहना ही अच्छा है; क्योंकि यह शुरू के पकने के 
समय खाल को ठोस बनाएं रखता है, जिससे टेनिन जल्दी अन्द्र जाती 
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हे $ ओर मुरीदार दाना ( 7278७॥-27'80 ) होने का डर कम हो जाता 
है । टेनिन हल्की सो खारी (७)]:9)79) अवस्था में अम्ल की अवस्था 
की अपेक्षा अधिक शीघ्र घुसती है, गो जब तक अम्ल की अवस्था नहीं 
"हो जाती पकावट नहीं होती । 


परन्तु यदि इन ससपैन्डस के घोल्ों में काफी अम्म नहीं होता 
जेसा कि आज कल सतों के श्रयोग से होता है, चूना टैनिन से सम्मेलन 
( 0०0४७४००7 ) बनाता है। इससे पुट्टे या तो फ़रौरन काले हो जाते 
हैं या जब सखने को डाले जाते हैं तो आक्सीजन लेकर काले हो जाते 
हैं ओर खाल ( ?०॥) चपटी ( 780 ) गिरी हुई ( #ऋबशा ) 
कम फूली रह जाती है। इसीलिये सतह का चूना निकालकर पकने 
भेजते हैं। कभी-कभी इन मंमटों से बचने के लिये इन घोलों में ऊपर 
से अम्ल ( एसिड ) देते हैं। इस काम के लिये लैक्टिक और एसे- 
टिक एसिड बहुत अच्छे हैं। इन घोल्ों में कुछ ऐसे भी अम्ल होते हैं 
जो फुला तो नहीं सकते परंतु चूने को घोल सकते हैं। इन अस्लों 
से जितना चूना घुल सकता है यदि उससे भी अधिक चूना हो, तो 
खालों को हवा ओर रोशनी न लगने देना चाहिए क्योंकि रंगत तुरंत 
काली नहीं पड़ती है। आगे के घोलों में यह टेनिन से मिल्रा चूना भी 
निकल जाता है, और खालें स्रच्छ रंगत की हो जातो हैं। अम्लों से 
चूना दूर करने को विधि से पहले, इसी आधार पर कि शुरू में 
हवा से बचाए रखने पर आगे चलकर रंगत साफ़ हो «जाएगी काम 
होता था । 


ससपैन्ड्स में जब खालें नम ओर घोल से फूली भरी हों, उनको 
दबाना नहीं चाहिए | इस समय दबाने से वे फिर फूलकर पहली दशा 
में नहीं आ सकतीं | इस समय जो दबाव के निशान या खिंचा हुआ 
दाना ( 07७७7 ६7७77 ) पड़ जाता है; वह फिर सदा के लिये 
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। बन जाता है । खिचा हुआ दाना हो जाने का मामूली सबब यह है कि जब 
खाल गिरी फैली दशा में हो, दाना पक जाए ओर फिर फूलने या पकने 
से खाल अन्दर से सिकुड़े । चपटी बे फूली दशा में खालें पतली होती 
हैं, रेशे भी पतले और ढीले होते हैं, ओर खाल का क्षेत्रफल अधिदः 
होता है। ऐसी दशा में दाना पक जाने के बाद जब अन्दर का भाग 
सिकुड़ता है ( चाहे अम्लों से फूलने के कारण या अंदर के रेशों पर 
टेनिन के असर से ) तो दाने पर भुर्री पड़ जाती हैं । खालों के मुड़े-तुड़े 
पड़े रहने पर दाने के पक जाने से जहाँ दाना बाहर होगा, खोलने पर वहाँ 
ही फुरी ( ५४४॥00७8 ) पड़ जाएँगी । 


गेम्बीअर प्रयोग करते समय सतह का सब चूना निकाल देना 
चाहिए, क्योंकि इसके टेनिन से जो चूने का सम्मेलन ( 007790५74 ) 
बनता है बह फिर आसानी से दूर नहीं होता । यदि ससपैन्डसे के लिये 
बिल्कुल नए घोल बनाने हों, तो कम सिकोड़नेवाले गेम्बीअर ओर 
हुडे ( मिरैब ४४7०७ ) इस काम के लिये बहुत अच्छे हैं । अब अक्सर 
नैराडील ( !१६/७१० ) आदि बनाए हुए टेनिन्स ( आर्टीक्रेशेल 
40७) ]9॥77॥8 ) प्रयोग किए जा रहे हैं । इनसे रंगत बहुत 
हल्की आती है | इन टेनिन्स में अम्ल भी होते हैं । चमड़े की तैयार 
होने पर ज्यादातर वही रंगत होती है जो ससपैन्डसस में पड़ जाती है । 
इसलिये हल्की साक्र रंगत के चमड़े तैयार करने हों, तो शुरू में ध्यान 
रखना चाहिए । 


पहले कह चुके हैं कि इन पुराने घोलों को चम्मकार नम ( !४०॥०ए 
मेलो ) घोल ( ]/00०0/8 ल्षिकस ) कहते हैं । बात यह है कि शुरू 
में इनसे पकाने से दाना खुरदरा या खिंचा हुआ नहीं होता । उन्हीं 
पदार्थों" से बनाई हुईं उतनी ही हल्की घोल क्यों न हो। यदि नई हो 
तो खालें उसमें पड़ने पर अवश्य ख़राब हो जाएँगी । इस नर्मी के कई 
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कारण हैं। एक ही वनस्पति पदाथे में जो टेनिन हैं वे एक चोज नहीं 
बल्कि मिश्रण ( १४56००७ ) हैं। ओर जब कि कई वनश्पति पदार्थ 
सिलाकर प्रयोग किए जाएँ, तो उसमें फिर बहुत सी ऐसी चीज़ें आ 
जाती हें जिंनकगा कि खाल के रेशों के लिए आकषंण भिन्न-भिन्न 
है। जब खालें ऐसे घोल में आती हैं, तब पहिले तो वह चीज़ें 
खाल्ों में जाती हैं, जिनके लिए खालों में आऋषण अधिक है; कम 
आकषणवालो बाद में । होते-होते घोल मे वह टेनिन रह जाती हैं जिनके 
लिए आकर्षण बहुत कम हैः अर्थात्‌ उन पुराने घोलों की सिकोड़ने की 
शक्ति बहुत कम है । दूसरा कारणः इस्तेमाल किए हुए घोलों में चूने ओर 
पोटाश के चेतन अम्लों ( 0728770 ७०0४ ) के लबणश ( 8808 ) 
धीरे-धीरे बहुत से इकट्ट दी जाते है। ये अपने अम्लों की फुलाने की 
शक्ति कम कर देते हैं ; इसीसे पकना रुक-सा जाता है। पकने के लिए 
आम्लिक ( 40००० ) अवस्था को जरूरत है। कुछ लवणों के जैसे 
सोडियस एसीटेट या सोडियम सल्फाइट के डाल देने से पकाने क॑ 
घोलों का असर बहुत हल्का हो जाता है, यहाँ तक कि बन्द भी हो 
सकता है । तेजी से पकानेवाली चीज़ों को सिकोड़ने की शक्ति 
( ७.४(०४02०7४०७9 ) इस प्रकार कम की जा सकती है । (३ ) टेनिन- 
वाले वनस्पति पदार्थों" में टेनिन के साथ कुछ ऐसी चीज़ें भी होती हैं, 
जो टैनिन नहीं होती और जिनको नानटेन्स ( ]7०0-७॥8 ) कहते हैं । 
वे भी पकाने और सिकोड़ने के असर को हल्का कर देती हैं। कुबरेचो 
बहुत तेज़ और सिकोड़नेवाली टैनिन है। उसमें नानटेन्स औरों की 
अपेक्षा बहुत थोड़े हैँ । यदि उसमें इतना गेलिक एसिड ( [99)0 
६०१ ) दे दिया जाए कि इसके नानटैन्स गेम्बीयर के नानटेन्स के 
बराबर हो जाएं तो यह भी गेम्बीयर जैसी दल्के असरवाली दी 
जाती है । 


# 
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ससपैन्डर्स' में खालें थोड़े समय रहती हैं; घोल हल्के होते हैं, इस- 
लिए घोल बहुत देने चाहिएँ । कच्ची खाल टेनिन ओर अम्ल के लिए 
बड़ी भूखी होती है । यदि ऐसे घोलों में जिनका सब माल चुस गया हो 
कुछ .काल पद्दी रहने दी जाएँ तो सड़ने लगतो हैं: फिर उनसे अच्छा 
चमड़ा नहीं बन सकता। अधिक सिकाइनेवाले घोलों से भी खराब 
होने का भय है क्योंकि ये फूलन को रोकते है ओर सतह को कड़ा कर 
देते है। ऐसी सतह में से टेनिन आसानो से अन्द्र नहीं जा सकती। 
इसलिए हल्के, घोल इस्तेमाल करने आहिए ओर जल्दी-जल्दी बदलने 
चाहिए | ससपेन्डसे से निकलने पर. खाल्ों में ये घोल आर-पार पहुँच 
चुकने चाहिए । जैसा क्रोम से पकाने में बता चुके है, मोटी से मोटी जगह 
का टुकड़ा काटकर कटी सतह को देखने से इसका पता लग सकता है। 
कटी सतह में रंगत एक सी होनी चाहिए; बीच में सफ़ेद धारी न हो । 


' “ अब खालें इस दशा में पहुँच गई हैं कि पास-पास रहने से उन पर 
धंब्बे पड़ने का डर नहीं है; अब वे बोक से दबकर खराब न होंगी। 
इसलिए उनको हेन्डलस ( स॥46/8 ) में लिटाकर डालते हें | इससे 
जगह की भी बचत होती है । जब सतह एक बार पक गई, फिर उस पर 
भारी घोल्लों का बुरा असर नहीं होता । बिना घोलों की शक्ति बढ़ाए उनमें' 
का टेनिन भी अंदर नहीं जा सकता | इसलिए प्रति दिन बढ़ती शक्ति- 
वाले घोल देने चाहिए और जैसा ऊपर बता चुके हैं; दिए जाते हैं। 
अँब तक रेशे बिना पके रहते हैं, वे आसानी से टैनिन ले लेते हैं; पर 
ज्यों-ज्यों रेशों ( (07७8 ) की दीबारें पककर मोटो होती जाती हैं, अंदर 
जाने के लिये “ओर भी शक्तिवाले घोलों की ज़रूरत पड़ती है। अगर 
बाहर के घोल की शक्ति घट जाए और उसको बदला न जाए तो यह 
घोल अंदर न जाएँ । इसलिए घोलों को बदलते रहना ठीक है। अधिक 
टेनिनवाले घोल में अधिक, अम्ल होने की भी ज़रूरत है, क्‍योंकि टैनिन 
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सिकोड़ता है । उसको फूल्ली दशा में पकाने के लिये फुलाए' रखने को 
वैसी ही शक्तिवाला अम्ल चाहिए। अम्ल से फूले हुए रेशे शिथित्ल 
( २७००७) ) अवस्था की अपेक्षा धीरे-धीरे टेनिन लेते हैं, पए ऐसी 
हालत में अधिक टेनिन लेते हैं | इस फूलन के कारण अधिक पुख्ता 
अधिक ठोस ओर कम लचलचा चमड़ा बनता है | तले के चमड़े में यही 
गुण चाहिए भी हैं। आप देख ही चुके हैं कि हैन्डलस में खालें किस 
'प्रकार अधिक-अधिक शक्तिवाले घोलों में फिरती हैं। यदि घोल ठीक 
'हैं; तो हैन्डलस में से निकलने पर खालें पूरी तरह से पक चुकती हैं। 
' काटी सतह की रंगत सारी मुटठाई में एक सी होनी चाहिए; रेशे साफ़ 
दिखाई देने चाहिए। बीच में हल्की रंगत की धारी न होनी चाहिए। 
वनस्पतियों से पके चमड़े खोलते पानी में नहीं ठहर सकते; इसलिए इंन 
पर बायलिंग टेस्ट ( 89॥79 798 ) नहीं करते हैं ।इनकी जाँच 
काटकर देखने से हो जाती है। अब कमी सिर्फ़ वज़न ओर ठोसपन 
(ए०270॥ 8०४१ 80!49 ) की है । इसलिए खालों को लेअस 
( 7,9०/७ ) में डालते है । - 


हैन्डलस में से निकलने पर खालें ऐसी दशा में हैं कि वे टेनिन जल्दी- 
जल्दी नहीं चूस सकतीं। इस कारण उनको एक-एक होदे में हफ््ते- 
हफ़्ते तक छोड़ देते हैं । चार होदों का एक चक्कर रखते हैं | इनमें 
सूखा पदाथ भी देते हे । इनको ड्स्ट्से ( 79008॥878 ) कहते नि । डस्टस 
में दे देने से एक दम महीने का गोता नहीं लगता । धीरे-धीरे 
उनको लगातार महीना भर पड़ा रखने के, लिये तैयार कर लेते 
हैं । क्‍योंकि अब बहुत तेज तथा वज़न ओर ठोसपन देनेवाले 
घोलों की जरूरत है, इसलिये धघोल़ों के साथ सूखा पदाथ या सत 
( ॥:0/9०४ ) देते हैं। कुछ पकानेवाले बनसपति पदार्थ ऐसे हैं. कि 
-ज़िनका असर सूखी दशा में और तथा घोल में और होता है । वैल्ोनिया 
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( ५७।०४४७ ) ओकचुड ( 0०४ ७००१ » हड्डी ( मायरोबलान्स 
४70)७87५ ) और चेस्टनट के सत ( 0॥68॥07 0४ 65॥/8० ) में 
गैज्ञोटेनिक एसिड या इलाजी टेनिक एसिड होता है। घोलरूप में ओर 
गर्म करने से इन पदार्थों की शक्ति घट जाती है, क्योंकि इलाजी टैनिक 
एसिड टूटकर इलाजिक एसिड के रूप में तल्नछ्वट हो जाता है । इसी 
इलाजिक एसिड के रेशों के बीच में जमने से चमड़े में वज़न और 
ठोसपन आह है। इन पदार्थों से यदि यह फ्रायदा उठाना है; तो यह जरूरी 
है कि इन चीज़ों को चमड़ों के साथ में रक्खा जाए जिससे इलाजिक 
एसिड होदों की तली पर न जमकर चमड़ों के अंदर जमे। हेमलाक, 
कुबरैचो ( (२७७७/७०॥० ) ओर माइमोसा ब्लूम ( 0)007 ) तो नहीं 
देते; पर ये कठिनता से पानी में घुलनेवाले रेड्स ( 605 ) या 
फ्लोबाफ़ीन्स ( ?]0089!7०7008 ) नामी पदार्थ देते हैं । यदि ये पदार्थ 
खाल के पास बनें तो थोड़ा-थोड़ा करके यह घुलें ओर चुस जाएँ तथा 
काम में आएँ | इन चोज़ों के सत ( 65७०० ) या घोल ( ॥00००४8 ) 
प्रयोग करने में ये रेंड्स ( 8०08 ) आदि सत निकले हुए पदार्थ 
(89907 +&॥8 स्पैन्ट टैन्स ) के साथ चले जाते हेँ--यानी बेकार जाते 
हैं। इसीलिये सतों की अपेक्षा सूखा पदार्थ डस्टस और लेंश्से में 
डालना श्रच्छा है । ह 


जब खालों के अंदर धारी न रहे, रेशों के बीच में भरावट पूरी हो 
ओर रंगत अंदर एक सी हो तब खालों को निकालकर सुखाते हैं । 
ईंगलेंड ( ॥72870 ) में प्रायः उनको उजालते ( ]०8०॥ ) हैं । पानी 
या हल्के घोलों में धोकर खालों को उजालनेवाले सतों ( 0]0807778 
०:४9०७ ब्लीचिंग एक्सट्रे क्टस ) के घोल में डालते हैं । यह अक्सर 
कुबरैचो ( (१००७०४०॥० ) का सत होता है जिसमें बहुत-सा सोडियम 
बाइसल्फ़ाइट ( 300॥000 रिंड00 ॥6 ) मिला होता है। इसके सरफ्यू- 
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रस एसिड (80]9!ए००ए४ #०ंते ) से रंगत ही साफ़ नहीं हो जाती, 
बल्कि वे रेड्स ( 8०१5 ) जो चमड़े में जमे होते हैं ओर पानी में नहीं 
घुलते हैं इससे घुलकर निकल जाते हैं। इस कारण वज़न कम हो जाता 
है, गो सतह की रंगत साफ़ हो जाती है। ये घोल गरम और बहुत तेज़ 
होते हैं । चमड़ा सूराखदार ( ?०/0०७ ) और पानी से असर हो जाने- 
वाला हो जाता है। बनाए हुए टैनिन्स ( 57680 ०' /गंगील॑धा 
87778 सिन्थैटिक या आ्टीफिशेल टेनिन्स ) भी इस काम के लिये 
इस्तेमाल होते हैं । 


तैयार करने में पुद्टों को पत्थर की मेज़ पर डालकर उनके दाने 
ओर गोश्त की सतह को पत्थर के सलीकर और ब्रश से रगढ़-रगड़कर 
पानी से धोकर साफ़ करते हैं | इस तरह दाने पर का ब्लूम ( 9007 ) 
धुल जाता है ओर रंगत साफ़ हो जाती है । इस काम को स्काएरिंग 
( 8००ए०॥४ ) या सेजाई करना कहते हैँ 4 मेंजाई करके दाने पर हल्का- 
सा मछली का तेल ( ॥8॥ ० ) लगाकर सुखाते हैं। बिना तेल के 
सुखाने से दाने पर के टेनिन हवा में से आक्सीजिन लेकर काले हो 
जाते हैं; सतह की रंगत काली हो जातो है | तेल लगे होने से अन्दर 
का पानी दाने की तरफ़ से भाप बनकर नहीं उड़ने पाता) यानी टेनिन 
का ऊपर सतह पर आना रुक जाता है; रंगत खराब नहीं होने पाती । 
गोश्त की तरफ़ से ही पानी भाप बनकर उड़ता है और चसड़ा सूख 
जाता है। पूरा सखने से पहिले, जब चमड़े में थोड़ी-सी नमी रह जाती है, 
तब इनको ढ़ेरी लगाकर रख देते हैं। अगर इतने में चमड़ा कहीं- 
कहीं से बिल्कुल सूख जाए; तो सूखे चकत्तों को भिगो देते हैं; और त्तब 
ढेरी लगाते हैं । ऐसा करने से पानी सारे में एक-सा हो जाता है। फिर 
स्‍्टाइकिंग पिन ( 8एीत08 [00 ) या पत्थर के सलीकर से दाना रग- 
डते हैं। इसे स्टराइकिंग आउट ( 8ताता।9 ००४ ) कहते हैं। इससे 
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मतलब यह है कि दाना चौड़ा और चिकना हो जाए। कभी-कभी 
तेज़ पिन से इस तरह रगड़ते हैं कि ब्लूम जितनी चाहें निकाल देते हैं। 
थोड़ा ओर सुखाकर फिर रगढ़ते हैं ( 8007० ०४४ ) | इस तरह दाना 
साफ़ ओर ठीक कर दाने पर हल्के दबाव से बेलन फेरते हैं। जितना 
इस समय चमड़ा भीगा कै उससे अधिक भीगा न होना चाहिए। अगर 
चमड़ा ज्यादा गीला होता के तो बेलन के दबाव से अन्द्र से टेनिन 
बाहर निकल आती है। यह सतह पर सूख जाती है ओर इससे दाना 
चटखने लगता है। थोड़ा ओर सूखने के बाद और अधिक दबाव से बेलन 
फेरते हैं । यह बेलन फेरने का काम विल्सन डबल बेड बट रोलर ( ७]]- 
80॥ १0706 0०९ 9७०४४ 7०06० ) से लेते हैं । इसके बाद काफ़ी गर्मी 
से सुखाकर हाथ के या मशीन के त्रुश से पालिश करते हैं । 


तले के चमड़े पर बेलन लगाने के लिये कई प्रकार की मशीनें 
इस्तेमाल होती हैं । पुट्टों पर बेल्न लगाने के लिये हारीजान्टेल डबल बैड 
बट. रोलर (प्रठ्लंश०7त्र 60709 फै०्वे फ्र॥. #णी0४ ) 
अक्सर काम में आती है। हारनेस आदि भारी चमड़ों पर पैन्डयूलम 
रोलर ( ?७४१परएए पैणाी० ) से बेलन लगाते हें । इस मशीन में 
छत से एक लकड़ी लटकी होती है। जिसके नीचे के सिरे पर एक 
' चिकना बेलन लगा होता है। बेलन के चौड़ान के बराबर चौड़ी तख्ती 
( बेड ७०१ ) होती है, जिस पर चमड़ा रखते हैं । मशीन से बेलन को 
चलताकर फ़ुटलीवर ( 70०676० ) से तख्ते को ऊपर उठाने से 
चमड़े पर बेलन लग जाता है। आफ्रेल रोलर ( 0#9] ४०१0 ) से 
पेटी ( ७७!४०७४ ) ओर कन्धे ( 80५0487/8 ) पर बेलन लगाते हैं । 
यह सशीन ४ की शक्त की-सी होती है । इसमें एक भारी बेलन के 
ऊपर छोटा-सा बेज्नन चलता है। दोनों बेलनों के बीच की दूरी चाहे 
जितनी लगाई जा सकती है। 
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अमरीका में तले का चसंड़ा पकाने के लिये ऐसे पदार्थ लेते हैं, जो 
ब्लूम नहीं देते । ऐसे चमड़ों को वे न तो माँजते ( 800प४78 ) हैं न 
स्ट्राइक आउट करते हैं। होदे में से निकाल हल्का-सा तेल लगाकर 
बिल्कुल सुखा लेते हैं । इस तरह करने से गाढ़े रंगत की घोल चमड़े 
के अंदर घुस जाती है और सतह की र॑गत साफ़ निकल आती है। 
फिर भिगोकर ढेरी लगा देते हैं। ठीक भीग जाने पर पेन्ड्यूलम रोलर 
( ?0ापग्रोष्ठा ए009'--बेलन ) से काफ़ी दबाव पर बेलन फेर देते 
हैं। यह बेलन बड़ी तेज़ी से चलते हैं, इस कारण चमक ( 7208॥- 
पालिश ) भी आ जाती है और चमड़ा चिकना भी हो जाता है । 


पश्चिमी ईंगलेंड मे वैज्ञोनियां से पके बहुत ब्लूमवाले चमड़े को 
तैयार करने में डलूम न हटाकर ज़रा-सा तेले लगाकर टाँग देते हैं । 
कुछ सूखने पर उनको ढेरी लगा देते हैं, फिर साबुन ओर पानी से 
जिसमें ज़रा-सा तेल भी मिला हो, दाने को भिगोकर कुन्द्पिन ( छापा 
४70७ ए॥ ) या मशीन से इस तरह रगड़ते हैं कि ब्लूम अन्दर 
ही घुस जाती है। ज़रा-ला और सुखाकर फिर ऐसा ही करते हैं। अब 
पानी से धोकर बेलन लगा देत हैं। ऊपर से रंग फेर देते हैं? जिससे 
साफ़ पके के समान लगने लगती हैं। इसके लिये सफ्रेदी (७॥॥॥97- 
पा » रंग। स्‍्यूसिलेज ( 7प०)४४० 2 ओर अलसी का तेल 
( 4/75660 ० ) लेते हैं। इनको ख्ूब मिलाकर चमड़े पर अच्छी 
तरह रगड़ देते हैं । फिर कपड़े से चिकनाकर देते हैं। त्रुशं से पालिश 
कर फिर सुखाते ओर पालिश करते हैं। इस प्रकार तैयार किए अच्छे 
चमड़ों में और पहिले तरीक़े से तैयार किए चमड़ों में अन्तर मालूम 
करना कठिन द्वो जाता है। यह सस्ता भी पढ़ता है। , 


चमड़े के सन्दृक्ों जैसे सूटकेस ( 8076 09888 )) हेन्डबैग 
( प्/०408४ ), एटैचीकेस ( &0090॥0 ,०७७० ) का चसड़ा बैग- 
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लेदर ( 382 68/767 9) फोते ( 8020 स्ट्र्प ) का चमड़ा; मशोन 
को बेल्ट ( 00)779 ]6०/7७/' ) का चमड़ा। जीनसाज़ ( सि७०7088 
970 5७0१॥०४ ) का चमड़ा, किताबों की जिल्द बाँधने का चमड़ा ( बुक 
बाइंडिंग लेदर 300०८ ४शवांत29 ०७/767 ), कुएँ में से पानी निका- 
लने ( चरस या सशक ) का चसमड़ा तथा ओर ऐसे ही कितने कामों के 
चंसड़े वनस्पति पदार्थों से पकाए जाते हैं। भारी चमड़ों के लिये गाय: 
बैल या भेंस की खाल और हल्के चमड़ों के लिय भेड़ बकरी की 
खालें इस्तेमाल होती हैं। हर प्रकार के चमड़ा बनाने में खालें पहिले 
ससपैन्डस फिर हैन्डलस ओर फिर लेअस में जाती हैं। पर जैसा चमड़ा 
बनाना हो बसे ही इनके घोलों का गुरुत्व ( 87960070 2789ए॥09 ) 
टैनिन, अम्ल और नानटैन्स (70॥-878 ) की मात्रा बदलनी पड़तो 
है। साथ ही पकानेवाले पदार्थों का चुनाव भी ठीक करना होता है, इन 
पदार्थों के घोल बनाने ओर तैयारी ( करीइंग 07७७9७॥78 ) में भी 
अंतर करना होता है। 


चमड़े को नम बनाने के लिये खालों को बिल्कुल गिरी अवस्था में 
पकाते हैं । इसलिये उनका तमाम चूना चोकर में निकाल देते हैं। और 
भी नम करने के लिये बेटिंग और प्योरिंग करते हैं जिससे इलासदिन 
भी घल जाती है। अब प्रायः विष्टा के बदले पैन्क्रियाल से यह काम 


लेते हैं । 


इन चीज़ों के बनाने में ऐसे वनरपति पदार्थ लेते हैं जो ब्लूम न दें 
क्योंकि यहाँ पर वज़न ओर ठोसपन की ज़रूरत नहीं है। यदि ऐसे ही पदाथ 
इस्तेमाल करने हों, तो इस तरह काम में लाते हैं कि चमड़े पर ब्लूम न 
आए जैसे सूखे पढ्ाथ के बजाए केवल घोल इस्तेमाल करना। दूसरी 
बात चमड़े को रंगत का भी खयाल करना द्वोता है। किसो-किसो कामों 
के लिये बस वही पदार्थ अच्छे दें जो हल्की रंगत दें जिससे वे चमड़े 
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चाहे जिस र॑गत के रैंगे जा सके । कहते हैं कि सुमैक से पकाया चमडा 
बहुत दिन चलता है । इसलिये कुछ चीज़ें सिफ़ इसी से पकाई जाती 
हैं। जिल्दबंदी का चंमड़ा सुमैक से ही पकाते हैं । भारत की भेड़ ओर 
बकरी को खालें जो मदरास प्रांत में बनाई जाती हैं, तरबद की छाल 
से पकाई जाती हैं। पदार्थ का चुनना बहुत ह॒द तक स्थान पर निभरें 
है । जहाँ जो पदांथ बहुतायत से होता है; वहाँ कुछ भेद करके सब 
कांमों के लिये वही प्रयोग होता है। आवश्यकतानुसार दूर देश के 
पदार्थ भी काम में आते हैं। करीइंग में कोई वमड़ा कितनी चर्बी 
ले सकता है, यह भी पकाने के पदार्थ पर बहुत कुछ निर्भर है। 


हल्के चमड़ों को शुरू में ससपैन्डस की बजाय पैडिल में चलाते 
हैं । इससे समय बहुत थोड़ा लगता है; चंद घंटों में ही काम पूरा हो 
जाता है। परंतु इससे चमड़े पर धारियाँ पड़ जाती हैं; जिससे दाना 
बनावटी दाने का सा हो जाता है। इस दाने को पेबिल्ड ग्रेन ( 2000- 
[१ 67४॥ ) कहते हे । ये फिर करीइंग में कठिनता ही से निकलती है । 
जब बिल्कुल ही चिकना दाना चाहिए; लटका कर ही पकाते हैं। 
पैडिल की बजाय ढोल भी इस काम में आते हैं, दाना इनसे भी पैबिल्ड 
प्रेन हो जाता है। पेडिल या ढोल में चलाने को कलरिंग ( ०0007४78४ ) 
कहते हैं| कलरिंग के घोलों में हल्का-सा अम्ल होता है जो पकाने के 
लिये आवश्यक है। इस अम्ल ( ०१ ) से फुलाबट होना तो दूर, 
सारा चूना भी शिथिल नहीं हो सकता । और अधिक नम चमद़ा बनाने 
के लिये नमक आदि दे देते हैं । इससे वजन कम ओर पकावट खोखली 
( ॥700७9 (४07०४० ) होती है। कलरिंग का घोल हैन्डलसे का सब- 
से पुराना और हल्का घोल होता है । 


हैन्डलर्स में खालों को बैसे दी रखते हैं जैसे तले के लिसे | इन 
हैन्डलस के घोल हल्की शक्ति के ओर बहुत नमे ( 700)09 मैलो ) 
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होते हैं। सूला पदाथे जो ब्लूम देता है इस्तेमाल नहीं करते । हैन्डलसे में 
ही चमड़े पूरे पक जाते हैं। भारी चमड़ों को लेअस में देते हैं । इनके 
लेअस मे भी सूखा पदाथ नहीं होता ; सिफ़ भारी घोल होते है, जिसमें 
खालें दो-तोन हफ़्ते पड़ी रहती है । 7 

भिन्न-भिन्न प्रकार के चमड़ों को पकाने का वर्शुन+-- 

बेल्ट का चमड़ा ( 0०४0४ ।69006/ ) पकाना।--- 

बेटिग के बाद खालें ८९-३०" बार्कोमोटर के घालवाले ससपैन्डसे में 
डालो जाती है । इनमें अम्ल बहुत नहीं होता | फिर वे ३०९--४५९ बा. 
( बार्कोमीटर 28: ) वाले हैन्डलस में चार हफ्ते रहती हैं । क्‍योंकि गैम्बी- 
यर से पकाने पर अधिक चर्बी भरो जा सकती है वे ५०९--५४९ बा. (872) 
वाले गैम्बीयर के घोल में १४-१८ दिन रक्‍्खी जातो हैं | अब वे लेअसें 
में डाक्षो जाती हैं, जिनका घोल ५०"--८०" बा. ( 8]: ) का होता है । 
पहिले लेअर में ४ हन्डरवेट ( 09 ४३ मन ) हड्ढा ( 77778 ) देते 
हैं और उसमें खालें एक हफ्ता रखते हैं; इसकी घोल ५०" बा- ( 73 ) 
दोती है। इसी प्रकार दूसरे में ५५९ बा- का घोज्न बनाकर खालें २ हफ़्ते 
रखते हें । तीसरे में ६० " बा- का घोल बनाकर चार हफ्ते रखते हैं । जो 
खाले भारो हों उनको चोथे ७०" बा- वाले लेअर में रखते हैं । जो उनसे 
भी भारो हों उन्हें ८०९ बा- वाले पाँचवें लेअर में रखते हैं । 


हार्नस का चसड़ा ( &/7०४8 09/00' ) पकाना:-- 

इसके लिये खालों को ८"--२०" बा- ( 5: ) वाले ससपैन्ड्स 
में तीन हफ़्ते रखते हैं। फिर २०९---३४* बा- वाले हैन्डलस में ६ हफ़्ते 
रखते हैं । इनमें से दो को डस्टर ( (५४४७० ) की तरह इस्तेमाल करते 
हैं; इनमें ३ हंडरवेट ( २८ सेर ) हुड्डा और इतना ही बकला डाल देते हैं । 
तीन लेअर ३५९--४०" बा.वाले घोलों के रखते हैं। पहिले में एक हफ्ता 
दूसरे में दो, ओर तीसरे सें तीन हफ़्ता खालें रहती हैं । 
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भारों खालों के लिये ससपैन्ड्स में घोलों की शक्ति ९--३०* बा- 
होती है । हैन्डलसे में ३२०९--४०" और डस्टसे में ४०९--४५* बा- 
होती है । तोन-चार लेअर रखते हैं जिनमें ८-& हफ्ते लग जाते हैं। 
इसमें घोल ५०९---६४५० बा. तक का होता है । 

हार्नेस का चमड़ा पकाने को दूसरी विधि :--लोच में ८ या १२ हौदों 
का एक चकर रखते हैं। हर होदे में ४२ मन ( ३० हंडरबेट 090 ) हड्ज 
ओर ६१ मन ( ४५ हंडरवेट ) बबूल को छाल डालते हैं। लीच से सत 
निकला घोल लेअस ओर हैन्डलस को जाता है; जब लेअस से हैन्डल मो 
को घोल नहीं मिलता तब लीच से लेते है । भाप से गर्म नहीं करते । 


ढोल में आखिरी हैन्डलर के घोल में चोकर लगी खालों को डालते 
हैं-- कलरिंग ( ०००प७ं॥९ ) । फिर खालों को हैन्डत्तर में +ज देते हे | 
४-५ घंटे में कलरिग हो जाता है। भेंस को , खाल को हार्नेस बनाने में 
हैन्डलस में घोल २३९--३६" बा- तक के होते हैं । एक २ लेअर में ५०० 
खालें या ६००--७०० फाँक रखते हैं । ६०" बा. का घोल ७ मन 
(४ हन्डरवेट ) बबूल को छाल और २८ सेर (४ हंडरबेट ) हड्ढ 
( 7097009)978 0" 9०))70॥8 ) एक-एक लेअर में डालते हे । एक 
महीने तक एक लेअर में रखते हैं। इतने दिन में घोल की शक्ति ४०" बा* 
रह जाती है । 


गाय की खालों के लिये, जो अलग पकाई जातो हैं, हेन्डलसे में 
२२"-. ३०" बा- का घोल देते हैं। हल्की खालें तोन महोने में निकल 
जातो हैं; इन्हें लेअर में नहीं देते । बीच की भारी ( 77०007 ) खालों 
को ढाई-तीन महोने हैन्डलर में रख १३-१३ महीने लेअर में रखते 
है। भारी खालों को तीन महीने हैन्डलर में ओर २३--३३ महोने लेअर 
में रखते हैं । लेअर में ४०९--४४* बा- का घोल देतें' हैं। बहुत थोड़ा- 
सा बकला भी दे देते हैं । 
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बेल्टिंग ( 20॥779 ) का चमड़ा पकाने के लिये ६०--७० पा. की 
खूब भारी और सारे में यकसा मोटो मेंस की खालें लेते हैं ।इनको चूने के 
बाद रातभर ३४ बोरिक एसिड के घोल में रख ससपैन्डस में देते हैं। इसके 
पन्द्रह दिन बाद हैन्डलसं में देते हैं | हेन्डलस में घाल ३२?९--४७० था- 
तक होता है । ५-६ मद्दोने इसमे रख लेअर में देते हैं । इनके लेअर में भी 
६०--७०" बा- का धोल देते हैं ओर दो-तोन महोने रखते है | जब 
तक काटो सतह में धारो रहे, गहरी रंगत न हो, रेशे और उनके बीच 
की जगह भरो हुई मालूम न हो, खालों को लेअर में डाले रखते हैं । 

हलके 'वमड़ों का पकाना--'&70॥78 0 ॥8॥॥ 08/00708:--- 

इनको अक्सर १२" बा- ( 53% ) के घाल में पेडिल में चलाते हैं ; 
२-५ घंटे पेडिल मे चलाने के बाद्‌ उनकों ५९--१८" बा- ( 8 ) के 
घालवाले हैन्डलस में चलाते हैं । १४ दिन बाद उनको १८९--३८ बा- 
( 8६ ) के घोलवाले हैन्डलस में रखते हैं; चमड़े इनमें लगभग एक 
महीने के रहते है। इसके बाद वे ४०"--४३* बा. वाले डस्टसें में ६ हफ़्ते 
रहतो हैं। इनके लिये सत बनाने के वास्ते लोच में आठ होदों का चक्कर 
अच्छा रहता है | डस्ट्स ओर हैन्डलस में इस्तेमाल की हुईं घोल बैसी 
ही शक्तिवाले लीच के होदे में डालते हैं। यह घोल घूमती हुई शुद्ध 
होकर फिर डस्टर और हैन्डलर में प्रयोग हो जाती है। 

जूते के लिये बछेला पकाने को विधि:-- 

इसके, लिये ओक की छाल और गेम्बीयर प्रयोग करते हैं। खाल 
८'--१६" बाः वाले हैन्डलस में पन्द्रह दिन रहती हैं। फिर १६९--२०० 
बा: वाले हेन्डलस में १६ दिन रहती हैं। भारी खालों को २२" बा* वाले 
लेअर में दो हफ़्ते रखते हैं। 


दूसरी विधि में खालों को ५० बा- वाले गेम्बीयर के घोल में पेडिल 
में चलाते हैँ । इसमें ६० खांलों पीछे एक पिन्ठ एसेट्रिक एसिड देते 
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हैं। जब रंगत आर पार हो जाती है उनको रात भर घोड़ी पर छोड़ देते 
हैं। फिर ५ घंटे बाद १०" बा- के घोल में चलाकर २-३ घंटे घोड़ी पर 
छोड़ देते है । फिर वे १५९ बा- के घोल में पैडिल में चलाकर घोड़ी पर 
लगा दो जाती हैं । फिर इसो प्रकार २०९ ब।- बाले घोल में चलाई 
जाती हैं । जब तक आर पार एकसो न हो जाएँ घोलों की शक्ति सर्तों से 
बढ़ाकर, वे बढ़तो शक्तिवाले धोलों मे पैडिल में चलाई जाती हैं यहाँ 
तक कि वे ३५" बा* के घोल में रह लेती हैं । 

बैग, सूटकेस आदि का चमड़ा पकाने को विधिः-- 

इनको पहिले १२" बा- वाले घांल में चलाते हैं। फिर ८?--२०* बा* 
वाले हैन्डलसे में चलाते है। इस समय हल्को चीज़ों के बनाने के लिये 
उन्हें चीर लेते हैं | पर भारी चमड़ों के लिये बिना चीरे आगे बढ़ाते 
हैं। इस समय खालों के कुछ ठोस ( ))०७७ ) होने से चिराई 
भली प्रकार हो जाती है। अब उन्हें २०१--४०" बा- वाले हैन्डलस 
में महीना भर रखते है । बैग के लिये खालें इतने में पक जाती हैं । 
पर भारो चीज़ों ओर रास ( 5800॥ ) के लिये ४०" बा- के 
दो लेअर में और देते हैं । साथ में कुछ बकला भी देते हैं । 
चीरो हुई पट्टियों ( 90॥/8 ) को सस्ती चीज़ों से ढोल में पका 
देते हैं । 

बकरी को खाल्नों का पकानाः-- 

बढ़िया; नम ओर चिकने दानेवाला चमड़ा बनाने के लिये, इन 
खालों को अक्सर यैली बनाकर पकाते हैं। इस विधि से २४ घंटे के 

अन्दर खालें पक जाती हैं । 
मामूली खालों को या मोटे दाने का चमड़ा बनाने के लिये पेडिन्न 


में पकाते हैं। सुमैक का घोल इस्तेमाल करते हैं । तीन पैडिल का 
एक चुकर रखते हैं । बीस दर्जन खाल्लों के लिये दो-तीन बोरे सुमैक 
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काफी होता है। पेडिल के इन घोलों का ताप २७" श० रखते हैं। 
१४ दिन में खालें पक जातो हैं । न 


पुख्ता चमड़ों के लिए/ओक की छाल ओर सुपैक मिलाकर प्रयोग 
करते हैं। इनको पहिले पुराने नम (70]09 ) सुमैक क घोल 
में चलाते हैं जिससे रंगत अच्छी आ जाए । पैडिल में पकाने से खालें 
जल्दो पक जाती हैं । 

मडाका ( 70"'0000 ) -असली सड़ाका बकरो या सील की 
खांल से बनता है। भेद की खाल को भी सड़ाका की तरह पकाकर 
बेचते हैं। अच्छे मड़ाका को सुमैक से पकाते हैं, पर भारत में तरवद 
या बबूल से पकाते ह--इन्हों को प्शियन ( ??शांशा ) कहते हैं । यह 
पर्शियन जूते सलीपर आदि के लिये बहुत अच्छो हैं; पर जिल्दबन्दी 
के योग्य नहीं । रोशनी और धुएँ से यह जल्द खराब हो जाती हैं । चूने 
में हड़ताल ( आसेनिक सल्फाइड 8"४७॥70 5५]७॥708 ) देते है | 
प्योरिंग के बाद सुमैक के ताज़े गर्म घोल में पैडिल में पकाते हैं । 

सील ( 899) ) की खालों का पकानाः यह भो मड़ाका को तरह 
पकाई जाती है। इनका दाना खास होता है । 

जिल्दबन्दी के लिए छोटो खालें लेते हैं ओर इनको सुमैक से 
पकाते हैं । फ्रेन्सी कामों के लिए भारी खालें लेकर सुमैक और ओक 
की छात्र से पकाते हैं। तीन दिन तक नम सुमैक के घोल में पेडिल में 
चलाते हैं मिससे रंगत आर पार पहुँच जाती है। अब इनको चोरकर 
दाने की पट्टी को ८९ --२४" बा- वाले हैन्डलस में तीन हफ़्ते रखते हैं । 
दस दिन तक रोज हिलाते हैं; फिर दूसरे दिन | इसके बाद दो दिन 
ताजे सुमेक के घोल में चलाते हैं. जिससे रंगत साफ़ आए । गोश्त की 
पट्टियों ( ॥०७॥ 89)७& ) को सतों से ढोल में पकाते हैं और वानिश 
का मसाला।लगाकर तैयार करते हैं । 
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एक विधि में खालों को गेम्बीयर ओर ओक की लकड़ी के सत में पकाते 
हैं। खालें पहिले १०९-- १४" बा- वाले गैम्बीयर से बने हैन्डलस में जाती 
है । जब वे इसमें आर पार पक जाती है; तब १५१--२०* बा. वाले 
हैन्डलस में जाती हैः इन घोल्मों में ऑंक की लकड़ी का सत और कल 
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गेम्बीयर दिया जाता है। अन्त में ताजे सुमैक के घोल मे चलाते हैं । 


जूतों के लिए ओर वार्निश का ( 008770]०0 ) चमड़ा बनाने के 
लिए भारी खालें काम में आती है | इनको पकाने में हफ़्तों लगते हैं । 

जिल्दबन्दी के लिए बछेलों को थैली बनाकर ( 988 (87886 ) 
सुमैक से पकाते हैं। दो बरावर की खालों को सीकर यैली बनाते है । 
दो-तीन दिन यैलो रूप में ओर फिर होदों में पकाई जाती हैं । साव-आठ 
दिन में पक जाती है । कितने ही चम्मंकार इन खालें। को पेडिल में 
पकाते हे । उसकी विधि ऊपर दी ही है । फ़ेन्सी ( 7७7/09 ) कामों के 
लिए पहिल्ले सुमैक से पकाते हैं; और फिर पेडिल में ओक की छाल, 
हड्डा आदि के सतों से पकाते हैँ । हल्के कामों के लिए पहिले सुमैक 
के घोल मे चलाते हैं ओर फिर १० दिन हैन्डलस मे चलाते है । फिर 
सुमैक के ताज़-हल्के घोल में से निकालकर तैयार करते हैं । 


भेड़ी की खालों ( 8॥9०% छतं॥8 ) का पकाना+-- 

बेज़िल्स ( 38.8]8 ) के लिए ये क्ठे प्रकार से पकाई जाती हें | 
रकाटलैन्ड में बेज़िल्स पहिले ८" बा. वाले लाच के सत के घोल में 
पैडल में चलाई जाती हैं।घोल की शक्ति धीरे २ बढ़ाई जाती है, 
यहाँ तक कि दो दिन में मसाला आर पार पहुँच जाता है। फिर घोड़ी 
पर लगा देते है | निचुड़ने के बाद हाइडालिक प्रेस ( सडुवा&प्रा० 
77088 ) में दबाकर चर्बी निकाल देते हैं। फिर भिगोकर छाल के भारी 
घोलों ( ११९--२०" बा. 8]: ) में पकाते हैं | शुरू के घोलों में काफी 
अम्ल होता है । 


क्र 
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पश्चिमी इँगलेंड में ये खालें हौदों में शुरू में सुमेक के घोल में 
ओर फिर ओक की छाल से पकाई जाती हैं। अब अधिकतर पैडिल 
में ही पूरा पकाते हैं; थोड़ा पकने के बाद प्रेस से चर्बी निकाल देते हैं । 
एक हफ्ते में पूरो पक जाती हैं । 

अमयोका में दो तिहाई कुबरैचों और एक तिहाई हेमलाक मिला- 
कर पकाते हैं । कोई २ अकेले हैमलाक से भी पकाते हैं । 

स्काइवर्स के लिए खालों को सुमैक से पकाते हैं | पहिले पुराने घोल 
में फिर ताजे घोल में डालते हैं । ज्यों २ पकावट होती है घोलों को 
गरम भी करते हैं । 

रोन्स ( 9088 )->ये भेंड की खातों होती हें, जिनको चोकर के 
बाद दाना अन्दर कर सी डालते हैं | फिर उल्नटकर खुली जगह से सुमैक 
का घोल ओर कुछ पत्ती भर मुँह बन्द्‌ कर देते हैँ । इस बन्द भरे यैले को 
सुमैक के गम घोल में डाल देते हैं । चन्द्‌ घंटों बाद निकालकर एक-दूसरे 
के ऊपर ढेरी में लगा देते हैं । दबाव पड़ने से घोल खाल में घुसता है । 
ज्यों हो ज़रा खालो होती दें, फिर भरकर इसी प्रकार करते हैं। जब 
तक पक नहीं जातों। ऐसे ही दोहराते हैं। एक-दो दिन में तैयार हां 
जाती हैं । 


रोलर का चमड़ा ( ॥80)॥॥७७ ७७४)७/ ) । इसके लिये दाना 
बिल्कुल चिकना होना चाहिए। ओक को छाल के हल्के घोलों में देर 
तक पकाते हैं। अब छांल के बदले सत प्रयोग करते हैं | पहिले पेडिल 
में कलर ( ००/०७४४0४ ) करते हैं; तीन बढ़तो मात्रा के घोल काफ़ी 
होते हैं। फिर प्रेस में दबाकर चर्बी निकाल्न देते हैं। चर्बी निकालकर 
पैडिल में गे पानी में चलाकर नमें करते हैं। जब बुरादा निकल जाता 
है; काफ़ो गम पार्नी में ढोल में चलाते हैं, जिससे तमाम धारिएँ निकल 
जाएँ । फिर ८-१० हल्के घोलों में धुमाकर २० दिन में पकाते हैं । 


वनस्पतियों से चमड़ा पकाने को विधि श्र्ए 


करीइग ( 0एए५78 ) 
वनस्पति पदार्थ से पके चमड़े पकने के बाद अकसर सुखा लिये 
जाति हैं। ये चाहे जब तैयार ( 5078॥ ) किए जा सकते हैं; पकने के 
तुरन्त बाद या सुखाकर रखके कभी भा तैयार द्वो सकते हैं: कोई खराबी 
नहीं होती । क्रोम से पके हुओं के बारे में पहिले बता चुके हैं कि तैयार 
होने से पहिले यदि वे सूख जाएँ तो उनसे अच्छा चमड़ा नहीं तैयार दो 


चि० १६ स्क्ोक्से ( 9)0767"8 ) 
सकता ; इनमें ऐसी बात नहीं है। इनको तैयारी में पहिला काम मँजाइ 
( 8000७7१70९ स्काउरिंग ) है। इसके लिये पत्थर की मेज ओर स्लीकर 
चाहिए । प फुट लम्बी; २३-३ फूट चौड़ी; २ इंच मोटी पत्थर को शिला 
जमीन से तीन फूट ऊपर ईंटों की चौतड़ी पर रक्‍्खी जाती है। कारीगर 
लम्बे किनारे पर जो कमर के बराबर ऊँचा रच्खा जाता है; खड़ा द्वोता 
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है । यह पत्थर की शिल्षा उसके आगे नीचे की तरफ को ढलवाँ रहती है। 
६ इंच का ढाल काफ़ी होता है।इस शिज्ञा की ऊपर की सतह गड़ढ़े- 
रहित चिकनी होनी चाहिए । स्लीकस ( 8]05878 चित्र १६ ) लकड़ी के 
हैन्डिल में पड़े हुए लोहे, पीतल, पत्थ७ और काँच के टुकड़े होते हैं । 
ये टुकड़े ६ इंच लम्बे, ३ इंच चोड़े, ओर & इंच मोटे होते हैं । पत्थर 
के सलीकर का पत्थर अऔ,र काँच ( 0]988 ) के का काँच चोथाई इंच 
मोटे होते हैं । सादे लोहे के सलीकर पर छिलाई को छुरी की-सी मुद़ी 
हुईं धार रख लेते हैं । ऐसे सत्रीकर को बफ्रिंग ( 80/779 ) स्लीकर 
कहते हैं । यह चमड़े के दाने को छीलने के काम आता है। स्काउरिंग-- 
मेंजाई-मशीनों से भी की जाती है। मशीनों में त्रश लगे होते हैं, जो 
अपनी कोरी पर घूमते हैं। चमड़े को इनमें देने से चमड़ा इन ब्ुशों से 
खूब,रगढ़ा जाता है। ऊपर से पानी की धार का इन्तज़ाम होता है, 
जिससे सब मैल घुल जाता है । 


हाथ को मजाई में चमसड़ों को पत्थर की मेज़ ( 880॥6 (७])!9 ) पर 
बिछाकर पत्थर ओर लोहे के सलीकर से रगड़ २ कर खूब धोते हैं और 
पानो से साफ़ कर देते हैं । इससे जो कुछ ब्लूम या घुल जानेबाला पदार्थ 
होता है वह निकल जाता है ओर दाने को सतह बिल्कुल साफ़ हो जाती 
है । गोश्त ओर दाने दोनां की सतह पर मँजाई होती है । इससे चमड़े 
को सतह फैज्ककर चोरस हो जाती है। रंगत ओर भी साफ करने तथा 
मैजाई में दाने की जो टैनिन निकल गई हो उसको पूरा करने के लिये 
सुमेक के सत के साथ ढोल में चलाते हैं। इसे सुमैकिंग (807080॥778.) 
कहते हैं । इसके बाद एक वार ओर स्लीकर से मँजाई कर देते हैं। . 

इसके बाद दाने पर थोड़ा-सा मछली का तेल ( ४॥ (| ) लगाकर 
सूखने के लिय डालते हैं। थोड़ो सी नमी रहते चमड़ों को उठा लेते हैं । 
अधिक सूखी जगह को पानी से भिगो लेते हैं, और फिर इनको चिराई 


वनस्पतियों से चमड़ा पकाने की विधि २२७ 


की मशीन ( 87!॥076 '७०॥४४० स्पिलिटिंग मशीन ) से चीरते 
हैं। चिराई के बाद या बिना न्‍वीरे; जैसो ज़रूरत हो, गोश्त की सतह की 
छिलाइ करते हैं। छिलाई ( 8॥8ए778 शेबिंग ) हाथ से या मशीन से 
करते हैं। इन चमड़ों की छिलाई हाथ से आसानी से हो जाती है । पहिले 
चीर लेने से गोश्व की तरफ़ की जो पट्टी निकलती है, वह भी काम में आा 
सकती है । बिना चीरे छीलने से यह पट्टी टुकड़े-टुकड़े होकर खरांब जाती 
है । इसलिए अगर यह पढ़ी काम के योग्य मोटी निकल सके, तो छीलने 
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चि० २० चिराई की मशीन ( स्पिल्लिटिंग मशीन ) 
से पहिले खातों को चीरना लाभदायक है। चीरने की सशीनें कई 
प्रकार की हैं । पर इनमें बैन्डनाइफ़ स्पिलिटिंग मशीन ( चि० २० ) ही 
ज्यादावर इस्तेमाल होती है ! इसमें दो इंच चौड़ी लोहे की पट्टी का घेरा 
( 8०74 बैन्ड ) होवा है। यही छुरी है जो चीरती है । यह दो पुलियों पर 
तनी हुई घूमती है ।इसको तेज़ करने के लिये पुलियों के पास एमरी 
( ए७५ ) के पहिये होते हैं। ऊपर की तरफ़ यह छेरी दो बेलनों 
के बीच में होकर निकलती है) जिन्हें गाइड्स ( 9050४ ) कहते हैं। 


श्श्८ चम बनाने के सिद्धांत 

इन्हीं बेलनों के बीच में से चमड़े को देते हैं । छुरी से टकराने पर चर्मड़ा 
दो तहों में कट जाता है । चमड़े की पटद्टियाँ. कागज की सोटाई के बराबर 
मोटी चीरो जा सकती हैं। इस मशीन को जमाना ( ॥8978& ) बड़ी 
दोशियारी का काम है। मशीन पर चीरने से चिरी सतह पर कुछ धारियें 
सी पड़ जाती हैं; इनको हाथ की छुरी या छिलाई की मशीन से बराबर 
कर देते है। 


हाथ से छीलने ( रि&4-8॥87४779 ) में चमड़े को एक बीम 





चि० २१ पक्की छिलाई का बीम 


(8०870 चि० २१ ) पर डालकर छुरी से छीलते हैं। यह बीम एक 
चौकी पर ४४” क्रा कोण ( 808० ) बनाए खड़ा ६ इंच चोड़ा लकड़ी 
का एक तख्ता होता है। इसके ऊपर एक और पैड़ सा होता है। 


श्र 
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यह एक सर्त लकड़ी (्‌ ॥॥9॥॥ ७77०१(४७ ) का होता है । हाथ की दिलाई 
की छुरी ( चित्र २२) की चनावट ज़रा अजीब सी होती है । इसमें भारी 





चि० २२ पक्ी छिलाई की छुरी 


१ 


२३० चर्म बनाने के सिद्धांत 


चौखूंटा दोधाय फला होता है। यह १० इंच लंबा और ६ इंच चौड़ा 
होता है। बीचम-बीच में,लंबाई में लोहे को छुड़ लगी होती है जोकि इन फलों 
को दाबे रहती है, ओर जिसके सिरे पर लकड़ी के मूठ होते हैं । एक मूठ 


विन न्‍्लालकििल, ता जाअज 


सुई 
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चि० २३-२४ करीयसे स्टील 
तो छड़ी में लंबी और दूसरी 'समकोण बनाए हुए ल्गी रहती है । इस 
छुरी को काम में लाने के लिये दोनों किनारों पर दोनों किनारों को घिस- 
कर धार निकालते हैं। यह घिसने का पत्थर ३ फ़रीट ऊँचा, ६ इंच लंबा, 
६ इंच चोड़ा रेतीले पत्थर का होता है। इस पर तेज़ करने के बाद सिल्ली 
के पत्थर ( ५४७/७/ ० 3४7 8/0॥6 वाटर आफ़ एयर स्टोन ) पर तेज 
करते है। फिर सीधे बें टे ( +[०॥9७ ) को घुटनों में दबाकर, आड़े बेंटे 
के एक सिरे को ज़मोन पर टेककर धार को फले के एक तरफ़ समकोण 
बनाता भुकाते हैं। इस र्ुकाने के लिये लोहे की चिकनी छड़ी जिसमें दोनों 
तरफ़ बेंटा लगा होता है और जिसे करीयस स्टील ( 00एएं००१४ 86७] 
चि० २४ ) कह्ठते हैं काम में लाते हैं। दोनों हाथों से मूठों को पकड़ जोर से 
दबाकर धार उलटते हैं । एक किनारे की धार उलटने के बाद, दूसरे 
किनारे की धार उलठते हैं, पर यह पहली धार के दूसरी तरफ़ होती 
है। इस तरह होने से छुरो के दोनों किनारों से छिल्लाई कर सकते हैं। 
ऐसी मुड़ी धार चर्मड़े पर से पतले-पतले छिलके से उतार देती है। इस धार 
को तेज रखने के लिये कारीगर मूठ में चढ़ी हुई लोहे की सुई ( चि० २३ ) 
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से काम लेते हैं । इस सुई को पहिले धार के सह्दारे लम्बाई में फेस्ते हैं; 
ओऔर फिर नोक को एक सिरे से दूसरे सिरे तक मुड़ी धार और फले के 
बीच में फेर जाते हैं । इस तरह करने से छुरी की धार तेज्ञ रहती है 
और जो टुकड़ा उस जगह घुस गया ह्वो निकल जाता है। 

छिलाई की मशीन क्रोम से पके चमड़े की छिलाई की सशीन की 
सो होती है । इसका बेलन ( ॥०)॥७० ) उसके बेलन की अपेक्षा मोटा 
होता है । 

इसके बाद चर्बी ( ॥'७!|0७ ) देने का काम शुरू होता है। 
इसे स्टफ्रिंग ($॥0777 ) : कहते हे । चर्बो देने को कद विधियें 
हैः --( १) हाथ से चर्बी देना ( 7&79व4-98007089 हैन्ड स्टफ्रिंग )। (२) 
ढोल से भरना ( 0 पा-5ि०ीए० ड्स स्टफ़िंग )। (३ ) गम हवा से 
चर्बा भरना हाट एअर स्टक्रिंग ( छ० 87 5प४/॥9 )। (७) बर्नि ग 
इन ( 30079 77 )। 

हाथ से चर्बी भरने में डबिन को ब्रुश से पत्थर को मेज पर इतनी 
दूर जितनी बड़ी खाल है रगड़ देते हैं, और मोटाई सारे में एकसी कर 
देते हैं। दाना ऊपर रखते हुए गोश्त की सतह के बल चमड़े का इस 
पर डालते हैं; और पत्थर के सीकर से फेलाते हैं । डबिन के कारण 
चमड़ा मेज़ से चिपका रहता है ओर जिधर खिच जाए वहीं ठहर 
जाता है । ऐसो हालत में रलोकर से दाबकर फैलाने से धारो आदि 
निकल जातो हैं। चमड़ा चोरस हो जाता है ओर दाना बैठ जाता है। 
इस काम को सेटिंग ( 86072 ) या बिठालनना कहते हैं । जब दाना 
भलो प्रकार इस तरह ठोक हो जाता है) दाने पर त्रुश से डबिन को 
हल्की तह देकर, बाँह से इकसार कर देते हैं। अब सूखने को टाँग 
देते हैं । १ 

डबिन ( 70090 ) में चर्बी और मछली का तेल द्ोना है। चबों 


प्र 
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को पिघला और उसमें तेल मिलाकर हिलाते हैं । जब दोनों मिलकर 
लप्सी से हो जाते हैं, तो ठंडा होने देते हैं परंतु हिलाते लगातार रहते 
हैं, जब तक कि बिल्कुल ठंडा न हो जाए। न हिलाने से दाने बन जाते 
हैं। ज्यादातर बराबर का तेल और चर्बी लेते हैं । मौसम के अनुसार ' 
तेल को मात्रा कम या अधिक को जाती है। डबिन को ऐसा बनाते हैं 
कि यह द्रव रूप में न रहे, जिसमें कि बह जाने का डर है। जाड़े में 
चर्बी से तेल अधिक और गर्मी में कम लेते हैं | ध्यान में रखने की दूसरी 
बात चमड़े के सूखने का तापक्रम ( 077997"७/प78 ) है क्‍योंकि चर्बी 
का वह नम हिस्सा जो तेल में मिल गया है चमड़े में ठीक तापक्रम पर 
जा सकता है। यदि डबिन बहुत सख्त है तो यह कम चुसेगाः पर 
डबिन ऐसी पतली भी न होनी चाहिए कि उतनी गर्मी पर चमड़े पर से 
बह जाए। सूखने पर चमड़े की सतह पर चर्बी का अधिक गर्मी पर 
पिघलनेवाला हिस्सा रह जाता है। इसको बाद में सलीकर से हटा लेते 
हैं तथा ओर तेल के साथ डबिन बनाने में इस्तेमाल करते हैं। इसे टेबिल 
ग्रोज़ ( १७७)७ 079886 ) कहते हैं। कई बार काम में आ चुकने पर 
यह टेबिल ग्रीज़ फिर और डबिन के काम की नहीं रहती क्योंकि फिर 
इसमें न चुस सकनेवाला स्टोयरिक एसिड ( 8॥0&770 3.09 ) हो रह 
जाता है। डबिन में इस कठोर चर्बी का काम तेल को चमड़े को सतह 
पर ठहराए रखने का है । 


डबिन लगाते समय चमड़े में जितना पानी होता है; उस पर चमड़े की 
अन्‍्तम रंगत बहुत कुछ निभर है। चमड़े के तैयार होने पर दाने को सतह सब 
जगह एक सी रंगत की होनी चाहिए । यदि डबिन सब जगह एक सी न चुस 
गई तो जहाँ अधिक द्वोगी वहाँ काली सी और जहाँ कम होगी वहाँ हल्की-सी 
रंगत होगी। डबिन की कम या अधिक चूसा जाना उसमें के पानी पर भो निर्भर 
है। इस समय पानी सब जगद् एक सा और उचित मात्रा में होना चाहिए । 


शा 
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कितना पानी खाल में रक्खा जाए, यह जितनो चर्बी देनी हो उस पर 
निर्भर करता है। अक्सर इतना पानी रखते हैं कि दबाने से पानो की 
सिफ़र थोड़ी सी छोटी २ बूँदें निकल आदें । सखने में जैसे २ पानी सखता 
है' उसकी जगह चर्बी लेतो जाती है यहाँ तक कि सारी जगह चर्बी हो से 
भरी जा सकती है। 

इन चमड़ों को धीरे २ सुखाना चाहिए, जिससे चर्बी को चुसने का 
समय मिल जाए ओर गर्मी इतनी होनो चाहिए कि चर्बी बस इतनी 
पिघली रहे कि बहने न पाए । यदि फफूंदी लगने लगे तो डबिन में 
थोड़ा सा काबोलिक एसिड या रोज़िन का तेल ( 80४॥ (] ) आदि 
कीटाणु-संहारक ( 708/60087+ ) डाल देने से यह बन्द हो 
सकती है । 

कभी २ कुछ सूखने पर डबिन की और एक तह देते हैं ओर फिर 
पूरा छुखाते हैं। दूसरा लेप देने से पहिले पानी को मिक्दार हर 
जगह एक सी कर देते हैं । अधिक सूखी जगह को भिगोने के लिए 
गरम पानी इस्तेमाल करते हैं । 

बिल्कुल सूखने पर लोहे के स्लीकर से बचो चर्बी हटाकर साफ़ 
करते हैं। काँच के स्‍लोकर से दाने को चमका देते हैं। गोश्त की सतह 
पर कभी २ सेलखड़ी ( ४४४।४७०४४४ ) लगा देते हैं । किसी २ चमड़ों 
को दाना छोलकर तैयार करते हैं । इस काम के लिए बफिग स्लीकर ' 
था बफिग मशीन प्रयोग होती है। यदि दाना खराब हो तो इस प्रकार 
तैयार कर देने से ऐब ( 706/०८॥७ ) छिप जाते हैं । 

सस्ते चमड़ों में ढोल से चर्बी देते हैं।इस तरह चर्बी जल्दी दी 
अन्दर नहीं जाती; बल्कि बहुत सो ऊँचे ताप पर पिघलनेवाली चबी 
भी अन्दर चले जाती है। हाथ से अधिक से अधिक कुल १० & चर्बी 
जा पातो है। अमरीका के ढोल से भरे चसड़ों में ५० £ तक चर्बी 
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होती है। इस प्रकार चर्बी भरने के लिए ढोल को भाप से ६०* श॒० 
(६०९ 0 या १४०९ फ़रा०--2 ) तक गर्म कर ठंडा भीगा चमड़ा उसमें 
डालकर चलाते है । चर्बी को पिघलाः उसमें तेल मिलाकर उसी गर्मी 
पर जिस पर चमड़ा है, खोखली नली हारा ढोल में डाल देते है । आध 
घंटे में सब चर्बी चमड़े के अन्दर चली जाती है | फिर चमड़ों को ठंडा 
होने के लिए फ्रश पर डाल देते है। इसी गर्म ओर लचलची दशा में मेज़ 
पर स्ज्ञोकर से बिठलाई ( 8०४४7९2 ) कर देते हैं । सुखाने के लिए बेसे 
दी सुखाते हैं जेसे हाथ से भरे को । जितना ताप चमड़ा बिना बिगड़े सह्‌ 
सकता है उतने ऊँचे ताप पर पिघलनेवाली चर्बी इस काम में इस्ते- 
माल हो सकतो है। ढोल में चलाने से चर्बी चमड़े में घुस जाती है) 
पर रेशों पर ठीक-ठोक नहीं फेलने पाती | उसके बह निकलने का तो डर 
नहीं है, पर तो भो सुखाने को गर्मी इतनी ही होनी चाहिए कि अन्दर की 
चर्बी नम॑ रही आए । इस प्रकार स्टीयरीन ( 88087776 » ओलियो- 
र्टीयरीन ( 0]0080&//79 9, पेयफ्रीन वेक्‍्स ( 72878/77) शी७5 ) 
श्रादि कठोर चर्बी बहुत सी मिक़्दार में दे देने पर भी दाना उठा देने से 
चमड़े की रंगत अच्छी रहतो है। अमरीका में १०० सेर साफ़ किये 
( $0007/60 ) सूखे चमड़े पर १००--११४ सेर तक चर्बी भर देते हे | 
बिठालते समय ज़रा सी भी चर्बी नहीं निकतल्न पाती | इन कठोर 
( ऊँचे ताप पर पिघलनेवाली ) चर्बी के साथ थोडा सा डेग्रास (7008788) 
या मछली का तेल्न ( 78) 0]] ) दे देने से चमड़ा अच्छा रहता है । 


चर्बी के साथ बैराइटां ( 387४9 » आठदा ( #07४ ), केसीन 
( 02४९४ » रोज़िन ( 8087 ) और रोज़िन के साबुन आदि भी 
चसड़े में भरे जा सकृते हैं। इँगलैन्ड में सिर्फ़ जूते के चमड़े में ढोल से 
चर्बी भरते हैं।पर अमरीका में जीन ओर बेल्टिंग ( 8०४7९ ) के 
चमड़े में भी गर्म हवा के दोल से चर्बी भरते हैं। गम हवा से चर्बी 


हक 
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भरने में ढोल में भांप के बजाए गर्म हवा देते हैं । इससे ताप और बढ़ाया 
जा सकता है। ठंडा करने के लिए फिर ठंडी हवा देते हैं । 

जम॑नी में भारी बेल्ट के चमड़ों के लिये जो तरीक्ला अ्रयोग होता है, 
वह बर्नि'ग इन ( 8077772 40 ) कहलाता है। चमड़ों को पहिले ५०९ 
श० पर खुखाते हैं । जब जरा सा भी पानी नहीं रहता, मेज पर रख 
उन्हें पिघली हुईं चर्बी डालकर आँच पर दिखाते हैं, जिससे चर्बी अन्दर बैठ 
जाए । दूसरी विधि में सूखे चमड़े को पिघली चर्बी में इबो देते हैं । इस 
समय चमड़े में चर्बी पूरी तरह भरी होतो है पर चर्बी भरे चमड़े की सी नर्मी 
नहीं होती । यह नर्मी भिगोकर ढोल में चलाने से आती है । इसलिए ऐसा 
कह सकते हैं कि भीगे ही चमड़े में चर्बी भरी जा सकती है। इस विधि 
से फिटकरी ओर क्रोम से पके चमड़े में भी चर्बी भरो जा सकती है । 
इसमें यदि शुरू में चमड़ा बिल्कुल सूखा न होगा तो गरम चर्बी से जल- 
कर खराब हो जाएगा । दो हिस्सा राजिन ओर एक हिस्सा पेराफ़ीन के 
मिश्रण में सखे चमड़े को डुबोने से पानी का असर कम हो जाता है । 

इन भरे हुए चमड़ों में एक खराबी जो अक्सर हो जाती है; वह 
स्यूइंग ( 590०72 ) है । यह भी दो तरह की द्योती है। (१) सतह 
पर सफ़ेद कलकदार फरफूँदी की सी चीज़ आ जाती है । पॉछने पर पुछ 
जाती है; पर फिर निकल आती है। यह कठोर चर्बी और छुट्टा फ्रेटी- 
एसिड ( /766 79/9 8009 ) के दाने बन जाने से निकल आतो हे । 
जब कठोर चर्बी न सूखनेवाले तेलों ( '९००-१४०ए 08 (8 ); जैसे नोटस- 
फ़ूट का तेल, के साथ प्रयोग होती है; या जब चमड़े में नम चर्बी होती 
है तब ही यह सतह पर आती है। इससे चमड़ा कुछ ख़राब नहीं 
होता; देखने में बुरा लगता है । 


दूसरी तरह की रप्यूइंग ( 89०००६ ) तंग करती है। यद्द पहिले 
छोटे २ से दाने फे रूप में सतह पर आती है। हटा देने से फिर निकल 


हु 
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आती है। यहाँ तक कि कभी २ चिपचिपी राज़िन की तह पूरे चमड़े 
पर जम जाती है। यह सूखनेवाले तेलों ( /90972 0॥8 ) के प्रयोग में 
हीं होती है, बैसे नहीं। नीटस फ़्ट तेल या खनिज तेलों ( १४१7०7/8] 
0]॥8 ) के प्रयोग में नहीं आती । यह निकली हुई चीज़ इन सूखनेवार्ले 
तेलों का ऑक्सजिन लिया हुआ (0आांवां४०१ ) पदाथ है। पता 
नहीं यह चमड़े में न रहकर क्‍यों बाहर निकल आती है। रक्त हुए 
तेलों के प्रयोग से नहीं निकलती | जिन चमड़ों में फफूँंदी लग गई हो 
उनमें अक्सर स्प्यूइंग होती है। शायद यह फर्फूंदी इसको बढ़ाती है। 
या तेल्लों में अल्ब्यूमिन के होने से द्ृटने की शक्ति आकर ऐसा 
होता है । 

यदि भरने के लिये केवल सूखनेवाले तेल ही प्रयोग हों, तो उनके 
ऑक्सीजिन ले लेने पर रेशों के कड़ा हो जाने का डर है; इसलिए न सूखने- 
वाले तेल अवश्य मिलाने चाहिए। मिट्टी के तेल इतनों नर्मी नहीं देते, 
दूसरे कुछ समय में उनके उड़ जाने का डर रहता है। उड़ जाने पर 
चमड़े के कड़ा हो जाने का डर रहता है। मिट्टी ( १(॥70"9] खनिज ) 
के तेल्न चमड़े में आसानी से घुस जाते हैं । भरने की चर्बा ( $एा- 
(02 076०७० ) में पेराफीन वैक्‍्स मिला देने से ऐसा चसड़ा उन 
चमड़ों की अपेक्षा जिनकी चर्बी में यह मोम न डाले गए हों कम चिकना 
ओर कम सखा लगता है । 

'वर्बी भरने से पहिले चमड़े में तो पानी रहता ही है, चर्बी में भी कुछ 
पानी मिला देने से अच्छा चमड़ा बनता है । 


जैसा क्रोम से चमड़ा पकाने में कह चुके हैं, फ्रेटलिकर ( तेल का 
मसाला ) भी एक तरह का स्टफिंग ( 87779 ) ही है । अंडे की ज़र्दी 
'( प्र28-7०॥६ 9 प्राकृतिक फ़ेटलिकर है जिसमें ३० £ जैतून का तेल 
( 007० 0 ) का सा तेल मिलता है। इसमें पामिटिन ( 78]7007 ) 
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बहुत और थोड़ा सा अल्व्यूमिन है। वनस्पति पदार्थ से पके हल्के चमड़ों 
को भी फ्रेटलिकर कर देते हैं१ 

मोम भरे ( (४७5०१ बेक्सड ) चमड़ों पर ( जैसे बछेले या चिरी ह 
हुई खालें--8]0)08 ) अमूमन दाना उठा देते हैं| इससे नर्मी भी आ 
जाती है, और यदि कठोर चर्बी प्रयोग की गई हो, तो र॑गत चमक जादी 
है। जब इन चसड़ों को काला करना हो; तो गोश्त की सतह पर काजल 
( लैम्प ब्लैक ,970. 08०८ ) और तेल या काजल ओर साबुन 
लगाते हैँ। ऊपर से सरेश और चर्बी का घोल जिसको साइज़ ( 826 ) 
कहते हैं, लगा देते हैं । काँच के सलोकर से चिकनाकर फिर इसी का 
दूसरा लेप देते हैं, ओर फिर चिकनाते हैं। अमरीका में आटा और 
साबुन पहिले लगाते हैं; ओर फिर सरेश चर्बी और ट्रंगाकान्थ 
( ]79290७॥770 ) का लेप देते है । 


वनस्पतियों से पके भारी चमड़ों को अक्सर ब्रुश से रुँगते हैं 
ओर उन पर दाना उठाने के बदले दाना छाप देते हैं ( ॥7008860 
एम्बास्ड ) । यह काम मशीन से होता है। इस अकार किसी भी पशू 
के चमड़े पर किसी के चमड़े का सा जेसे गो या भेंस के चमड़े पर 
मगर, गोह आदि का; दाना छापा जा सकता है। चिरी हुई गोश्त- 
बाली पट्टी ( 77080 ४9१08 ) पर साइज ( आ2० मसाला ) लगाकर 
दाना छाप देते हैं। इस तरह छपे दाने को एम्बारड भ्रेन कहते हैं । 


दाना छापने की मशीन ( एम्बासिंग मशीन ग्िधा008४ं78 
४७०॥॥॥७ ) में एक धातु की प्लेट होती है जिस पर दाने का सा 
नक़शा उभरा हुआ होता है । यह प्लेट भाप से गम की जाती है। इसके 
नीचे प्लेट के बराबर चौड़ी फ्रेल्ट की एक पट्टी होती 'है। इसे ही बेड 
कहते हैं । बेड के नीचे एक बेलन होता है जो बेड के लम्बान में एक 
सिरे से दूसरे सिरे तक आता-जाता है। चमड़े को बेड पर बिछाकर 
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बेलन को चालू करने से बेलन चमड़े को प्लेट से लगाता हुआ दूसरे 
सिरे पर पहुँच जाता है और चमड़े पर वह नक़शा जो प्लेट पर होता 
है, छप जाता है। इसे ही एम्बासिंग ( ॥7770088772 ) कहते हैं। 


भिन्न-भिन्न प्रकार के चमड़ों के पकाने की विधि पहिले देख चुके, 
अब उनके तैयार करने ( 0पएए७७9१782' करोइंग ) को विधि लिखते हैं. 

फ़ीतों के पट्टों ( 86"89 3068 ) की तैयारीः--- 

ये चमड़े लेअर से निकलने पर सुखा लिए जाते हैं। इनको पहिके 
भिगोकर नर्म करना होता है । लगभग 2१२ घंटे ठंडे पानी में छोड़ देते 
हैं। कभी २ ढोल में चलाकर नर्म करते है | ढोल में से निकालकर ढेरी 
में लगा देते हैं। ठीक २ नर्म ओर लचलचा हो जाने पर इनको दाने 
ओर गोश्त दोनों पर से माँजते हैं। हाथ से मेंजाई करने में पत्थर का 
और लोहे का स्तीकर और ब्रुश इस्तेमाल होता है । अब मशीनें 
अधिकतर प्रयोग में आ रही हैं। इनकी जेक्सन मशीन ( 790छ807 
४७७॥॥॥७ ) पर दो बार गोश्त की तरफ़ पुद्रे से कनन्‍्धे तक और 
रीद से पेट तक मैँजाई करते हैं : बाद में धब्बों को हाथ से ठीक 
करते हैं। इसी प्रकार दाने की भी मँजाई होती है। दाने पर तोन 
दफ़े मँजाई करते हैं। बुरडान (_ 80770० ) मशीन गोश्त को तरफ़ 
की मंजाई के लिये अक्सर काम आती है। मँजाई के बाद उनको सुमैक 
के गम ( ३८" श० ) घोल में नाँद में रात भर इबो देते हैं । घंटे भर 
दोछ में चला लेते हैं । इससे रंगत साफ़ द्वो जाती है; और मैँजाई में जो 
मसाला निकल गया है, उसको कुछ पूर्ति हो जाती है। फिर हलल्‍्को सी 
मैंजाई कर धब्बे हटा दबाकर पत्थर फेस्ते हैं जिससे पानी निकल 
जाय ओर वे आसानी से सूख सकें । फिर हवा में कुछ सुखा 
कर उनको ढेर में लगा देते हैं जिससे नमी सारे में एक सी 
हो जाय | 


हि 
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हैं। ठीक होने पर यदि ग्ल्यूकोज, ( 00००४७ ) आदि से भराई करनी 
हो तो भराई करते हैं । 6 


अब चर्बी भरना है, यह भो क्रिया पहिले कहे प्रकार ही होतो है। 
हाथ से भराई करने में पहिले दाने पर काड मछली के तेल के दो लेप देते 
हैं, ओर फिर उनपर डबिन लगाई जातो है। ढोल से भरने में ये ससाले 
प्रयोग करते हैं; ( १ ) ३० हिस्सा ऊन की चर्बी, ३० हिस्सा टेलो, ४० 
हिस्सा काड आयल; या (२ ) ३० हिस्सा ऊन को चर्बी) २४ हिस्सा टेलो, 
३० हिस्सा काड आयत, १४ हिस्सा डेग्रास ( १०४/७४ ) । इस मिश्रण 
को चमड़े के वज़न पर लगभग १५% प्रयोग करते हैं। फिर टागकर 
सुखाते है । फिर उतारकर ढेरो लगा देते हैं, ठोक हां जाने पर बिठलाई 
करते हैं। दाने पर से छुट्टा चर्बी हटा देते हैं ओर कठोर त्रुश से ब्रुश करते 
हैं। पत्थर और लोहे का स्लीकर भली प्रकार लगा, दबाव से काँच का 
सतीकर ( ग्लास ) लगा देते हैं। फिर टाँगकर बिल्कुल सुखा लेते हैं । 


काला करने के लिये अब हिमेटीन अमानिया आदि लगाकर दाना 
से दाना मित्ना ढेरी लगाकर रख देते हैं । रात भर इसी तरह पड़े रहने 
के बाद दाने पर हल्की सी डबिन लगाकर कई दिन योंही छोड़ देते 
हैं। फिर परथर का स्लीकर लगाकर दाना बैठा देते हैं और ग्लास करते 
हैं। फिर टाँगकर सुखाते हैं; ओर दाने पर हिरन को चर्बी ( टेलो ) लगा 
कर जब तक तैयार न हो पड़ा रहने देते हैं। तैयार करने में दाने, 
गोश्त, और्‌- किनारों पर से छुट्टा चर्बी पोंछ देते ढेँ। गोश्त को तरफ़ 
कठोर ब्रुश से रगड़ते हैं ओर फिर ग्लास लगाते हैं। फिर दाने पर स्त्ती- 
कर लगाते और ब्रुश फेरते हैं। कभी २ गोश्त की सतह घिस देते हैं । ब्राउन 
हारनेस बनाने के लिये काला रंग लगाने के बजाय ब्राउन्न रंग लगाकर 
तेयार करने से ब्राउन हारनेस बनेगी । बस इतनी बात ध्यान में रखनी 
होती है कि ब्राउन रंगने के लिये बे धब्बेवाले साफ़ चमड़े लेना चाहियें । 


वनस्पतियों से चमड़ा पकाने को विधि “२४१९ 


तर आओ पुट्ों ( बेक्सड किप बटस एा95७० [0 9०४४४ ) को 
री३-- 

पुट्टों को गम पानी से मिगोकर एक दिन ढेरी लगाकर रखते हैं। 
जब्न वे हल्‍को सी नमी लिये हों ( सैम हों 8७7४१९१ ) तब उनको 
मशीन से या हाथ से छिलाइ करते हैं । बिल्कुल साफ़ छिलाई के बाद 
सुमैक के साथ ढोल में चलाते हैं | पर यह हर पकाई पर निभर है कि 
कितनी सुमैक में चलाया जाय । कभी-कभी कछ दुबारा सतों से पकाते 
भी हैं जिसमें कई दिन लग जाते हैं | इनका ब्लूम सुमैक में निकल जाता 
है। किसी-किसी चीज़ से पकोपर गोश्त की बुरडोन मशीन से ओर दाने 
को जैक्सन मशीन से मैँजाई करते हैं। अब वज़न बढ़ानेवाली चीज़ जेसे 
बेरियम क्ोराइड ( 880"००० ०१0४0 ) देते हैं। फिर मशीन या प्रेस 
से दबाकर अधिक पानी निकाल देते हैं और ढोल में चर्बी भरते हैं। इसमें 
(१) ऊन की चर्बी ३५ हिस्से, टेलो २५ हिस्से, काड आयल ३० हिस्से, 
डैप्रास १० हिस्से या (२) ऊन की चर्बी ३४ हिस्से; टेलो २० हिस्से, काड 
आयल ४५ हिस्से प्रयोग करते है । चमड़ों को ढोल में जब तक कि उनका 
ताप ऊँचा न हो जाय सूखा ( बिना पानो के ) चला देते हैं। फिर पिघ- 
लती हुई चर्बी उसमें डाल, दो घंटे तक चलने देते हैं । फिर खुला ढक्कन 
लगा चलने देते हैं जिससे बह ठंढे हो जायें: १५ मिनट में ठंढे हो जाते 
हैं । फिर गोश्त और दाने पर स्ल्लीकर लगा उनको सुखा लेते हैं | गोश्त 
पर इलकी-सी डबिन लगाकर तीन-चार हफ़्ते पड़े रहने देते है। फिर 
गोश्त पर से स्लीकर से व्यर्थ चर्बी हटाकर उस पर ब्रुश से साबुन का 
घोल लगा देते हैं ओर फिर बफिंग स्लोकर से खुच देते हैं। दाने पर 
पत्थर ओर लोहे का रल्लीकर लगा सरेश साबुन पोटाशियम बाइक्रोमेट 
.फोसफीन ( ?॥0०89॥77० ) आदि का घोल लगा देबे हैं । फिर घंटा 
भर के ज़गभग सुखाकर बोर्ड ( 80876 ) से दाना उठा देते हैं । 
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अप मोम भरना शुरू होता है । इसके लिय जो चीजें प्रयोग होती हैं, 
वे बहुत भिन्न-भिन्न हैं । तो भी दो मुख्य “भेद हैं। एक में काला करने के 
लिए गोश्त पर एक गैलन तेल में २ पा० काजल मिलाकर लगाते हैं | फिर 
ग्लास लगाकर सूखने को डाल देते हैं। फिर हलका-सा तेल लगाकर 
साइज़ (४2० ) का जिसमें दस सेर पानी में १ सेर सरेश, २ सेर 
साबुन, दो छटाँक हिमेटीन घली होती है लेप देते हैं। सखने पर इस 
नई साइज़ का जिसमें २ सेर सरेश, ढाई सेर काड आयल, दो छुटाँक 
निग्रोसिन। १ सेर टेलो, ४ छ॑० शहद की मकक्‍खी का मोम, दो छुटाँक 
वेनिस या ताड़पीन का तेल ओर ( ६ गैलन ) ५ सेर पानी होता है 
लेप ज्ञगाते हैं। चिकनाकर सखने को टाँगते हैं | दूसरी तरह के मसाले 
में साबुन हिमेटीन और काजल को पानी में घोलकर लगाते हैं जिसे 
सोप ब्लैकिज् ( 8089 29]20त79 ) कहते हे । यह घोल मशीन 
से मजे में लगाया जा सकता है। सूखने पर ऊपर बताए साइज़ के 
मसालों में से इच्छानुसार मसाले लगा देते हैं । 


मोमवाले बछेले ( वेक्सड काफ़ ४85०१ ०४]॥ ) की तैयारी में भी 
ऊपर की-सी तरकीब करते हैं। इनकी मैंजाई दोनों ओर भली प्रकार से करते 
है और हलको-सी नमी रखते हुए हाथ से डबिन लगाते हैं या सुखाके फिर 
भिगोकर ढोल में चरवो भरते है । ढोल से चरबी भरने में स्टीयरिन डेंग्रास 
ओर थोड़ी-सी पेराफ़ीन मोम ओर साथ में देते हैं ओर कट से सुखा लेते 
हैं। हाथ से भरने में धोरे-धोरे सुखाते है । फिर बाक़ी बात वैसे ही करते 
हैं जैसे वैक्सड बट्स के लिये बताया है । 


मोमवाली चिरी पट्टो ( वेक्सड स्मिद्स 77४:०७१ 80]08 ) भी ज़रूरो 
चीज़ों में से है क्योंकि यह सस्ते जूते बनाने में अ्रयोग होती है । इनको 
भी भिगो भिर्गा हलका सा छीलते हैँ फिर गैम्बीयर के घोल में ढोल में 
चलाते हैं। फिर मशीन से बिठालते और दल्की सी गीली रख ढोल से 


वनस्पतियों से चमड़ा पकाने को विधि श्प्३ 


भराई के लिए तैयार करते हैं । मुख्यतया स्टीयरिन और ऊन की चर्बी 
का मिश्रण चमड़े के वज़न परे ४०४ प्रयोग करते हैं। आगे की विधियें 
ऊपर को सी हैं। चिरो सत्तह रैंगने के लिए १३ सेर आयरिशमास, एक 
सेर सरेश, ई छ॑० आऊए ( ००७०७ ), २६ छटाँक नट बाउन (४७६ 
४००७० ) को तीस सेर पानी में घोलकर प्रयोग करते हैं । जब इसका लेप 
सूख जाय, मशीन से ग्लेज़ करते हैं । अब मोम भरते हैं। काले के लिये 
तीन सेर खोलते साबुन के घोल में एक बालटी काजल धीरे-धीरे मिला देते 
हैं। गोश्त की सतह पर इसे लगा, फिर पेस्ट ( ९७४७ ) लगाते हैं । पेस्ट 
बनाने में ३े सेर आटे को ३० सेर पानी में ३ घंटे ओऔटाते हैं ओर फिर 
गरम घोल में १६ सेर साबुन, ३ सेर टेलो और २३ छटाँक निम्नोसीन 
सिल्ा देते हैं। सखने के बाद मशीन से घोटा फेरते हैं । फिर ट्रू गाकान्थ 
( 9४77 ॥782०००॥४॥ ) गोंद के घोल का, जिसमें थोड़ा-सा निमप्रोसीन 
भी छोड़ देते है, लेप देकर सुखाते ओर तेल लगाकर तैयार करते हैं । 

सेटिन लेदर ( 8907 4.68/॥67 ) की तैयारी ( ०प्र/'ए7४ ) में 
ऊपर की विधि से अंतर इतना ही है कि इसमें दाने की सतह पर तेयारी 
होती है। यह प्रायः पिटवार; कन्बे आदि पर तैयार किया जाता है। विधि 
ऊपर को सी है। हल्का सुखाना, छीलना, सुमैक देना, मैंजाई करना फिर 
हल्का सुखाना। फिर ढोल में भराई करना होता है। सुखाने के पश्चात्‌ 
इस पर के दाने को घिस ( बकरू--3णॉ--कर ) देते हैं। यह आवश्यक 
बात है। ऐसे चमड़ों के लिये दाने पर साबुन का घोल लगा बिठलाई कर 
मशोन से या बफिग स्लीकर से बफ़ करते है । अब इनको काला करते 
हैं जिसमें लागवुड अमोनिया आदि प्रयोग होता है। फिर दाने पर पतली 
डबिन लगाकर रात-भर घोड़ी पर छोड़ देते हैं फिर बिठलाई कर सुखाते 
हैं। फिर घिसते बिठलाई करते और दो लेप साइज़ के देंते हैं। चिकना- 
कर तेल लगा देते हैं; साइज़ ऊपर बताई ही सी प्रयोग करते हैँ । 
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सेटिन काफ़ ( 88४77 ०७) ) भी इसी तरह से तेयार करते हैं । परं 
इनकी हाथ से भराई करते हैं। & 

मैमल के पुद्रों ( 7076) 00४६8 ) की तैयारी में जो भारी काम 
के लिये प्रयोग हाते हैं दाने को काला करते हैं ओर छाप देते हैं। 
इनको तैयारी में विधि ऊपर की-सी हो है। पर यहाँ काला करने 
ओर साइज़ लगाने के बाद दाने को ठोक बिठाल उस पर मेमल दाना 
छाप देते हैं। फिर सुखा लेते है। इसके बाद चार तरफ़ से दाना उठा 
गोश्त को सतह को घिसकर दाने पर रोज़िन ( 08.0४770 ) मिला अलसी 
का तेज्ञ लगा देते हैं । और गोश्त पर ,फ्रेन्च चाक ( 77०४० ०॥०॥६ ) 
लगाकर ग्लास लगा देते हैं । 

लीवैन्ट के बनाने ( 3)78889' 0[ ॥6ए७॥7 ) में पूरी खात्न व कन्धे 
आदि प्रयोग होते हैं । भिगोते छीलते चीरते सुमैक देते ओर मशीन से 
मैंजाई आदि कर वज़न देते हैं। फिर तेज्न लगा हल्का-सा सुखा लेते हैं । 
फिर बिठल्ाई कर दाने की ओर दाना छापते हैं, काल्लाकर, सुखा, दाना 
उठा, सीजन लगा, सुखा; घोटा फेरते हैं | अन्त में ऊपर से खनिज तेल 
लगाते हैं| इसमें भराई ( 800872 ) नहीं होती । 

अस्तर के चमड़े बनाने में अच्छी र॑ंगत की बड़ी खालें लेते हैं. । भिगो, 
चीर, बराबर छील, सुमैक दे, तेल लगा, हल्का सा सुखा लेते हैं । दाने 
ओर गोश्त पर बिठलाई कर सुखाते और दाना छाप देते हैं । गोश्त की 
सतह को घिसकर ( फ़्लफकर ), दाने पर ,फ्रेन्च चाक लगाकर पालिश 
कर देते हें । दाना खुरदुरा हो तो बिठलाई दोबारा भी करते हैं । पिटवार 
पर मसाले यदी लगाते हैं पर छीलकर हल्के आक्सैलिक एसिड के घोल 
में चलाते हैं । फिर सुमैक दे मंजाईकर, पीतल का रत्जीकर लगा देते हैं । 
इनके दाने पर कभी २ तेल लगाने के बजाय डबिन और पानी लगाते हैं । 

बैग के चसड़े ( 882 ॥४06४ ) बनाना--ये पकाने के घोल में से 


डा 
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आने पर सुमैक के पेस्ट में चलाये जाते हैं। धोकर रात भर निचुड़ने 
देते हैं। फिर हल्का सा तेल "लगा कछ सुखा लेते हैं।गोश्त और दाने 
पर स्‍लोकर लगा उनको पूरा २ सुखा लेते हैं । ठीक-ठीक मिगो बराबर छील 
सुमैक में चलाते है। हाथ से मंजाई कर दो दिन अधिक गाढ़े सुमैक के 
घोल में चलाते है। फिर सलीकर लगा बिठाई कर दाने पर हल्का सा 
तेल लगाते हैं । हल्का सा सुखाकर पानी के सब जगह ठीक-ठीक हो जाने 
पर फिर स्लीकर से दाने की बिठाई कर पूरा-पूरा सुखा लेते हैं । अब रेंग 
कर ( 8(9]7 ) हल्का सा सुखा लेते है और दाना छापते हैं । अब 
दाने पर हल्की सी डबिन लगाकर सुखाते हैं । फिर दाने को खुच कर 
चमड़े को बोड से नम करते और छपे दाने को जभारते हैं । फिर दाने 
पर झुश लगाकर फलालैन से रगड़ते हैं | 


रास के चमड़े ( 8770॥6 7,09667 ) में हारनेस से अन्तर यह 
हे कि सब चर्बी देने के बजाय इन पर हल्का सा तेल लगाते हैं । पुट्टें 
इसके लिये लम्बे रहते हैं। छिलाईे आदि के बाद दोनों तरफ़काड 
आयल अच्छी तरह से लगा देते हैं । खब बिठलाई कर सुखाते हैं | फिर 
गोश्त पर मैंजाई कर आयरिशमास ( ॥09॥ 77088 ) और ,फ्रेन्च चाक 
की साइज़ लगाते हैं । जब यह बैठ जाय दाने पर ब्रुश लगा बिठाई कर 
फास्फीन ( ?॥0897॥77० ) आदि का घोल त्र्श से लगाकर रंँगते ्क । 
ओर फिर सरेश ओर अलसी के लेस का जिसमें कुछ रंग भी हो लेप 
देते हैं । पोछकर ग्लास लगाते हैं | सुखाकर गोश्त पर ग्लास लगा दाने 
पर फलालैन से रगड़ते हैं। कभी २ बिना रँंगे बैसे हो तैयार कर 
देते हैं । 

पैरों के चमड़े ( ,022778 7,090॥978 ) बनाने (डू सिज्ञ ) में 
अच्छे दाने के बिना ब्लूम के चमड़े लेते हैं। भिगो, छील, ओर माँज- 
कर. सुमैक देंते हें | दाने और गोश्त पर सलीकर लगाने के बाद अलसी 
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का तेल लगाकर सुखाते हे। ठंढे पानी मे जल्दी से डुबोः दाने पर 

पत्थर लगाते हैं । फिर पानी ज्ञगा ढरो लगी देते है । गाश्त पर फिर 
आयरिशमा ( ॥700॥ 77058 ) आर टेला का मिला अच्छो तरह त्रुश 

से लगाते हैं | दाने कां बिठाल, दाने पर टे गाकान्थ का हल्का सा लेप 
लगाते हैं । अर्थ सूखने पर गोश्त पर ग्लास लगाते हें । पूरा सूखने पर 

दाने पर रंग क दा लेप दे ग्लास लगाते है | हाथ या मशोन से ब्रुश 

कर दूध और पानो का सोज़न लगा मशीन में ग्लास लगाते हें। 


पिकिड्ज-बैन्ड के पुद्टों ( !70:॥9 ०७०५ ४७ ) के बनाने में 
भी यही विधि काम आती है। इनमें चर्बी अच्छी तरह देते हैं। बिठलाई 
के बाद गर्म काड आयल लगाकर कई हफ्ते यों ही छोड़ दंते हैं। थोड़े २ 
समय पर स्लीकर लगा ओर तेल लगाते है ! कभी २ काला रोँगते हैं । 


हल्के चमड़ों को तेयार करना! -- 

इनके तैयार करने को करीइंग नहीं कहते, जेसा पहिले भी कह चुके 
हैं । प्रायः भिगोना, छोलना, चीरना, सुमैक देना, माँनना) बिठालना 
आदि सब करीहग में को ही तरह हांता है।पर इनमें कुछ विशेपता 
की जाती है जो आग लिखते हैं । ये चमड़े बहुधा रंगे जाते हैं। इस- 
लिये पकानेवाले पदार्थ के अनुप्तार इनकों छाँटते ( ४०० ) हैं क्‍योंकि 
भिन्न-भिन्न प्रकार की पकावर्टे एक हो रंग पर भिन्न-भिन्न प्रकार का 
असर दिखातो हैं | कैटीकाल से पक्के पायरोगैलाल से पक्रों की अपेक्ता 
रंग अधिक “अल्दी लेते हैं गो पाययेगेलालबाले रंग अच्छे लेते हैं। 
इनका ब्लूम बिल्कुल निकाल देना चाहिये। काली पकावट को खार 
के घोल में चलाकर दूर करते हैं : इसे स्ट्रिपिज्ञ( 800.॥7७ ) कहते 
हैं। ३ खार का घोल ३०-३५" श- पर ठीक रहता है । एक दजन खाल 
के लिये १(६--९ छूटाँक साढा, २--३ छं० साबुन, २ छं० सुहागा, ई 
० अमोनिया काफ़ी होता है। सोड़े से उसमें का तेल ९ जैसे पर्शियनों 
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में होता है) निकल जाता है। खब थो सल्फ़्यूरिक एसिड के ३£ के 
घोल में उजालत हैँ जिससे भार के असर से काने हुए चमड़े साफ़ 
हो जाते हैं | खूब धोकर जिससे अम्ल जो कि हानिकारक है निकल 
“जाए फिर सुमैक में चलाकर उजालते और फिर पकाते हैं जिससे वे 
रँंगाई के योग्य हो जाती हैँ । इन चमड़ों को ब्रिठलाई मशोनों से भी 
करते हैं जो कई प्रकार की है। बिठलाई कर रुँगते हैं, ओर फिर 
बिठलाई कर सुखाते हैं। सुखाने में क्रोाम से पके चमडों की तरह फैला 
कर तख्तों पर गाइकर सुखाने हैं। सूखने पर बोर्ड से नमे करते और 
दाना उठाने हैं । 
जिनमें दाना छापना हो, उन पर मशीन से दाना छापते हैं। 
फिर सीजन लगा सुखाकर घोटा फेरते है। सीजन में चीज़ें वही होती 
हैं जो क्रोम के चमड़े के लिये होती हैं पर उनकी मात्रा आदि भिन्न 
होती हैं । घोटा फेरने के लिये मशीनें वही हैं जो बता चुके हैं। गोश्त 
की सतह को साफ करने, हमवार करने; तथा छीलने की मशीन को घारी 
दूर करने ओर उस पर मखमल की लहर उठाने के लिये फ्लफ्रिंग मशीन 
से फ़्लफ कर देते हैं। सीजन के बाद ब्रश करने के लिये ब्रशिंग मशीन से 
त्रुशकरते हैं । चिकनी तैयार करने के लिये बेलन (.०)०/) फेर देते हैं । 
अब यहाँ सारांश में कई प्रकार के चमड़ों को तैयार करने को विधि 
देते हैं । ये इतनी भिन्न होतो हैं कि सबका लिखना मुश्किल है; नमूने 
के तौर पर देते हें । 


बकरी की खालों को मढ़ाका के लिये तेयार करना--इसमें बड़ाई, 
छुटाई, रंगत, पकावट के अनुसार छुँटाई करते हैं । बड़ी मज़बूत खाल 
फ़र्नीचर ( ७७४०४७०४ ) के लिये ओर छोटी जिल्दबंदी व फ्रॉसी 
कार्मों के लिये तैयार करते हैं। भिगोकर सुमैक देते हैं।द्स दजन 
खालों के लिये एक दो बालटो सुमैक काफ़ी होता है । इसके गम 
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जुर्शाँदे में डेढ़ घंटा चलाते हैं फिर रँगने के लिये बिठलात हैं। जिल्द- 
बन्दी के लिये रंगने से पहिले ओर फ़र्मीच्नर के लिये बाद में छिलाई 
करते हैं । आम्लिक रंगों ( ७०४० १४०४ ) से रंगकर कुछ देर टंडे पानी 
में डाल देते हैं । अब रोढ ( 002७ ) पर से मोड़ निचु इने को घोड़ो 
पर लगा देते हैं। फिर बिठलाई कर हल्के ताप पर जल्‍दी से सैम 
करते है। जिल्दबन्दी के लिये गोड़ों से टाँगकर सुखाते है। वर्ना 
तख्तों पर गाड़ के सुखाते है । एक पिन्‍्ट (१० छुं० ) दूध ४ काटे 
( ६३ सेर ) पानो में मिला सीज्ञन के तौर पर उन पर लगाते हैं । इसको 
ब्रश या स्पंज से अच्छी प्रकार लगा चमड़ों को दाने से दाना लगा 
रात भर छोड़ देते हैं। फिर उन पर बायें पिछले गोड़े से दाहिने आगे के 
ओर, इसी तरह दायें पिछले से बायें आग के गोड़े तक दाँतोंवाला बेलन 
फेरते हैं। कभी-कभी पेट से पेट तक भो यह बेलन फेरते हैँ. और 
दाने से दाना जुटा ढेरी लगा देते हैँ । फिर जोड़ेदार खाल्ों को उठा गोश्त 
बाहर रकखे हुए ठंडे पानी में इबो निचुड़ने के लिये ढेरी में लगा देते हैं । 
फिर भीगी अबस्था में काक के बोड से उनको चार तरफ़ से मोड़ते हैं: 
पेट से पेट तक, बायें पिछले गोड़े से दायें आगे के गोड़े तक, दायें 
पिछले से बायें आग के गोड़े तक ओर गदन से पुद्रे तक । खालों को गमे 
स्‍्टोव में टाँगकर सुखा के दाने को कड़ा करते हैं। फिर बोड से दाना 
ओर. गोश्त पर रगड़कर चमड़ों को नम करते हैं । फिर ऊपर बताई 
सीजून जिसमें थोड़ा-सा रंग भी मित्रा देते हे लगाते हैं । कुछ देर दंगे 
रहने के बाद वे दाने से दाना मिलाकर ढेरी लगाकर डाल दी जाती हैं । 
चन्द घंटे बाद ओर सीजन लगाकर गोश्त से दाना जुटा रख दी जाती 
हैं। फिर मसाला अच्छी तरह से ब्रुश से लगाते हैं और टाँगकर गर्म 
स्टोब में सुखाते हैं। फिर चारों तरफ़ से दाना उठाकर नर्मकर अ्श फेर 
दिया जाता है| 
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कभी २ सीजन लगाकर घोटा फेरते हैं और फिर दाना उठाते हैं। दाना 
इस तरह उठाते हैं कि जहाँ तक़ हो सऊे गोल दाना बैठे । फिर सुखाकर 
रंगत चटक करने के लिये रंग का घोल लगाते हैं | सुंखाने के बाद दाना 
अऐरर गोश्त की तरफ़ बोडे से रगड़ऋर ४ हिस्पा अल्ब्यूमिन, १० हिस्सा दूध 
ओर थोड़ा-सा रंग १०० हिस्सा पानो में मिलाकर लगाते हैं | हल्का-सा 
सुखाकर त्रुश से पालिश करते हैं ओर फिर बाड लगा स्टोव में सुखाते हैं । 

लीवैन्ट ( 7,07४॥॥ ) के लिये सब कुछ लगभग ऐसा ही करते 
हैं। अन्तर यह है कि सोजन लगाकर घोटा फेरते हैं। बोड कर दाना उठा 
सीजन लगा फिर घोटा फेरते हैं। अन्त में हल्का-सा घोटा फेर बोडड 
कर देते हैं । 

काले लोबैन्ट के लिये सोजन में खन, हिमेटोन, और हरा कसीस देते 
हैं। जेपे १० छटाँक हिमेटीन ३० सेर पानी में घोल ; ४ छ० हरा कसोस 
थोड़े से ठंडे पानी में घाल, ५ सेर दूध, ओर ६ सेर बैल का खुन ले सबको 
मिला पानी से नाप में ५० सेर पानो के बराबर कर लेते हैं। या ५ छ॑० 
दूध, ७ छू० खून, ४ छूं० अमोनिया, ३ छं० आरकिल, ४ सेर हिमेटोन 
का घोल, ओर ३३ सेर पानो मिलाकर सोजन बनाते हैं। अन्त में 
चमड़ों पर हल्का-सा गमे खनिज तेल लगाते हैं। 

सोल को खाल्ों का मझ़का बनाने के लिये विधि बहो है जो बकरी 
की खाल से बनाने को है । 

काले लोबैन्ट के लिए भिगोकर स्लीकर लगाते हैं। युदि बारोऋ 
दाना उठाना हो उन्हें चोरते हैं।पर बड़े दाने के लिये सिफ्र छोल- 
कर बराबर करते हैं| मैंजाईंक#र अलसो का तेल लगा गमे घर में 
हल्फा-सा सुखाते हैं | हाथ से बिठाईकर दाना छापते हैं जिससे 
दाना उठाने में सहूलियत हो। दाता पका करने को सुखा लेते हैं। 
नमेकर भिगोते और काला करते हैं | पहिले हिमेटीन ओर अमो- 
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निया का लेप देते हैं ओर बाद में लोहे का घोल जिसमें सरेश मिला हो 
लगाते हैं। इसके लिए १३ सेर पानी में £ सेर सरेश घोल; उसी में ३३ 
सेर लोहे का घोल मिला देते हैं । या दो सेर सरेश को २३ सेर लोहे के 
घोल में भिगोते हैं आर जब फूल कर घुल जावे तब लगाते हैं । इसका 
बहुत हल्का लेप देना चाहिये जा चम में भत्ती प्रकार जज्ब हो जावे । 
हवा में ज़रा सुखा गीली अवस्था में चार तरफ से दाना उठाते हैं और 
गर्म घर में सुखाते हैं | ठंडे होने पर गोश्त की तरफ़ से घिस ( फ़्लफ़ 
कर ) देते हैं ओर फिर ७६ छां० दूध, १४ छं० खन ओर ४ सेर पानी मिले 
सीजन से सीज़न करते हैं। काले को चटकाने के लिये निम्नोसीन या 
कारवोलिन या नेफथायलमीन ब्लैक भी घोल में मिला देते हैं। सीजन 
अच्छी तरह रगड़कर लगाते ओर सुखाकर घोटा फेरते हैं । दाना 
उठाकर नर्म आदि ( जैसे ऊपर ) कर गम घर में सुखा उन पर हल्का-सा 
गर्म अलसी का तेल लगाते हैं । 


रंगीन चसड़ों के लिये सब कुछ ऐसे ही करते हैं; बस काला करने 
के बजाय मँजाई के बाद इच्छित रंग से रँँग देते हैं । सीजन सिफ्र दूध 
ओर पानी को लगाते हैं। गहरे रंगे चमड़ों पर सीजन के बाद अलसी 
का तेल लगाते हैं, फिर घोटा फेरते, फ़्लफ करते, दाना उठाते और गर्म 
घर में सुखाते हैं । 


अस्तर के लिये बेज़िल्स का बनाना।--सूर्बी पको भेड्टी की खालों 
को छाँटकर, भिगोकर, छीलते हैं। छीलकर, समैक में चला, गोश्त पर 
पीतल का स्लोकर लगाते ओर तख्तों पर गाड़कर सुम्ाते हैं। फिर 
रँंगते हैं। इसके लिये रंग ( 8७7॥ ) इस प्रकार बनाते हैं--१ छ॑० 
(२ आ.- ) स्टाच को ७३ सेर ( १६ गेलन ) पानी में घांस दो चम्मच 
'रूबी रैड' या और कोई रंग उसमें मिलाते हैं। सबको खच उबालकर 
उसमें १० छुटाँक ( एक पिन्ट ) दूध मिलाकर प्रयोग करते हैं। टाँग- 


शा 
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कर, सुखाकर, घोटा फेरते हैं। यदि खालें कठोर हैं. तो उनको बोड से 
रगड़कर नम करते हैं। 

लक ( ०७ व (5 भिगो हल. का डा 

फ्ेन्सी सलीपर आदि के लिये बिना भिगोये दाने पर रँग लगाते हैं । 
२ (हिस्से डेक्सट्रीन ( १०४ए४॥ ) ओर <5 हिस्सा अमोनिया को १०० 
हिस्से पानी में मिलाकर लगाते है, ओर सुखा के रँगते हैं । रैंगकर, 
सुखाऋर, तुड़ाई करते हैं। फिर दाने को घिस ( फ़्लफ़ कर ) देते हैं; 
सीजन लगाते ओर घोटा फेरते हें । 


टाँग ओर पेर ( 0870॥79 &७॥१ 2७7(67/8 ) के चमड़े के लिये इनको 
गांश्त की तरफ़ से तैयार करते हैं । इसक लिए कुछ भारों चमड़े लेते हैं । 
वैसे ही भिगाते छोलते है । रंगने के लिये अलसी की जैली में बादामी रंग 
मिलाकर लगाते हैं! इसको लगाकर ग्लास ओर लोहे के सत्रीकर से ठीक- 
कर गर्म घर मे सुखाते हैं । नम करने के लिये मून नाइफ़ से काम लेते हैं । 
फीते के चमड़े पेडिल में रंगे जाते हैं, ओर सुखा लेने के बाद उन पर 
अलसी की जैलो लगाते है । उन्हें गोश्त को सतह अमरी के पहिए पर घिस 
( फ़्लफ़ ) कर तैयार करते हैं । 


स्काईवर--इनकों पेस्टय्रन ( ??88॥86 87७॥॥ ) के लिये इस प्रकार 
तैयार करते हैं । यह पाकेट बुक्स, जेवरों के डिब्बों पर लगाने; व सस्ती 
जिल्दों आदि के लिये काम आते हैं। इनको भिगोकर १० मिनिट सल्फ्युरिक 
एसिड के हल्के घोल ( 4)06 8000070 ) में डालते हैं । फिर खूब 
धोते हैं। थे पैडिल या ट्रो में रँगी जाती हैं। फिर धोने, सुखाने और 
गोश्त पर पीतल का स्लोकर लगाने के बाद इनके गोश्त पर १०/ 
सरेश की जेली पेस्ट की तौर पर लगाते हैं। इसको लगा कर, त्रुश से 
हमवार रगड़, कपड़े से चिकना देते हैं । अब इन्हें हल्की गर्मी पर कम 
से कम १२ घंटे सुखाते हैं। यदि आवश्यकता हो तो अब ३ £ रंग का 
घोल ओर लगा; सुखा, फिर सीजन लगाते हैं। इसके लिये रे हिस्से पानी 


१५२ मे बनाने के सिद्धांत 


में १ हिस्सा दूध मिलाकर; या २ छ० ( ४ आ० ) खून का अल्ब्यूमिनें 
१२३ सेर (१०क ८ ) पानी में घोल झोर ८ छ० ( $ पिन्ट ) दूध 
मिलाकर अयोग करते हैं। जब सूखकर छपने योग्य हो जायें, इन पर 
आड़ा दाना ( 0०088 2/७|॥ ) गोड़े से गोड़े तक ओर आड़ा छापते हे 
ओर फिर हल्का-सा ४ नम्बर का दाँतेवाला बेलन फेर घोटा फेरते है । 
फिर दो, तरफ़ से दाना दाब, गर्म घर में सुखाते हैं। बोड से रगड़कर नम 
करते हैं | ऐसी ही दशा में यह बिकती हैं। पर कभी २ दाने पर हल्की 
साइज़ लगाते है जिससे दाना जम जाता है ओर चमक आ जाती है। 


दूसरों विधि में सीजन लगाने के बाद सुखा, नम्बर ४ के दातेदार 
बेलन से दो तरफ़ से दाना बना सादा बेलन फर देते हैं। फिर बोड से 
रगडुंकर नमकर साइज् लगाकर तेयार करते हैं। 

सीधे दाने ( 8॥788॥॥ 27०॥॥ ) वाली पेस्ट भ्रेन ( 9886 0/७॥॥ ) 
, पर सीधे दानेवाले बेलन से पिटवार स पिटवार तक छापते हैं । फिर 
इन पर नम्बर ७ का दातेवाला बेलन तीन तरफ़ से फेरते है । 

टोप के चमड़ों ( 790६ ॥७७।॥७/४ ) के लिये स्काईबर अच्छी मज़- 
बूत खाल को होनो चाहिये । इन पर सादा फ़िनिश देते हैं। याद सफ़ेद 
या दू'थेया तेयार करना हो तो सीसे ( .090 ) से उजालते हैं । गोश्त 
“की सतह साफ़ चाहिये, इसलिये ट्र' में रँगते हैं । पहिले ४५" श० पर 
डिरेक्ट काटन क्लस से ओर फिर ३४" श० पर खारी रंग से रँगते हैं । 
बादामियों क्रे लिए प्रायः टिटाक्स ( (05 ) से पैडिल में फ्रिक्स ( ॥5 ) 
कर ट में खारी रंग से रेगते हैं। फिर फ़ोरन धो सुमैक में देते हैं 
जिससे रंग जम जावे। रँंगने के बाद सलीकर लगा; आयरिश मास या 
१-२ ४ स्टाच ( मैदा ) का घोल लगा, चमड़ों को तख्तों पर गाड़कर 
बने हैं | एक दफ़े यह मसाला ओर लगा, बेलन फेरकर, तैयार 
करते हें । 
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रोन्स ( 009॥/8 )--इनको भिगोने; सुमैक में देने, सुखाने; सीजन 

लगा घांदा फेरन के बाद गम पानी में डाल, ढेर मे लगाकर, कठोर दाने- 

वाले बेलन से दबने योग्य तैयार करते हैं। नमी हल्को-सो रहते हुए 

,पहिली बताइ चार तरफ से दाना दाबते है । अब हल्के ताप पर सुखा, 

बाडकर, गमे घर मे सुखाते है सीधे ग्रेन के लिये गदन से पुट्टे तक सीधे 

दानेवाल बेलन से छापते हैं। फिर दाँतोंवाले बेलन को फेरकर, सखाकर, 
घोटा फेरते हैँ । फिर बोड लगा ठंडे गर्म घर मे हवा लगाते है । 


रालर लेद्र ( ॥६0)]87 ॥००/)०० ) के लिये बिल्कुल चिकना दाना 
चाहिये |जसमे चर्बी ओर खिचाव ज़रा न हो | इसके लिये पकी हुई 
सूखी भेड़ी की खाल्ां को बड़ो हाशियारी से छाँटते हैं। फिर भिगो, छील, 
सुमैक में देते हैँ। आर फिर ओक की छाल और ओक की लकड़ी के 
सत के घाल में लटकाते हैं। फिर धोकर पीतल का स्ल्लीकर लगाते हैं। 
रंगना हां तो अब रोँगते हैं ।इस पर प्रायः हल्की पीली, सुनहरी, 
बदामी या नारंगी रंगतें दो जाती हैं । पहिले अलसो के लेस का लेप 
देते हैं और फिर सूखे चमड़े पर 5 £ रंग के घोल के ३ लेप देते 
हैं। कभी २ लेस में हो रंग मिला देते हैं। १३ सेर ( ३ पा० ) अलसी के 
बीज का लेस ४० सेर ( १० गैलनन ) पानी में बनाते हैं और उसमें 
$ सेर (३ पा० ) रंग देते हैं । यदि सादा ही तैयार करना हो जेसा कि 
बहुधा होता है, तो ऊपर केवल अलस! या आयरिशमास आदि के लेस 
का लेप देते हैं । खिंचाव को दूर करने के लिये खूब तानकर सुखाते हैं । 
फिर उखाइकर दूध अलसी और आर्यारशमास की सीज़ने लगाते है। 
थोड़ी देर बाद लोहे का बेलन उस पर फेरते हैं । फिर मूननाइक से नरम- 
कर, प्रलफ़कर, सीजन लगा, गरम घर में सुखा, गर्मकर, घोटा फेरते है । 
फिर मननाइफ़ से नर्मकर, फिर घोटा फेर: लोहा लगाकर तैयार करते हैं । 





तेरहवां अध्याय 

तेल से चमड़ा पकाने की विधि 
0॥, 0५४७४ ५ ७ 

( आयल टेनेज ) 
आदिकाल में जब कि मनुष्य शिकार से अपना पेट भरते थे; खाल 
की पकाने की यही विधि थी। जानवरों का गोश्त खाकर खाल की गोश्त- 
वाली सतह पर जानवरों के सिर के गूदे ( )/'08 ) और चर्बी को 
रगड़ देते थे। और धीरे-धीरे सुखाते हुए उसको तुड़ाई करते थे, जिससे 
वे खालें पक जाती थीं। सूखने पर रेशे एक दूसरे से तेल के कारण 
अलग-अलग रहते हैं--एक प्रकार का तेल का चमड़ा बन जाता है। 
अच्छे बालवाली खाल्लों को अब भी सूखनेवाले तेलों ( (7708- 

०8 ) के साथ रंगड़कर बनाते हैं । 

ऐसे चमड़ों में वे सबसे अच्छे होते हैं, जो शैमाय की विधि से 
बनाए जाते हे 4 शैमाय ( ०0॥७॥7078 ) बनाने के लिये हिरन ( .8॥6- 
]0/७ ) की खाल काम में लाते हैं; पर सस्ते चमड़ों के लिये भेड़ 
की खाल की गोश्तवाली पट्टी (695) ४776 » काम में लाते हें । 
चीरने के लिये भेड़ को खालों को ऐसा चूना देते हैं. कि वे फूलकर 
ख़च ठोस हो जाय, फिर उनको रीडर स्पिलिटिंग ( १80७० 890908 ) 
मशोन पर चीरते हैं। गोश्त की पट्टी का शैमाय ( ०७७7० ७ ) ओर 
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दाने की पट्टी के फ्रेन्सी ( ?७॥०७ ) चमड़े बनाते हैं | इसी पट्टी को 
स्काइवर ( 87४07 ) कहसे हे | 


है 


..गोश्त की पढ्टी को थोड़ी सी देर चोकर में डालकर निकाल ज्ेते हैं; 
पर चूना दूर करने की कोई आवश्यकता नहीं | इसमें चना रहना ही 
चाहिए। फिर इनको 'फ़ुलिंग मिल! ( [परधाह एणं]] ) या 'कालर स्टाक! 
(७)|6/ ४0७६ ) में थोड़े से वुरादे के साथ मसलते हैं । मसलते-मसल्षते 
जब व कुछ सखी; सराखदार ( ./0007४ ) ओर हवा भर जाने से अपार- 
दशक ( ०४(|४७--जिनमें से आर-पार दिखाई न दे ) हो जाती हैं; 
तब उन पर काड मछली का तेल लगाते ओर उन्हें कूटते हैं । थोड़ी-थोड़ी 
देर बाद उनको हवा में बाँसों पर ठंडा हांने के लिये टाँग देते हैं। यदि 
ते बीच-बोच में इस प्रकार ठंडी न की जाएँ, तो तेलों के आक्सीजिन 
( (0£9४०॥ ) लेकर गर्म हो जाने से खालें जल जाएँ । ठंडी हो जाने 
पर फिर तेल देकर उन्हें क्ूटते हैं । जब तक कि चने की गन्ध उड़ नहीं 
जाती ओर उसके बदले तोत्र ( /02०॥४ ) गन्ध नहीं आने लगती 
ओर खालें तेल से पुर नहीं जाती, इसो तरह करते हैं। जब खालें इतनी 
तेयार हो जाती हैं उनको एक सन्दूक़ में भरकर ढक के रख देते हैं। 
तेलों के आक्सीजिन लेने से वे गर्म हो जाती हैं; इसलिये समय-समय 
पर निकालकर उनको ठंडा करते हैं। यदि ऐसा न किया जाए तो 
आग तक लगने का डर रहता है। इस क्रिया में बहुत सी तीत्र एक्रोलीन 
( 4.0/०७॥ ) नामी गैस निकलती है। इस तरह सन्दूक़ में बन्द करने 
को दो-तीन बार दोहराते हैं । जब खालें और गर्म नहीं होतीं, आक्सी- 
जिन लेना ( 0:74900०॥ ) बन्द हो जाता है! खालें सारे में बादामी 
हो जाती हैं, और चमड़ा-सी हो जाती हैं, तव इस काम को बन्द 
करते हैं । के 


अब खालों को खार के घोल ( 8/7877 80।प70700 ) में धोदे है | 


२५६ धर्म बनाने के सिद्धांत 


इससे उनमें का तेश जो छुट्टा (7००) है निकल आता है। इस 
घोल के खार को अम्ल ( ०००0 ) से शिथिल्न ( ॥७५/४७)8७ ) करने 
पर एक तेल निकलता है। इस हो तेल को साड आयल (804 ० ) 
कहते हैं । । ु 

फ्रांस ५ #'8॥09 ) में जो विधि काम में लाते हें; बह इससे कुछ 
भिन्न है। फ्रांस की विधि में जब खालें बुरादे में कूटने से ऐसी हो जाती 
हैं कि उनमें से आर-पार नहीं दिखाई देना, उन्हें फाइकर मेज पर डालते 
ओऔर उन पर तेल लगाते हैं । फिर उनका बन्डल बना उन्हें स्टाक 
( 8००४६ कूटने की मशीन ) में देते हैं | काड आयल ( ००१ ०! ) के 
बदले सील ( ४०७! ) ओर होल के तेल्न को मिलाकर इस्तेमाल करते 
हैं। इस कारण खालें अन्त में अधिक पीली होती हैं । उनमें से तेल पतला 
ओर ज्यादा निकलता है। थोड़ी २ देर कूटने के बाद ८-१० घंटे हवा में 
डुलाते हैं । इस काम के लिये गमे कमरे होते हैं । बहुत कुछ तेल इन्हीं 
गरम कमरों में आक्सोजिन लेता है | इस बात का यहाँ ध्यान रखते हैं 
कि इस समय खालों का कोई हिस्सा तेल से संप्रक्त होने से पूष सूखने 
नभेपाए बना कड़े पारदर्शक चकरत्ते (कथा ॥78॥)08]08/'8 छा 9०७ ०॥- 
8४ ) पड़ जाते हैं जो फिर नहीं बदल सकते : फिर तेल इन जगहों पर 
असर नहीं कर सकता । फ्रांस में सन्दृक्कों में नहीं भरते | गर्म कमरों में 
ही काय्य पूरा हो जाता है। खालों में के छुट्रा तेल को खालों को गम पानी 
में दबाकर, घोती फींचने की तरह फींचकर या प्रेस में दबाकर निका- 
लते हैं । इसी से डैग्रास ( 0०2७४ ) बनाते हैं जो करोईंग और फ्रेट- 
लिकरिंग में बहुत अच्छा काम देता है। इतने पर भी कुछ तेल्न खालों 
में रही जाता है। इसे खालों को खार के घोल में धोकर निकालते हैं । ये 
निकले घोल खारी होते हैं । अम्ल से इनका खार शिथिल करने पर 
जो तेल निकलता है; उसे ही सांड आयल कहते दें । यह डैग्रास का-सा 


तेल सें चमड़ा पकाने की विधि श्श्७। 


होता है; पर वैसा अच्छा नहीं होता | अँगरेज्ञो विधि में सन्दूक्कों में बन्द 
करने और काड आयल इस्कमाल करने से तेल ऐसा गाढ़ा पड़ जाता है 
कि आसानी से नही निकलता | सब साड आयल के रूप में निकालना 
पड़ता है। अच्छे डैग्रास में २५४ पानो होता है। अब प्रायः इसे, बिना 
खालों के, तेलों को आक्सीजिन देकर ( ०डांवाआं॥9 ) बनाते हैं। चर्बी 
(9))09 ) व ऊन को चर्बी ( 700] /४/ ) के साथ डैग्रास मिलाने से 
जो फ्रेटलिकर बनता है, वह अच्छे चमड़ों पर इस्तेमाल होता है । 

शैमाय को बाश लैदर ( ७७७) 68/70" ) भी कहते हैं। यह 
सामान साफ़ करने ओर पालिश करने के लिग्रे अक्सर इस्तेमाल होता है। 
बढ़िया शैमाय हिरन को खाल से ही बनाया जाता है ओर दरस्ताने आदि 
के लिये इस्तेमाल होता है। इस काम के लिये यह सफेद भी किया जाता 
है ( 3]0007०0 ) ओर रँगा भी जाता है। असल शेमाय तो शेमाय 
नामी पशु की खाल से बनाया जाता था । यह पशु अब नहीं मिलता | 

सफ़दर करने को बविधियें ( 088०४॥॥॥9 [70088४७७४ ) यें हैं।-- 
(१) चमड़ों को साबुन मिले पानो में, फ्रेटलिकर, में, या डैग्रास के 
खारी घोल में भिगाकर धूप में रख देने से रंगत सफ़ेद हो जाती है । 
(२) आक्सोजिन देनेवाले रसायनों ( ०हांकंआ॥9 88०॥॥8 ) जैसे 
पोटाशियम परमेंगनेट ( ?0॥88४ए7 ?6"07/079.879/66 ) ओर 
अम्ल ( ०००१ ) या सोडियम पैराक्साइड ( 80007 ?0675ड१6 ) 
ओर अम्ल के प्रयोग से सफेद करते हैं। चमड़ों को पहिले ०"४£ पोटा- 
शियम परमेंगनेट के घोल में डालते हैं; जब गहरी बादामी रंगत आ 
जाती है; तब चमड़ों को सल्म्यूरस एसिड ( 8097#प7००75 900 ) 
या आक्सैलिक एसिड ( ०:७)0 ४०१ ) के घोल में डालते हैं। रंगत 
दूर होने पर चमड़े सफ्रेद हो जाते है । न 

बफ़ शैदर ( 30 [.,७७/७' ) जो पहिले फ्रौज़ी सामान के क़िये 


रेप्षं चंमे बनाने के सिद्धांत 

बहुत इस्तेमाल होता था; इसी प्रकार बनाया जाता था । इसके बनाने में 
गर्म होना जल्दी बन्द कर देते थे, जिससे यह क्लमड़ा बहुत नम ओर कपड़े 
सा नहीं हाने पाता थां। यह चमड़ा बैल या गाय की खाल से बनता 
था। जितने चमड़े, बिना चीरे, तेल से बनाए जाते हैं, उनका दाना तेज़- 
छुरो से रगड़कर निकाल देते है । इसे फ्रिंजिंग ( 7:५०४08 ) कहते हैं। 
दानेवाली खालों में तेल आसानो से नहीं घुस सकता | तेल से पकने 
के बाद, इन चमड़ों को गम साड़े के घाल में देकर सिक्रोड़ देते 
( ४॥४४ १६ ) हैं। यह विधि हल्के दस्तानों के चमड़ों पर भी प्रयोग होती 
थी । इसका टकिंग ( (५०८४४ ) कहते हैं । 


फ़ारमैल्डीहाइड ( ?0७०7७)0०05५७ ) के १६ घोल ( १०० सेर 
पानी में एक सेर ) का खारी कर उसमें खालों को पकाने से बिल्कुल 
ऐसा चमड़ा तैयार होता है जैसा तेल से पका होता है। फ्रीज के लिए 
बहुत सा 'बफ़ लेदर” इस विधि से भी बनाया गया था | इससे अन्दर 
तक सफ़ेद चमड़ा बनता है; इसको सफ़ेद करने की जरूरत नहीं । 
शैमाय से मिलाने के लिए, इसको पीला रँगकर ऊपर से सफ़ेद कर देते 
हैं। रंगोन चमड़ा बनाने के लिए रंग भी देते हैं । 


क्राउन ( ७००७० ) ओर हैलबोशिया ( 70)7०४७ ) चमड़े चर्बी 
से बनते थे। इनके लिए भीगो खाल को आदे और पशु की चर्बी 
की लेई से लेपहर गम ढाल में चलाते हैं, जिससे सब मसाला चुस 
जाए। मोटो ख़ालों के लिए तोन बार लेपकर, आठ घंटे चलाते हैं। 
इस लेई में ७ द्िस्ते आटा, ७ हिस्पे नरम चर्बी-जेसे घोड़े की चर्बी, 
२ हिस्सा टेलो ( ।७0फ ), ४ हिस्सा पानी और ज़रा सा नमक या 
शोरा लेते हैं। घोड़े को चर्बी के बदले टैलों ओर तेल ; आटे के बदले 
पाइपक्ले ( ?१09०९७]७५४ ) या आकर ( 0०॥/७ ) इस्तेमाल कर सकते 
हैं। साबुन और मछली का तेल भी इस्तेमाल हो सकता है । 


तेल से चमड़ा पकाने की विधि २४६ 


अमरीका का रराह्ाइड” (89७]70०७ ) चमड़ा थोड़ा सा चूना 
निकली खालों को चर्बी और नीद्स फ्रुट के तेल के साथ २४ घंटे ढोल 
में कुड ऊँचे ताप पर चलाकर बनाया जाता है। यें चमड़े बहुत लचलचे 
नर सज़बूत ( (०घ८॥ ) होते हैं । रीम्स ( िशं॥॥5 ) के, जो दक्षिणी 
धअप्रीका में बनते हैं, ओर कितने हो कामों में इस्तेमाल होते हैं, बनाने में 
चूना लगी खाल में से चक्कर देते हुए एक लम्बी डोरी-सी काट लेते हैं । 
उसे फिर लपेटफ़र ऊंचे से लटका देते हैं । नीचे के सिरे पर बोक 
बाँध देते हैं । इस गीलो डोरी पर तेल लगाकर बट देते हैं और खोलते 
है । तेल चुस जाने पर और तेल लगाते हैं। और जब तक कि पानो न 
सुख जाए, ओर बे तेल से संप्क्त न हो जाएँ इसो प्रकार करते हैं। 
इस विधि से बड़ा कड़ा लचलचा ( ॥0०४) ) चालू चमड़ा बनता है । 


गो सब पशुओं की चर्बी से नम और लचलचा चमड़ा बन सकता 
है; सूखनेवाले तेलों से ही तेल की खासियतवाला चमड़ा बनता है। 
मछुलो का तेल हो ज्यादातर इस्तेमाल होता है; परन्तु अलसी का तेल 
भी प्रयोग हो सकता है। जापान में बहुत कड़ा लचलचा चमड़ा जो 
फ्रीतों ( ॥000० ७])8--त्रेस टैइस ) के लिए प्रयोग होता है; पानी 
में भिगो। सरसों का तेल ( 896 ०) ) लगा, धूप दिखाकर 
बनाया जाता है। अमरोका का नापा (४७७७ ) चमड़ा नें 
साथुन भरकर बनाया जाता है । 


'चोदहवोँ अध्याय 
मिश्रित पक्रावट 
(0७ 8॥70ए 37॥007४ ॥ पर 0 (५ ]१ 

( कस्बिनेशन टनेज्त ) 
पकाने के लिये कितने ही पदाथ प्रयोग हो सकते हैं, जैसा पीछे 
बता चुके हैं; यथा फिटकरी, क्रोमियम, वनस्पति, तल, अल्डोहाइड; 
बनावटी टैनिन ( 59000080 (४॥॥४१॥४ ) आदि २। वनस्पतियों के 
प्रयोग में देख चुके हैं कि कभी कभी कई वनस्पति मिलाकर चमड़ा पकाने 
मे काम आते हैं। इसी भाँति इन पकाने के भिन्न भिन्न पदार्थां के मेल 
से जो चमड़ा पकाया जाय उसको पकाबट को मिश्रित पकावट ( ००४॥॥- 
97॥800॥ (90॥०2०७ ) कहते हें । पुराने ज़माने में बनस्पति और 
फिटकरी के मिश्रण से चमड़े बनाये जाते थे। शायद सबसे पहिले जो 
इस विधि से चमड़ा बनाया गया, वह स्वेडिश ( 8७6७0०४७॥ ) था 
डेनिश ( %08॥ ) दस्ताने का चमड़ा था। इसी विधि से कई प्रकार के 
बड़े कड़े ( (0०४! ) और लचलचे चमड़े बनाये जा चुके हैं, जैसे श्रीन- 
लैदर ( 0/8७॥ 09/767 ) पिकरबैन्डस ( !2079" /8708 ) लेसेज् 
( 4,8068 » कूम्बिग लैदर्स ( ००000)॥9 ]0७४067"8 ) आदि । अमरीका 
में इस विधि से डंगोला नामी ( 700020)& ) एक प्रकार का ग्लेज्ड किड 

( 0]0260 [पंत ) बनता था, जो जूते बनाने में प्रयोग होता था । 


शा 


सिश्रित पकावट २६१ 


फिटकरी से पक्के चमड़े कड़े ( ४0५४॥ ) और लचलचे होते हैं । 
खनिज्ञ की पक्रावट ( 799॥87'9) (७॥॥ 896 » वनस्पति को पकावट 
( ४७:७४७)))७ (७77)&28 ) को अपेक्षा आसानी से घुसती हे खाल 
" के रेशों को अच्छी तरह अलग अलग कर देती है। उसमें ठोसपन 
( ?॥7॥797०५४ ) ओर ठुसांवट ( ४0!4॥9 ) कम होती है; खिचने 
की शक्ति बड़ी होतो है; पानी का असर अधिक होता है ( क्रोम में बहुत 
कम ); बिना तुड़ाई के नर्मी नहों आती; गोश्त की सतह ख़ुरदरी होतो 
है| वनरपति से पर्कों की गोश्त की सतह पुख्ता हमबार (070) वे 
007)]७  ) होनी है । जिन चमड़ों पर गोश्त की सतह तैयार करनी 
हो, जैसे 'वैक्सड काफ़! ( ७७:७१ ०७) ) में, उनके लिये वनस्पति 
पदार्थों ( ४०४०४७)))७ /7०१७०४४ ) से पक्काना ठीक होता है । मिश्रित 
प्रकायट में खनिज्न पकावट के यह गण थोड़े बहुत आ हो जाते हैं । 
खनिज्ञ से पक्रे चमड़े सिफ्र ऐसे काम में प्रयोग हो सकते हैँ जिसमें 
दाने को सतह तेयार करनी हो और गोश्त को सतह पर नर्मी ओर 
मखमलीपन चाहिये। खनिज पकावट पढहिले देने से टैनिन शीघ्रता 
से घुस जाती है। वनस्पति पदाथे से जब चसड़ा पूर्णतया पक गया 
फिर खनिज को पक्रावट का कुञ् अल्तर नहीं होता | खनिज से पहिले 
पकाने पर; वे पके हुए चमड़े बहुत सा टैनिन ले सकते हैं फिर भी 
खनिज की पक्रावट के गुण बहुत छुआ बने रहते हैं। जो-जो पक्राबट 
( (80॥82७ ) जितना-जितना प्रयोग की जायें, उनके वैसे गुण तो 
चमड़े में होंगे दी, पर सुख्यतया उस पक्राबठ के गुण होंगे जो पढिले 
द| जाय | 


यद्दि फिडकरी ( ७०७४) ) आर वनस्पति ( ए०8०४७0]6 970- 
(॥रण# ) एक ही घोल ( 800७॥४0॥ ) में प्रयोग करने हों, तो उनको 
निथार या छान लेना चाहिए, क्योंकि फिटकरी से वनस्पत्रियों के घोल में 


ल्‍्क् 
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से तल्ल्लट ( 07०0]0779/6 ) बनता है। ये तलछट रंगत देनेवालो चीज़ों 
के फिटकरी से सम्मलित पद्माथ हैं। क्रोम, से भी ऐसा हो होता है। 
पुटैशियम बाईक्रोमेट एसिड के साथ होने से चेतन ( ०8७१० ) 
चीज़ों को आक्सोजन देता है, अतः टेनिन के साथ प्रयोग नहीं हो सकता ३ 
और न वनस्पति से पका चमड़ा दो घोल की विधि से क्रोम किया जा 
सकता है । 

डेनिश दस्ताने का चमड़ा पहिले फिटकरी और नमक से पक्ताया 
जाता है जिपमें आठा और अन्‍्डे की जदी देते हैं ( कभी २ नहीं भी देते 
हैं ); फिर बिलो ( ए]]09 ) को छात्र से पकाया ओर रुंगा जाता है। 
धमड़ों को पकाते में ही रंग की लकड़ी डाल कर रँग देते हैं। चमकदार 
४ फ्रेंचकिड़! ( 77०000 ४0 ) के बनाने में टेनिन ओर रंग के घोल को 
मिलाकर दाने पर ब्रश से लगाते हैं जिससे सिफ्रे दाना पक जाय ओर 
सतह पर घोटा फेर के चमक लाई जा सके । अन्दर से यह खाली फिट- 
करी से पका द्ोता है । 


प्रीन लैदर ( 07०७॥ 7,७७/४॥6० ) के पकाने में खालों को लगभग 
एक हफ्ता हल्के गेम्बियर ( 0970076" ) के घोल में हैन्डलर्त में की 
तरह पक्रते हैं, ओर फिर गम और तेज़ नमक ओर फिटकरो के घोल 
में डालते हैं। रात भर उसी में छोड़कर, बिना धोये, जल्दी से सुखा 
लेते हैं; इससें सतह पर फिटकरी के दाने बन जाते हैं। इसको स्लीकर 
से हटा, भिगोकर, बहुत सा साड आयल उसमें भरते हैं । यदि 
अच्छी तरह बनाया जाय तो ये चमड़ा बिना फिटकरी का निकलने दिये 
घुल सकता है | फिटकरी, नमक ओर गेम्बियर दोनों के घाल मिलाकर 
प्रयोग कएने से भी अच्छा चमड़ा बनता है । 
डंगोला लैदर ( 700090&॥ 0४/॥6० ) अमरीका में इसी विधि से 
बनता था। जिन चमड़ों में सतह को चमकती तैयार करना दो, उनको 


शा 
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सतह अवश्य टेनिन से पकाई जानी चाहिये। इसलिये प्रायः पहिले 
कुछ दिन गेम्दियर के घोत्ष में देते है, (जसमे छुछ समय बाद नमक 
आर फिटकरी छोड़ देते हैं । उइल डंगोला (.0७॥ ])070०७ य,नी 
जिसमें सतह पर चमक न देनो हो ) को पहिले फिटकरी से पकाते हैं । 
सलेजड डंगोला किड के लिये १ दर्जन बकरो की खालों को ४ पा० ( २ 
सेर ) ढे तेवाले गंम्बियर, $ पा० ($ सेर ) फिटकरी ओर ३ प|० 
(२ छं० ) नमक के घोल में पकाते हैं। २४ घंटे के लंगभग कॉफ़ी होते 
हैं । पकाने के बाद उनको गर्म पानी से अच्छी प्रकार धांकरः छुट्टा 
फिटकरी और गेम्वियर निकल जाने पर, क्रोम की तरह हो फ्रेटलिकर 
करते हैं; बस ताप बहुत कम रखते हैं।३ £ साबुन और $ £ तेल 
काफ़ी है । जिन पर घोटा ( 0]826 ) न फेरना हो उसमें कुछ अधिक 
फ्रेटलिकर दे देते हैं । खाली वनस्पति से पके चमड़े भी फ्रेटलिकर किए 
जा सकते हैं, ओर खासऊर वे जिनको तेल से चिक्रना हुए बिना नम 
करना हो ; जेप्ते रंगोन चमकदार बच्चेले बनाने में। तिल्‍्ली का तेल 
( ॥७४४॥)७ 0७ 2772०)०४ ०) ) भी प्रयोग हो सकता है; भारत 
की पकी भेड़ ओर बकरी की खालों ( 'पशियन'” ) में यंद्रपि यह तेत्न 
उनके वज़न पर ३० £ तक होता है; वे चिकनी नहीं होतीं। नकली 
( /7780॥] ) डंगोला बनाने में इनको थोड़ी सी टेनिन को खार 
( »॥09) ) से दूर कर, फिर फिटकरी से पका, डंगोला की तरह फ़ेट- 
लिकर कर तैयार करते हैं। काला रँंगने को फ़ैटलिकर के बाद ही या सूखने 
के बाद जब कि तेल और साबुन रेशों पर जम लें काला रैँग देते हैं। 


सेमी क्रीम ( 860 ०७॥70776 )--वनस्पति से पके चमड़ की 
पकाबट को कुछ कमकर फिर उसे क्रोम से पकाकर तैयार करने को 
सैमी क्रोम बनाना और चमड़े को सेमो क्रोम कद्दते हैं । बछेले। गौखा 
( ॥208 ), चिरी खालें ( 8]076 700998 ) इस तरद्द से सेमी क्रोम बनाने 
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में काम आती हैं । इसके लिये सूबे चमड़े को ३४५? श० के पानो में ढोल 

में डालकर कब देर न्चलाते हैं। फिर चलते ढोल में १०० सेर सूखे 

चमड़े के लिए २३ सेर सोडे का घोल छोड़ देते हैं ओर आध घंटे तक 

ढोल में चलने देते है । इस तरह वनस्पत्रि पकावट ( ए७2०७))6 छा 
0०20० ) को दूर फर खब धोते हैं: दो-तीन बार पानी बदलते हैं। ताप 

३४९ श० (85९ 0) रखते हैं । जब तक घोवन का पानी साफ्र न आ जाए 

धोते हैं । अब क्रोम से पकाते हैं | क्राम का घोल बनाने के लिये ५ सेर 

क्रोम की फिटकरी को गर पानी में घोलकर उबालते हैं ओर फिर 

१ सेर सोडे को पानो में घोल उसमें धीरे-धीरे मिलाकर ठंडा होने देते 

हैं। ये ६०--७० सेर सूखे चमड़े के लिये काफ़ी है। इसको तीन हिस्सों में 

करके चलते ढोल मे डालते है | हर दफा घाल डालने के बाद ई--३ घंटा 

ढोल चलने देते हैं | अन्त में १ घंटा भर चलने के बाद बायलिंगटेस्ट 

( 8०978 (98 ) करते है | यह्‌ चमड़े इस जाँच में लगभग तो उत- 
रने ही चाहियें। जब इस तरह जाँच करने पर पकरावट पूरी मालूम हो; 

तो उनकी निकाल दो तीन दिन घोड़ी पर छोड़ देते हैं, फिर ५०९ श० के 
पानी से थोते हैं ओर ३४ सुह्ागे ( 90"४% ) से शिथिल्ल ( 70५- 
॥79.886 ) करते हैं। तत्पश्चात्‌ जैसे क्राम से पके चमड़े का तैयार करते 
हैं, वैसे ही इसे भी करते हैं । अर्थात्‌ रँगते, फ़रैटलिझकर करते, 
सुखाते, तुड़ाई करते, सोजन ( 89800 ) लगा; घोटा फेरते और दाना 
उठाते हैं) . 


है 
पन्द्रहवां अध्याय 
चानिश का चसड़ा बनाना 
गे है? ५7४ ॥9]7) ४) ॥ए 6 ॥ा।।त॥) ॥/8 80 7प ॥१938 
( जैपेन्ड और इनामिल्ड लैदर्स ) 
वानिंश का चमड़ा जिसके जूते बनते हैं ओर वह जो गाड़ियों के 
ढकते आदि के लिये प्रयोग होता है चमड़े पर सुखानेवाले तेलों की 
एक वानिश जिसऊो जेपैन ( ७७७॥ ) या इनामिल ( ॥78776) 
कहने हैं लगाकर बनाया जाता है। गो इसे पेटेन्ट लैदर भी कहते हैं; यह 
किसी पेटेन्ट से नहीं बनाथा जाता । अगरेजी में इसको जैपेन्ड या इना- 
मिल्ड लैदस ( ॥७])७॥॥०0४ या 8700]00 [,७७४॥०५ ) भी कहते 
हैं। मैपन्ड लैदर में यह वार्निश गोश्त की सतह पर ओर इनामिकड में 
दाने की सतह पर लगाई जाती है जिस पर प्रायः दाना छाप दिया जाता 
है। गोश्त की तरफ़वाली चिरी हुई पट्टियों का भी वार्नेंश लगाकर और 
दाना छापकर इनामिल्न का चमड़ा बनता है । 


वार्निश के चमड़े के लिये किसी चीज़ से भी पका चमड़ा प्रयोग हो 
सकता है + आवश्यकता उसमें इतनी ही है कि एक तो उसमें खिचने की 
शक्ति न हां वरना स्थिचने द्वी वार्निश की तह टूट जायगी, दूसरे उसमें 
तेल व चरती भी न हो। तेल होने से यह वार्निश चिपकतो नहीं; एक 
सी लगती नहीं, चमक नहीं आएगी और चिपचिपायेगो | इस काम के 
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लिये चमड़े मं का खाल का तेल भी बेनज़ाइन ( 90०॥४70७ ) द्वारा 
निकाल देते है, ओर इस प्रकार के तेलों'से फैटलिकर करते है; जो 
बार्निश को किसी प्रकार।की हानि न पहुँचायें । 


यह वार्निश प्रायः अलसी के तेल की वनती है। अलसी का तेल 
( ॥78०6५ ०) ) सूखनेबाला तेल ( ॥)7978 ०) ) है । आवसीजन 
लेकर यह जम जाता है ( इसे ही सूखना कहते है )।यों ही हवा 
में रहने से भी वह आक्सीजन लेकर ऐसा हो जाता है कि उसकी तह 
जम जाती है। इसी तह के जम जाने के कारण यह लकड़ी की चीजों 
पर लगाया जाता है । यह जमी हुई तह हो वानिंश है। वानिश में ओर 
भा चीज़ें पड़ती है; खाली अलसी का तेल नहीं प्रयोग होता है| गम 
करने से और सुखानेवाले पदार्था ( ड्रायस )06/8 ) के अयोग से 
यह ५(ण और भी बढ़ जाता है। ऐसे तेल को हल्की तह जल्दी सूखती 
है और सूखने पर छड़ी तह ( ॥7 ) हो जाती है । तेल का इस प्रकार 
का तैयार करने में गर्म करना पड़ता है; इसे तेल ओटाना ( आइल 
बॉइलिंग 0] 980१॥78 ) कहते हैं । तेल को ओटाते हुए साथ में 
सुखानेबाले पदार्थ भी मिला देते है। ये वे रस।यनिक पदाथे हैं जो हवा 
में से आक्सांजन लेकर तेल को देते हैं ओर फिर स्वतन्त्र ( 7७6 ) 
हो जाते हैं। अलसी का तेल आक्सोजन लेकर जम जाता है; इसी से 
इसको सुख जाना ( )7378 ) कहते हैं । सखना पानी के जड़ जाने 
से होता है; जैसे कपड़ों का रखना; यहाँ ऐसी कोई बात नहीं होती, 
पर प्रयोग में इस बात के लिये सखना शब्द आ हो गया है । 


इस वानिश के लिये तेल ऐसा ओटाना चाहिये कि चमड़े पर 
लगने पर वह चमड़े में न घुसे, बहुत जल्द सूखे, चिपचिपा न रहे और 
उसकी तह इतनी लचलची रहे कि चमड़े को दोहरा-तेहरा करने 
से भी नहीं कड़के | वानिश लगाने की विधि यह है कि चमड़ों की चर्बी 


कि 
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दूर कर चमड़ों को तझ्तों पर फैलाकर कीलों से गाड़ देते हैं| फिर 
उसके छेदा को बादामी कासज़ से बन्दकर, स्लोकर से वारनिश का फेला 
कर रगइकर सब जगह एक-सो कर देते हैं । सखने पर मामे ( 7?धाओ- 
06 80706 ) से व अमरो ( ॥॥॥४/ए ) से रगड़ कर साफ़ अ.र एकसा 
कर वानिंश का दूसरा लेप देते हैं । इसके सूखने पर वैसे हो साफ़ कर 
कभी कभो तोसरा लेप भी देते हैं | सुबाने के लिय तखतों को जिन पर 
चमड़े गड्ढे हैं गस घर ( 8॥07७--स्टोव ) में रब देते हैं, जिनका ताप 
७१* श० ( 0) ह्वोता है। जमेतो में ६०"श० से अधिक्र ताप नहों देने 
पर कुड्ठ समय धूप में रखते हैं । अमरोका में ६३" श० ( १००" फ्रा- ) 
तक का ताप देते हैं ओर धूप में भी सुबाते हैं। आखरो लेप में प्रायः 
कोपल को वानिंश ( 00ए७) एढशएांश। ) या आजकल सेल्यूलाइड 
( ०']००॑६ जिसकी तसवोर खोंचने की फ़िल्म व खिलौने बनते हैं ) 
की वार्निश मिलाकर लेप करते हैं। इससे चमक अच्छी आती है | 


औटा हुआ तेल ( 8064 ० ) बनाने के लिए पुराना रक्खा 
हुआ तेल जिसको गाद बैठ चुकी हो या रसायनों द्वारा गाद दूर कर 
शुद्ध किया तेल अयोग करते हैँ। लिथाज ( 7॥00978० ), प्रशियन 
उल्यू ( ?7'४8990॥/ 009 ), आदि पुराने सुखानेवाले पदा'भ्र हैं; यही 
प्रयाग किये जाते हैं । हर बनानेवाले की विधि भिन्न भिन्न हैं: थहाँ पर 
एक विधि देते हैं । 

वह तेल जो कुछ महीने तक रकखा रहा हो, इस काम-में लाते हैं । 
कच्चे श्रलसो के तेल को ओटाने के लिये खुलो आँच पर खुलो कढ़ाई 
में चढ़ा देते हैं| ताप घोरे घोरे बढ़ाते हुए ३००" श० पर ले आते है। 
ओर १२ घंटे तक ३००" श> पर रखते हैं। फिर गर्मी देना कम ऋगते 
जाते हैं? यहाँ तक कि ताप २००" शु० पर आ जाये; तब रात भर याँ 
ही छोड़ देते हैं। दूसरे दिन फिए ३००*--३२०९ श० तक की गर्मी पर 
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ओटाते हैं । ओटाने में लोहे के छेददार चमचे से हिलाते रहते हैं। दूसरे 
दिन औटाते औटाते जब उसकी जैली-सी"बन जाती है; तो ताप गिराते 
हैं। इंटों तक को पानी डालकर ठंडा कर देते हैं; जब सब ठंडा हो 
जाये और तेल का ताप २००? श० पर हो तब जितना तेल का आयर्तन 
( ५०७७० ) था उसका तिद्दाई पेट्रोलियम नैपथा ( /७(ए09प॥॥ 
79]0/09 ) डालते हैं ओर खब हिलाते हैं। धीरे धीरे और नैपथा डालते 
श्रोर हिलाते हैं, यहाँ तक कि १३ हिस्सा नेपथा पड़ जाता है। इतनी गर्मी 
पर बहुत सा नैपथा उड़ जाता है|; पर गर्म में हो मिलाना होता है 
क्योंकि ठंडे में मिलाने से यह मिलता नहीं। इसमें फिर फ्री १० सेर पीछे 
$ सेर काजल मिलाते हैं । इसको स्ीकर से रगड़कर चमड़े पर लगाते हैं 
ओर अधिकता को पोंछ देते हैं । इसको हवा और धूप में पूर्णतया सुखा 
लेते हैं। तब दूसरी तह देते हैं जिसके बाद ४४५९--४०९ श० पर गरम घर 
(8(0४७ ) में सुखा लेते हैं । इनामिल के चमड़े के लिये यह दो लेप काफी 
हैं; पर चिकने जैपेन के उमड़े के लिये एक तीसरा लेप ओर देते हैं । 


इनामिल के चमड़े के लिये अब इतने पतले ओटे हुए तेल को जितना 
शीरा ( ॥70800 ) होता है चमड़े पर लगाते हैं ओर १२ घंटे गम घर 
(४07०) में सुखाते हैं। फिर कामा फेरकर उस पर इनामिल को वानिंश 
लगा देते हैं। यह इनामिल की वार्निश फ्री दस सेर अलसी के तेल में दो 
से छे छर्टाँंक् तक चाइनीज बलू ( 00॥768० 706 ) डालकर ८ घंटे 
ओटाने से बनते है । इसको भी नेपथा से शीरा जेसा पतलाकर प्रयोग 
करते हैं। फिर मामा फेर आखरी लेप देते हैं, और सूखने पर उस पर 
दाना छाप देते हैं। ६०" श० पर गम घर ( 8076 ) में सुखाकर धूप में 
रखते हे जिससे चिपचिपापन जाता रहता है, और चमक ( ]08//6 ) 
आती है। . * 


चिकना जेपेन का चमड़ा तैयार करने को तीसरे लेप के ऊपर दो 


री 
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लेप काली वार्निश के देते हैं, और बीच में कामा फेर देते हैं।फ़ी १० 
सेर कच्चे अलसी के तेल' को $ सेर अम्बर ( ५७४॥)७/ ) के साथ 
८--१० घंटे तक २६०१--३००" श० पर ओठाते हैं, और इतना नैपथा 
“मिलाते है कि ब्रुश से लगाने लायक़ पतली हो जाए। यहो कालो वार्त्रिश 
है, जिसके दो लेप देते हैं; ओर गम घर में ७५" --- ८०" श० पर सुखाते 
हैं। इसके बाद अच्छी तरह भामे से साफ़करः सूखे कपड़े से भाड़, 
फिर गीले से साफ करते हैं। अब इस पर आख़िरी लेप इनामिल को 
सी वानिंश का लगाते हैं, जो कुछ अधिक ओऔटाकर नेपथा से पतली 
कर बनाई जाती है | इसके तीन लेप लगाते हैं; ओर ४८ घंटे तक 
७०९-- ८०' श० पर सुखाते हैं । 
अब प्रायः इनके साथ नाइटोसैल्यूलोज् ( )४70 ०७।४]०४७ ) 
या सैल्यूलायड ( ००)]०)०५ ) मिलाकर आखिरी वार्निश बनाते हैं । 
धूप में रखने के बजाय पारे के लैम्प ( 77670प9 )8777 ) को अह्टा- 
वायलेट ( ७॥।४०४४१०)७॥ ) किरणों में रखकर सुखाते दे । 


सोलहवां अध्याय 
चमेकायालयों का बनाना 

चम बनाने का कार्यालय कहाँ बनाया जाए; इस प्रश्न पर विचार 
करते हुए कितनी ही बातों पर ध्यात रखना होता है | इस काम को सिफ़ 
ऐसी ही जगह कर सकते हैं जो बस्तो से बाहर हो, जहाँ म्यूनिसिपेलिटी 
को कोई एतराज़ न हो । हर कार्यालय में चाहे वह किसी कास का हो। एक 
प्रकार की बू होती है, चमड़े के कारखाने में भी बू होती है जिससे आयः 
मनुष्यों को परहेज होता है। ठीक प्रकार से काय करने में हानिकारक बदबू 
नहीं हो सकती; फिर भी जहाँ शहर के स्वास्थ्यरक्षकों को कोई एतराज़ न 
हो वहाँ ही यह कार्यालय खोलना ठीक है। दर शहर में थोड़े-बहुत चमार 
मिलेंगे जो कि अपना काये कर रहे हैं; यह शहर के बाहर रहते हैं । 
दूसरी विचारणीय बात यह है कि इस काम में बहुत सा धोने-धाने का पानी 
ओऔर प्रयोग किए हुए घोल जैसे चूने के; टेनिन के घोल आदि फेंके 
जाते हैं | इनमें खाल से प्राप्त बहुत से चेतन पदाथ होते हैं, जो सड़कर 
बदबू देने लगते हैं। इसलिए ऐसे घोलों को यों ही बहा देना ठीक नहीं । 
चमंकार्यालय ऐसी जगह होना चाहिए जहाँ इनके बहा देने का सुभीता 
हो। नदी, नाले या स्थूनिसिपेलिटो के गन्दे नाते जिनमें इसको बिना मौझट 
बहाया जा सके पास होने चाहिएँ । तोसरे इस काम में पानी की बहुत 
जरूरत द्योती है। जहाँ अच्छा काफी और सरता पानी मिल सके यह 
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काम करना चाहिए। पानी जितना हल्का (800 ) और साफ़ मिल 
सके उतना अच्छा । यदि जहाँ से पानी मिले उसकी सतह कार्यालय 
से ऊँची हो तो ओर भी अच्छा है; इससे बिना पम्पे की मदद के पानी 
इम्नर-उधर चला जाएगा। चोथी बात--रेतीली जमोन अच्छी नहीं होती 
क्योंकि ज़मांन मे होदे बनाने होते' है। चिकनी मिट्टी की जुमीन अच्छी 
होती है। पाँचवें--जिस शहर में यह काम किया जाए वह इसके ब्यौ- 
पार के ध्यान से अच्छी जगह ( 7६०७ ०७77७ ) होना चाहिए । बहाँ 
कच्ची खालें बहुतायत से, आसानी से, अच्छी मिलनी चाहिएँ । जहाँ यही 
कठिनतवा से आप्त हों वहाँ इस काम में लाभ कम होगा। साथ हा चूना; 
बकला आदि काम को वस्तुएं वहाँ सुलभता से प्राप्त हानी चाहिएँ । 
बने हुए सामान को निराता में भो कांठनता न होनो चाहिए। छठे-- 
सामान लाने ले जाने की चोज़ें ( 2७७७७ 0 00770फ709/008 
&04 00808 707 ) रंल्गाड़ो सड़क आदि भी पास हानो चाहिए । 
इस प्रकार कारखाने का जगह निश्चित कर कारखाने का नक्शा 
बनाना चाहिए कि कहाँ-कहाँ क्‍या काम हो। इसमें चूना ]दास, चोकर 
गुदाम, लांच; पकाने के हं।दे, करीयरो ( ०५४१७7४ ) आ।द सब एक-दूसरे 
से इस प्रकार बनने चाहिएँ कि खालों को एक काम की जगह से दूसरे 
काम को जगह ले जाने में इधर-उधर बहुत न ले जाना पड़। जैसे भिगोने 
के पास) कच्ची खालों का गुदाम हो : वहाँ से लिया सीधा भिगोने को 
डाल दिया। भिगोने के स्थान से मिला चूनागुदाम होना चाहिए; क्योंकि 
भिगोने से चूने में डालते है । यदि मिगाने का काम एक सिरे हो; चूने का 
दूसरे सिरे, चोकर का तीसरे सिरे, तो इधर उधर ले जाने का फ़िजल खर्चा 
होगा--यह ठोक नहीं । जहाँ तक हो सके यह सब जगह ऐसे सिलसिले 
से होनी चा।हएँ कि जितना कम हो सके उतना कम खण्लों को इधर-उधर 
ले जाया जाए। चूना शुद्ाम से मिला जाँच का गुदाम ( 478]00000 


« 
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ए&70 9 फिर वांकर, पकने के होदे आदि हान चाहिएँ। जेसी जगह हो बैसे 
ही सब चीज़ों को लगाना चाहिए। कोई खास नृक्कशा ( 7]8॥ ) हर जगह 
लागू नहीं हो सकता । पानी को टंकी ऐसी ऊँचाई पर लगानो चाहिए कि 
हर जगह पानी आसानी से जा सके । लीच का हेन्डलर से ऊँची सतह, 
पर होना अच्छा है । क 


बॉयलर ओर ऐंजिन ( 80]७" ७7१0 ७॥४१॥०७४ ) बीच मंया जहाँ 
उनकी आवश्यऊता हो वहाँ हाने चाहिएँ । दूर हाने से शैक्टिंग ( 309/0- 
702 ) आदि ही कितनी शक्ति ( 770७० ) ले लेंगे जो हानि होगो । 
बकला, हड्डा पोसने की चक्की, आर मशीन घर जिनको ऐंजिन को दरकार 
है वह ऐंजिन घर के पास हों । मशीन घर से मित्ने सुखाने के कमरे 
दो जिनमें भाप पहुँचाने का भी प्रबन्ध हो। इनसे मिला मैंजाई ( 800 ७7/- 
08 ) बिठलाई ( ४७४४४७ ) आदि का प्बन्ध होना चाहिए । चमड़े 
के कार्योत्ञय में आग लगने का डर अधिकतर बकला। पीसने की जगह 
होता है। इस जगह को इस प्रकार सबसे अलग बनाना चाहिए कि 
आग लगने पर भी आग और जगह न पहुँच सऊे। आग बुमाने के 
लिए पानी आदि का भो प्रबन्ध रखना चाहिए। शुरू में थोड़ी जगह में 
काम निकल आता है; पर उन्नति करने पर काम बढ़ने से उम्तमें और 
स्थान को जरूरत होती है; इसलिए हर काम के स्थान को शुरू में हो इस 
प्रकार रखना चाहिए कि कांम बढ़ाने पर भी चमड़े आदि ले जाने का 
सुभीता रहे और पहले बने गुदामों को न तोड़ना पड़े | यदि इस बात 
का पहिले से ध्यान न रक्खा गया, तो मुमकिन है कि समय पर ओर 
गुदाम बढ़ाने के लिए कु उल्वाइकर फिर से बनाना पढ़े । 

ऐंजिनों में कन्डेंसिंग ऐंजिन्स (00040॥90७ ००४१॥6४ ) की अपेक्षा 
हाई प्रेशर ऐजिन्स ५ स970 ?7988078 प्रि]97768 ) चमकार्यालय के 
लिए अच्छे होते हैं, क्योंकि इनकी भाप सुखाने के घर को गम करने के 


ही 
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ल्षिए प्रयोग हो सकती है । एऐजिन के साथ एक डाइनेमी ( ]09॥/9700 ) 
लगाते से कारखाने में ही ब्रिनलो भो पैदा हो सऊूतो है । मशीनें इस 
बिजली से चलाई जा सकती हैं। इस तरकीब से दूर ले जाने में भो इतनी 
शक्ति नहों ख़प़ब होती जितती शैफ्टिंग ( 598#778 ) से ले जाने में 
होती है। वनरप,ते पदार्थों के पोसने को मशीनों के चलाने के लिए ढकी 
हुईं ( आरमर्ड &077007860 या आयरन केरड [700 0७४७१ ) मोटर 
अच्छी द्ोतो है। थोड़े काम के लिए गैस के या तेज के ऐंजिन अच्छा 
काम देते हें । 

बनस्पतियों से पकाने के स्थान में छत्त सत्ेट या फ़ेल्ट की बनाना 
अच्छा होता है। छत्त में लोहे के शहतीर या कोई भी लाहे की चोज़ 
का होना हानिकारक है। जो जल ठंडा होरर उन पर जम जाता है, 
उससे उनमें जंग लग जाती है। यह जंग इन पक्रानेत्ाले घोलों में गिर 
कर चमड़े पर लोहे के धब्बे दे देती है । वनस्पतियों से पकाने के स्थान में 
धूप का आना हानिऊर है, इसलिए उत्तर दिशा में काँच को खिड्डको द्वारा 
रोशनी का प्रबन्ध काना चाहिए | फ्रश के लिए कांकरोट का फ़शं सब 
जगह ठोक है। जहाँ ज़मीन सस्ती न हो वहाँ दुम॑ज़िले पर भी काम 
किया जा सकता है। हौदे ढोल आदि तो नीचे के कश पर ठीक रहते हैं; 
मशीनें, सुखाने के घर आद ऊपर घनाए जा सकते हैं। 


होदों के बनाने में ढाल का ख्याल रखना होता है | जिन-जिन होदों के 
( भिगोने के, चूता देने के, बेट्स के, सप्तपेन्डस के ) घोल फेंक्रें जाने को 
हों, उन होदों की नालो गंदे नाज्ञे को सतह से काफी झँची होनी चाहिए 
जिससे कि इनमें के घोल आसानी से बहाए जा सकें | इस बात को देख 
कर यदि होदे ज़मीन में खोदकर बन सके तो खोदकर वर्ना ज़मोन पर 
बनाए जाएँ । ज़मीन को हमवार ओर ठोप्तकर ईंट को या रीइनफ़ोरड 
कांकरोद ( 707707067 ००००/४७ ) को तली बनानो चाहिए | 
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बिक 


दिवाालें इटो की बनाई जाएँ । एक काम के होदे वरावर वराबर दा पंक्षियों 
में बनाए जाते है । हर होदे के बीच में ऊपर चलन को फट भर जगह छो ड़ 
देते हैं। दीवालों के बीच की जगह मिट्टी से भर देते है आर सब्र होदों को 
सतह इस प्रकार बराबर कर देते हैं । दानों पं।क्यों क बीच में दा-तोन फ़्ट 
जगह छोड़ देते है । इसमे नाती रखते है जा इतनो चाडी हानों चाहहेए 
कि एक आदमो आसानी से घुस कर साफ़ कर सके। इस नाली की 
सतह होदों को तली की सनह से नीची हानी चाहिए ओर उसका ढाल 
गंदे नाले को तरफ़ हाना चाहिय हर हादे में तली पर काने के पास 
एक छेद रखते है; जिसमे समकोण के रूप ( ]09 ८ 7४0)॥ 8॥2)6 ) 
पोसितेन को एक नाली बैठा दो जाती है| इसमें हाफर हादे का पानी 
बीच को नाली में बहता हुआ बाहर चला जाता है। इस बीच को नालो को 
ऊपर से पत्थर से ढऊ देत हैँ, जिससे जरूरत पर पत्थर को हटा आदमी 
नोचे उतर जाता है । होदे की खड़ी नाली मे लकड़ी का डाट लगा देते 
है; जिसकी मूठ होदे की सतह से ऊपर रहती है | ऊपर से ठोक देने 
से नाली बन्द हो जाती है । जब हो दे का जल निकालना हो इस डाट को 
निकाल लेते हैं : पानी निकल जाता है | होदे की इंटां पर सीमेन्ट कर 
देते हैं । पर इसमें लाहे का अंश न हाना चाहिए, क्योंकि इससे वनरपति 
घोल खराब हा जाते हैं । इसलिए आटे हुए अनमी के तेल का या एसी 
वानिंश का इस पर लेप कर देते हैं जा बनस्पति घालों को ख़राब न 
करे। होदों के ऊपर एक तरफ़ से नाली बना देते है, जिसमें होकर होदों 
में घोल या पानी दिया जाता है ।|जस होदे में जल आदि देना हा उस 
पर से इस नात्लो की डाट खाल देते हूँ। 


सुखाने के घर या गर्म घर ( )7979 #०ण्ा३, ० जाब्वाव- 
0७७०४, 80768 )--यूऐप ओर अमरीका में वहुत तरह के गर्म घर बनाए 
जाते हैँ उन सबका आधार यही है कि भाष या गे हवा देकर कमरों 
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को गर्म किया जाए। भाप देने के लिए लोहे के नल कमरे के फ़श पर 
लगा देते है| इनमें भाप छीड़ने से कमरे की इनके पास की हवा गर्म 
होकर ऊपर उठती है ; उसकी जगह ठंडो हचा आकर गमें हो जाती हे । 
यही दाल चलता रहता है और इससे तमाम कमरा गम दो जाता है । 
नलों में भाप का पानी पकड़ने के यंत्र ( 8७७7) (7४])8 ) लगा देते हैं 
जिपतसते भाप काजा पानी बने बहऋरए निकल जाए। कमरे की हवा 
बदलने के लिए फ़शे के पास ठंडी हवा के आने के लिए ओर छत्त के पास 
गे हवा के बाहर जाने को खिड्कियाँ हांती हैं। दूसरी प्रकार के गसे 
घर में ठंडो हवा का पंखे द्वारा गम करने के यंत्र ( हीदर 7०8।७० ) में 
से देते हुए कमरे में भेजते हैं । हीटर में होकर जाने से हवा गम हो जाती 
है । इस गम हवा को कमरे मे सारे में फैलाने के लिए क्रितनो ही तरकोबें 
करते हैं । कहीं तो पंखों से इसको सारे में फैलाते हैं। कहीं हीटर से 
मिले हुए नल होने है जो कमरे में सारे में लगे होते हैं। इनमें नन्हे नन्हे 
छेद होते हैं। इन छोदों में होकर गम हवा निकलतो है ओर सारे में फैल 
जाती है | इस प्रकार घर को गर्म करने के सिवाय, कहीं कहीं चमड़ों को 
कमो के एक सिरे से दूसरे सिरे ले जाने का ग्रबन्ध होता है। एक 
तरफ़ चमड़े टाँगे जाते हैं ; दूसरे सिरे पहुँचते तक वे सूख जाते हैं और 
उदार लिए जाते हैं । इस प्रकार हिलरे रहने से चमड़े जल्दी सूखते हैं । 
इस तरह के कमरों को टनैल ( ]77४४७!१ ) कहते हैं| छोटे कमरों को 
गर्स करने की सबसे हल्को तरकीव भट्टी से गर्म करने की है । 

इन कमरों का ताप और हवा में का पानी देखने के लिए हाइय्रों- 
मीटर ( प्५४००॥७७७" ) रखना चाहिए। इसके होने से गर्मी और हवा 
के सुखाने की शक्ति का पता चल जाता है। 





सन्नहवा अध्याय 
संयुक्त प्रान्त के चर्म ठघवसाय का वर्णन 
तथा कुछ सम्मतियों 

चरम व्यवसाय को खालों के व्यवसाय से इतनो अधिक घ'नए ता 
है कि खल्ों के व्यवसाय को बिना देखें चर्म व्यवसाय का पूरा 
वर्णन नहीं हो सकता | चमड़ों का मुख्य आधार तो खालें ही हैं और 
जब तक इनकी उन्नति न हो चमड्ा ठोक केसे हो सकता है। भारतवष 
में खालें तो बहुतायत से होती हैं, पर वे अधिकतर विदेशों में चली 
जाती हैं | केवल थोड़ी ही सी का यहाँ पर चमड़ा बनता है। विदेशों 
का बना हुआ चमड्ठा भी यहाँ काफो आता है। इससे प्रकट है कि 
इस व्यत्रसाय में उन्नते के लिए अवकाश है । क्‍यों न, यह खालें कब्नी 
दशा को अ्रपेज्ञा चमड़े के रूपानतर में विदेशों को जाएँ ओर यह घन 
देश में रहे । 

यहाँ की ख़ालों के इतने अच्छे दाम नहीं उठते जितने कि उठ सकते 
हैं। इसे कई कारण हैं | जो बुएइयें कि खाल्ों में होती हैं, वे पीछे 
लिख चुके हैं। ये बुराइयाँ तोन स्थानों पर पैदा हो जाती हैं । ( १ ) पशु 
को जोबित अवस्था में, जंधे कोड़े, चाबुक आदे से मारने के निशान ; 
गोदने के निशान; भाक ले बाड़े आददे को खुचेटों के निशान । (२ ) 
पशु पर से उतारने (०978 ) में । (३) रक्त रखने के अयोग 
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र जगह यह पुकार है कि भारत की खालें खाब आती हैं। वात 
यह नहीं है (क यहाँ को खाल एमो खराब छाती हैँ बल्कि उतारने मे आर 
रक्त रखन क प्रयागां मं व्‌ ख़राब द्वा जाता हूं | यांद उतारत मे उसमे 
खाँचे न पड़ने पाएँ तो वे अच्छे दामा से बिक सकती है। इसका 
यह मतलब नहीं कि क्रप्ताइयां का सवाल उतारना नहीं आता या वे उतार 
नहीं सकते, कारण यह है कि उनकी कठिन समस्याआ का सामना 
करते हुए यह काय करना पहता है। वधस्थानों में जगह काशी नहीं 
हाती; रोशनी का ठोक प्रबन्ध नहीं हाता; जाइ में काय बढ़ जाने से 
यह काय खुते मैद्ानां में भा करना पड़ता है, समय भी दिन भर का 
सबसे ठंडा समय हाता है--जाड़ में तो कहना क्या ! काँपत हुए हाथों से 
ओपेरे में खालां के कट जाने में क्‍या ताज्जेब है। फिर गोश्त भी मिल्ली 
के लिए सटाकर उतारना होता है। इनको जुरिएँ भी अच्छी नहीं हातीं 
जिनसे बहुत बुछ हानि हो जाती है। बहुन से सनुष्य जिन्हें खाल 
उतारना नहीं आता पर सीवना चाहते हैं, जेछते कप्ताइयों के लड़के आदि; 
इस अधिक काम के समय इस काम में लग जाते हैं। इनकी अन- 
भिज्ञता के कारण वहुत सी खालें इनस ख़राब होती है । 


खाल उतास्‍्ने को मजदूरी फ्री जानवर मिलतो है, इसलिए उनको 
जल्दी भी पड़ी रहतो है। जितने अधिक जानवरों पर से उतार लें उतने 
हो अधिक पैसे मिलते हैं । यह मजदरी भी बहुत थीड़ी होती है, जिससे 
जीवन निर्वाह के लिये उन्हें शीघ्रता करनी पड़ती है। यदि उनकी आर्थिक 
अवस्था सुवारों जाए, उनका काफ़ी सजुपरी मिल जाए तो वे अवश्य, 
समय का खयाल न कर; काम करें ओर उसे अच्छी तरह, पूरा करें। 
दि खालों को बिना कटे उतारना है ता काफ्ो स्थान और रोशनो का भो 
प्रबंध होना चाहिए | यदि बड़े बड़े स्थानों में जहाँ बहुत सी खालें निऋ- 
लतो हों, दक्षिणी अमरोका के वधस्थानों ( 8५७)७१७१०७ ) के से बध- 
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स्थान बनाए जाएँ तथा उस प्रथा पर काम हो, तो और भी अच्छा हो । 
वहाँ कई आदमी मिलकर एफ पशु पर से खाल उतातते हैं। हर मनुष्य 
केवल किसी खास भाग पर से खाल उतारता है और फिर दूसरे को दे देता 
है | इस प्रकार जब एक आदमी एक ही भाग पर से उतारता कै वह उससे 
कहीं अधिक हस्तगत हो जाता है जो सारे पशु पर से उतारता है। इसका 
असर यह होता है कि खात्त के ठीक उतरने से उसके दाम बढ़ जाते हैं । 


दूसरी खराबी जो खालों में पाई जाती है, वह इधर-उधर गोश्त का 
लगा रह जाना है, जो कि अक्सर खाल का वज़न बढ़ाने के लिये छोड़ 
दिया जाता है | चाहे जितनी भली प्रकार भी नमक लगाया जाए पर 
यह गोश्त सड़ने लगता है और यह मसड़न सारे में फेलकर खाल को 
ख़राब कर देती है | इसलिए यह आंत आवश्यक है कि खाल पर का 
गोश्त विल्कुल निकाल दिया जाय | मुर्दा पशुओं पर से जो लोग खाल 
उतारते है वे क़साइय' के से होशियार नहीं होते ओर जहाँ-तहाँ गोश्त 
लगा छोड़ देते हैं; ऐसा नहीं होना चाहिए । 


खालें किन किन दशाओं में बाज़ार में आती हैं, तथा उनमें कया क्‍या 
अच्छाई ओर बुराई होती हैं, तीसरे अध्याय मे लिख ही चुके हैं। उस 
से यह साफ़ प्रतोत होगा कि नमक के सिवाय ओर कोई चीज़ खाल्ों 
को र क्षत रखने के लिए उतनी ठीक नहीं है | जहाँ तक हो खार्ला को 
सुखाया न जाय; सब खालें नमक लग कर ही बाज़ार में आनी 
चाहिएँ । नमक लगकर भी बहुत सी खालें आती है; पर उनमे से भी 
कुछ ख़राब निकल जाती है, तथा वे बहुत दिन नहीं रक्खी रह पातीं। 
इसका कारण यह है कि इन पर काफ़ी नसक नहीं लगता, लगाने का * 
ढंग ठोक नही है, तथा पुराना प्रयोग किया हुआ नमक, जिसमें हानि- 
कारक कं टारु होते हैं; नए के साथ में मिलाकर प्रयोग होता है। नमक 
खाल के वज़न पर कम से कम २४ अत्शित तो लगना चाहिए। नमक 
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लगाने का सबसे अच्छा तरीक़ा प्रृ० १५ पर बता ही चुके हैं । जब तक 
कीटाएणु ओर लोद्दादि रहित शुद्ध नमक न॑ प्रयोग शिया जाएगा खालों 
का अच्छा रहना असम्भत्र है। जग में खर्च से वालों को कीमत इतनी 
बढ़ सकती है कि ऊपरी खब मज़े में पूं+ हो सकते है । 


चमड़ा बनाने के संयुक्त आन्त में चन्द बड़े बढ़े कारखाने ( टेनरी 
]७॥7079 ) हैं; ओर कुछ चमड़ा देहात ( ०७०७४ ) में बनता है । 
कारब्ानों में सब प्रकार के कामों का चमड़ा बनता है, यथा जीन! साज़, 
सूट केस, हैन्ड बैग, जूते के ऊपर का, अस्तर का; तज्ने का । जूते के ऊपए 
का चमड़ा छोटे कर बाफ़ोी चमढ़े वनस्पतियों से पकाए जाते हैं । 


यह ऊपर का चमड़ा क्रोम से केवल दो तीन कार्यालयों में बनता है 
और बाक्स साइड या क्रोम का चमड़ा कहलाता है। जतों के ऊपर का 
सलासी क्रिड ( 0]4९७ [तंव ) या पेटेन्ट संयुक्त ग्रान्त में हो क्‍या 
भारत में कहीं नहीं बनता, यद्यपि यहाँ को बकरी को खालें इसके लिए 
उपयुक हैं ओर इन्हीं का अमरीका में ग्लासो किड॒ बनता है। इन भारी 
चमड़ों को छोड़र और खुशनुमा चमड़े ( ॥७7०9.]०कर0"७ )॥ 
पेटेन्ट का चमड़ा; क्रोम से पका तले का चमड़ा। करघे--पिकर ओर 
पिकर बैन्ड ( ?िठ76" 80 फ0॑:७" >0ह0प )--का चमदा, कताई 
के बेलन का चमड़ा ( रालर 7३0)0# )68/7767 ), शैमाय आदि विदेश 
से आते हैं: यहाँ नहीं बनते हैं । 

इन कारग्ौलियों में जो चमड़ा बनता है, वह अच्छा बनता है, फिर भी 
उसमें उन्नति का काफ़ो अवकाश है | इसको उन्नति तब ही हो सकती है जब 
" कि ये कार्यालय भी अपने काम को रसायनिक संरक्तण ( ध॥७9(0४) 
००7८० ) में करें नए नए अच्छे तरीकों को ओर यंत्रों को चमड़ा 
बनाने में प्रयोग कर; तथा मजदूरों को दशा को भो सुधारें | कायकुशल 
संतुष्ट मजदूर जितना और जेसा अच्छा काम कर सकता है उतना नया 


शा 
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या असंतुष्ट आदमी कभो नद्दीं कर सकता । इसलिए उनके वेतन, रहन 
सदन, आरास) शत्षण आदि, को आर ध्यान देना चाहिए । 


रसायनिक संरक्षण में काय्य करने की ओर तो यहाँ पर तनिक 
ध्यान नहीं है : यद्वां तक के इसक[ फ़िज्ल सममभते है। पर ऐसा नहीं 
है। इस तरह काय्ये करने से काय्यकर्ता का पूर्ण बिंध के हर भाग का 
पुरा पूरा ज्ञान द्वा जाएगा आर वद्द उसम आसा।नां स उन्नांत कर सकेगा । 
इसक अतिरिक्त रतायनवेत्ता कच्चे मात्र जैसे चुना, चाकर बाइक्रामट, 
हाइपा, बकला, हड्ड, चर्बा आदि को खरीदारी से मदद दे सकता है। 
बिना जचवाए चोज़ लेने में धाखा रहता है | जैसे बकला लिया ; देखने 
से पता नहीं चल सकता कि उसमें कितनी टेनिन है जो कि उसमें की 
प्रधान काय्यकर्त्री वस्तु है ऑर जिसका उचित सात्रा में होना आवश्यक 
है । उससे कम होने मे उस बकले को लेने में घाटा है। रसायनबेत्ता 
तमाम नसूनों को जाँचकर बता सकता है कि उचित मात्रा में टैनिन किस 
किसमें हे। यदि इस प्रकार १ £ टैनिन ही ज्यादा आ जाए तो एक 
कारखाने में जहाँ हज़ारों मन बकला प्रतिवर्ष लिया जा रहा है) 
बहुत काफ़ी लाभ होगा । अन्दाज़ करने के लिए याँ सममिए कि यदि 
बबूल की छात्न १ रु० ४ आ० फ्री मन दो ओर बिना जाँचे लेने में उसमें 
१६ & टैनिन को अपेक्षा १५ £ हां तो १ £ टेनिन की कमी से १ आ० 
३ पा० की द्वानि हुईं। १००० सन पर ७८ रु० की हानि हो गई | जब 
कि लाखों मन छाल लो जाए तो यद्द हानि बहुत दोगो ओर यदि १५४ 
से भी अधिक टैनिन कम हो जेसा असम्भव नहीं है तो हानि हज़ारों 
रुपए की द्वाती है । इसलिए जाँच करवाकर लेने से क्रोज़ अच्छी आती 
है और लाभ होता है। इस काये पर का खच स्वार्थ ही नहीं दो जाता 
पर उसी में से निकल आएगा । इसी प्रकार बद प्रयोगित्त वनस्पति पदार्थ 
को जाँचकर उसमें उचित मात्रा से अधिक टैनिन न जाने देकर व्यर्थ 
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की हानि न होने देगा । इन बातों पर विचार करने से साफ़ प्रतीत होता 
है कि उन्नति के लिए इन कार्यालयों क्रो इस ढंग पर& काय करना 
चाहिए । हि 


देहात में भो बहुत काफी चमड़ा बनता है; परंतु यह अच्छा नहीं 
होता ओर इसकी उन्नति की ओर ध्यान देना आवश्यक है । देहात में जो 
चमड़ा बनता कै वह देसी जूते! सस्ते जूतों के तले, सस्ते हैंड बैग, 
सूटकेस, मोठ। सशक, अस्तर आदि के काम में आता है | यह सब 
वनस्पति पदार्थां से पकाया जाता है। यह चमड़ा जल्दी खराब हो जाता 
है, पानो लेकर सड़ने लगता है। वैसे भी प्रायः दाना खराब होता है । 
इसमें बदबू आती है । बरसात में इसकी बनी चं,ज्ों पर फफूँदो आ 
जाती है। बढ़िया चीज़ों के लिए इसका प्रयोग नहं। होता । अस्तर के 
लिए जहाँ-तहाँ थोड़ी सी क्रोम की भेड़ो भी बनाई जाती है । 


देहात में खालों को सड़ते हुए पानी में व पाखरों में भरे हुए बरसात 
के पानी में भिगात है । इसमे खालें भीग अवश्य जातो हूं, पर जो बुरा- 
इयें चसड़े मे पेदा ही जाती दे व फिर दूर नहीं दी सकतीं | दाना अमू- 
मन ख़राब हो जाता है| इन बुराइयों का वर्णन पीछे कर ही चुके हैं । 
इनके होदे ज़मीन में गड़ो हुईं गाल नाँदे होती हूँ; जिनमें चमड़ा फेल- 
कर नहों पड़ सकता । उसमें मोड़ने व धारियें पढ़ जाती हैं। चूना भी 
पुराना प्रयोग करते हैं। अमूमन इनके काम में कोई तरतीब या नियम 
नहीं होता । जेसा मोक़ा देखा वैसा काम कर दिया। हरएक अपनी अपनी 
मोपड़ी में दो-चार भारों चमड़े एक साथ पकाता है ओर उसी से अपना 
निरवाह करता है । बकरी इत्यादि के छाटे चमड़ों को अधिक संख्या में 
भी पकाते हैं। पुराने चूने से बहुत अनथ होता है । किसो किसी के यहाँ 
ये होदे खुले मैदाय में होते हैं: जब चाहते हैं पत्थर से ढक देते हैं । 
ज़मीन में एक नाँद गाड़ते है ओर उसमें गोश्त की छोलन ओर पानी 
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भर देते हैं । यह सड़ती रहती हैं चूना दूर करने के लिए इसी में चूना 
लगी खालें डोलते हैं। ऐसे भें सड़ायंद न हो तो क्या हो : चूना इस 
रीति से अवश्य दूर हो जाता है | पर कीटाणुओं से चमड़े को भी पूरी 
होनि द्ोती है। कितना ही खाल का पवार्थ व्यथे चला जाता है। 


पकाने के लिए बबूल की छात्र हो ज्यादातर प्रयोग होती है, पर 
यह ल्ाग इतने ग़रोब होते हैं. कि पैसा नहाने के कारण छाल न लेके 
जो कुछ वनस्पति पदार्थ हाथ लग जाता है उसी से पका डालते हैं । 
अधिकतर यैलों बनाकर पक्राते हैं । इसके लिए अंधेरी जगह में होदे के 
ऊपर थैली को लटकाकर उसमें हल्का घाल छोड़ते हैं | घोल खाल में से 
निकलकर उस होदे में टपफता रहता है। उसे फिर थैलो में डाल देते 
हैं। दो-तीन दिन में इस तरह खाल पक जातो है। उसे निकालकर, 
सुखा के, तुड़ाई कर, पानो के छींटे दे! मुलायम करते हैं । सतह कपड़े 
से साफ़कर इनका फिर बेच देते हैं। ऐसो कम पको दशा में वह चमड़ा 
जल्दी सड़े न और कठोर न हो, तो क्या हो । कभी कभी इस तरद्द दो-तीन 
दिन पकाकर थैली को खोल हौदा में पक्राते हैं। जो कुछ भी इस तरह 
इनकी पकावट हातो है बहुत हल्की होती है। केबल बबूल की छाल से 
पकने से इनकी रंगत भी गहरी होती है, जिससे हल्की रंगतें ( ॥/8॥ 
8)9008 ) इन पर नहीं चढ़ सकतीं । 


मदरास प्रान्त के देहात में भेड़ और बकरी की खालें तरवद 
( आवारम ) से बहुत पकाई जाती हैं। इससे इनको रंगत साफ़ आती 
है और यह मुलायम भी होती हैं । यह विदेशों में बहुत जातो हैं. क्योंकि 
इन पर चाहे जैसी रंगत चढ़ सकती है; ये दूसरे बनरपति पदार्थों से - 
ओर पकाई भी जा सकती हैं ; तथा इनमें वज़न भी दिया जा सकता 
है । विदेशों में इनको और पकाते हैं तथा रैंगते हैं। इनको हाफ़टैन्ड 
( 88] ६77०0 अध-पकी ) कहते हैं, गो यह पकी पूणतया द्दोती 
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हैं। यह नाम पड़ गया है। यह काय यहाँ भी हो सकता है | पर 
इसके लिए चमारों को बेसी ही हल्की पकाक्ट देनेवाले पदार्थों का प्रयोग 
मालूम होना चाहिर्ष। इस पुस्तक में चमड़ा बनाने के सिद्धान्तों का वर्शन 
है तथा जगह ब जगह भिन्न भिन्न प्रकार के चमड़ों के बनाने के तरंक्रि 
दिये हुए हैं| इनसे वे अपने तरीकों को सुधा7 सकते है तथा नए चमड़ों 
का बनाना हाथ में ले सकते हैं। करघे का चमड़ा, क्रोम से पक्रा मोठ और 
मशक्र का चमड़ा आदि बिना मशीन के देहात में बनाए जा सकते हैं । 


पर इतने ही मात्र से या बताने से ही काम न चनेगा। वे गरीब हैं, 
उनके पास पैसा नहीं है जो वे अचरुदझा माल खरोदें, उनमें संगठन भी नहीं 
है। कम से कम इन चीज़ों के ठीक दाम पर मिलने का प्रबंध करना 
होगा तथा उन्हें इनके प्रयोग की विधि बतानी होगी। इनको सिखाने के 
लिये स्कूलों का खालना मेरी राय में तो लाभदायक्र न हांगा | इस बात 
की ज़रूरत नहीं है कि उनको सब प्रकार के चम बनाने की सब विधियें 
पढ़ाई जाएँ बल्कि यह्‌ प्रयत्न करना है कि उनके बनाए हुए चमड़े अच्छे 
हों । इसलिए रुकूलों की अपेक्षा एक सरकारी चमेकार्यालय होना चाहिए, 
जहाँ पर व्यवसाय को कठिनाइयों को हल किया जाय तथा प्रयोगों द्वारा 
नई अच्छी विधियाँ निकालो जाएँ । यह विधियाँ उत्त चमारों को सममाने 
तथा उसके अनुसार कार्य करना बताने के लिए अलग मनुष्य नियत 
होने चाहिएँ । जो चमकार देखना चाहें वे यहाँ आकर स्वयम्‌ देख 
जाएं । जब इस प्रकार चमकारों में जाग्रति हगी और वे इस कार्या- 
लय में नए-भए प्रकार के चमड़ों का बनाना देखेंगे वें आप ही उनका 
ः. बनाना शुरू करेंगे व अपने आदमियों को सीखने भेजेंगे। तब आव- 
श्यकतानुसार ज़िलों में चर्म बनाने का पूरा वृत्तान्त सिखानेवाले स्कूल 
खोल दिए जाएं जो इनके स्थानों से दूर न हों ओर इनको चच्छी 
शिक्षा दें । द 
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ऊपर बताई हुईं विधि का सरकारी चमकाय लय कानपुर के 
हारकोर्ट बटलर टैकनोज्ञाजिकैल इंस्टीम्यूट में है ही | और के खोलने की 
तो आवश्यकता नहीं है पर उसके ठीक ढंग पर चलाने की जुरूरत है। 
यहाँ पर बढ़िया-बढ़िया मशीनें, छोल, पेडिल आदि सुप्रकार लगे हैं: पर 
बेकार पढ़े हैं: कमो-कभी यहाँ के विद्यार्थी उप्र पर थोड्ा-बहुत काम करते 
हैं। शुरू में तो यही विचार था कि यहाँ पर खोज का काय हो, और 
साथ ही सिखाया भी जाए; पर समयान्तर से खोज पर ध्यान न देकर 
खाली शिक्षा का कार्य हो रहा है । सन्‌ २५ से अब तक खोज तो यों ही 
हुई है । हो भी कहाँ से ? सिर्फ़ एक आदमो सब काय्य करने पर 
नियत है । वही पढ़ाए; बही कार्याज्ञय को देखे; वही सरकार को चम 
व्यवसाय के बारे में सलाह दे । इतता होते हुए अकेला आदमी खोज 
( 7/6568/"0 ) को नहीं देख सकता । इसलिए यहाँ पर कई खोजकर््ता 
( 7०४७४7"०। ए०07"78/8 ) नियत होने चाहिए, जिनका काम केवल 
चमड़े बनांने के बेहतरीन तरीकों पर तथा नए प्रकार के चमड़ों के बनाने 
के तरीक्नों पर अन्वेषण करना हो। यदि इन सामानों के हाते हुए भी 
यह काय न हो जिसकी बड़ी आवश्यकता है तो यह सामान व्यथ हैं । 
ऐसे कार्यों के करने की यहाँ से अधिक सुविधा और कहीं नहीं हो 
सकती । इस कांम को करना इन पर लगे रुपए का सदुपयोग करना 
है । चर्म व्यवसाय की उन्नति करने का यही उत्तम साधन है। चर्म- 
कारों में भी इसको काऊ़ी चर्चा होनी चाहिए जिससे यहाँ के काय- 
कर्त्ताओं को उनको ज़रूरतें मालूम होती रहें तथां चमंकार यहाँ की 
खोजों से लाभ उठा सकें । 
इसके अतिरिक्त इनकी और कठिनाई कच्चे पदार्थ को खरीदने और 
पके को बेचने की है । दरएक थोड़ा-सा कच्चा माल खरीदता है ओर 
उसके पास थोड़ा ही सा चमड़ा बेचने को होता है। ऐसी दशा में वह मात 


श्दद चमे बनाने के सिद्धांत 


अच्छा और सम्ता नहीं खरीद पाता, न पक्रे के अच्छे दाम उठा पाता 
है। एकता ही से यह प्रश्न हत्न हो सकता है। इसके लिए. इनकों हर 
देहात में अपने संघ ( सहकत्री सभा (५)०)|४४४४६७ 50009 ) बनाने 
चाहिए । संघ की ओर से देहात में ही'क़ल्ने माल की दुकान होनी चाहिए 
जहाँ से उचित मृल्य पर ठीक पदाथ मिल सक्रे | इसका प्रत्न॑ध संघ के 
हो हाथ में होना चाहिए। हर चमकार को अच्छे तरीके से अच्छा चमदा 
बनाकर संघ को दे देना चाहिए | संत्र की ओर से इस सात को बेचने की 
दूकान गाँव तथा उचित मंडी में होनी चाहिए । इस प्रकार करने से यह अपने 
पदाथ का उचित सुल्य उठा पाएँगे; इनको आम दकानदार के हाथ चाहे 
जिस मूल्य पर न वेचना पड़ेगा। पर यह बिचारे इतने पेसे कहाँ से लाएंगे 
कि अच्छी खाल बकला आदि खरीद सकें । यह प्रश्न भी सहकारी बैंक 
( 00-5%०४४४6 द्वार ) खोलने से हल हो जाएगा । यह बैक इन को 
माल दिल्ाएं और जब यह माल तैयार हो जाए उसे ले लें और उसके 
बिकने पर अपने दाम अपने पास खां ओर चमकार के दाम उसे दे 
दें। इसी प्रकार मशीनों का प्रश्न भी हल हो सकता है। संघ को ओर से 
आवश्यक मशोनें लगा दी जाएँ । उनके चलने का प्रबन्ध संघ की 
ओर से हो और काम को दर नियत ह!। जिसको जरूरत हैं। वह 
अपना काम यहाँ आनकर करा ले और पेसे दे दे । इस प्रकार हर 
एक बिना मंझेट करिए सशीन से लाभ उठा सकेगा। इस थोड़ी सी 
जगह में सहकारिता ( 00-0%७७४।५४७ ॥6५ ) से काय करने के तरीके 
का संक्षेप में' द्ग्दूुशन करा दिया है; हेर-फेर तथा नियम परिस्थिति 
अनुसार बनाए जा सकते हैं। सहकारिता से कार्य करने में ही देहाती 
चूम व्यवसाय की उन्नति की आशा की जा सकती है | 
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